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* Anwendungen, die kundenspezifische Komponenten erfordern, erhalten keine PRONTO Lieferzeit oder Preis

PRONTO® – Übersicht
Vorteile 

Schnellere Lieferung*

• Wettbewerbsfähige Lieferzeiten für bis zu 8 Abgänge

• Die Lieferzeiten für 12–32 Abgänge wurden um 25 % verringert.

Einfach zu bestellen
• PRONTO Abschnitt im Heißkanal-Produkthandbuch

• Verfügbare Informationen

Keine qualitätsbezogenen Kompromisse
• Optimierte Schmelzekanäle

• Garantie für Auslaufsicherheit

Niedrigerer Preis*

• 15–20 % Preisnachlass

Funktionen Optimierte Verarbeitung
• Ultra 350, 500, 750 und 1000 VG und HT, Ultra 250 HT

• Schmelzekanäle sind an jede Anwendung angepasst

Flexibles Stichmaß
• 1–32-fach Verteiler- und Heißkanalsysteme (1–4-fach für Ultra 1000)

• 17 verschiedene Verteiler-Layouts

• Gleichmäßiges Profil für jede Anwendung

• Ausgeglichene Verteiler-Anordnungen mit Umlenkungen auf mehreren Ebenen und 
thermisch validiertem Heizungsdesign stellen eine optimierte Verarbeitung für alle 
Anwendungen sicher

Konfigurierbare Platten
• Flexible Plattengröße

• Kundenspezifische Führungsstift- und Schnittstellenabgriffe

• Mehrere Klemmoptionen, einschließlich DME und übergroße Stützplatte
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PRONTO Overview

Faster Delivery*
• Competitive lead times for up to 8 drops

• 25% reduction in 12-32 drop lead times

Easy to Order
• PRONTO Section in Hot Runner Product Guide

 -  Readily available information

No Compromise in Quality
• Optimized melt channels

 -  Leak proof warranty

Lower Price*
• 15% to 20% reduction

Benefits 

Optimized Processing 
• Ultra 350, 500, 750 and 1000 VG and HT, Ultra 250 HT

• Melt channels customized for each application

Flexible Pitch
• 1-32 drop manifold and hot runner systems (1-4 drops for Ultra 1000)

• 17 different manifold layouts

• Even profile for every application

• Balanced manifold layouts with level changes and thermally validated heater  
   design ensure optimized processing for all applications

Configurable plates
• Flexible plate size 

• Customer specified guide pin and interface taps

• Multiple clamping options including DME and oversized backing plate 
 
* Applications requiring custom components will not be given PRONTO lead time  
     or price

Features

Design für PRONTO
Prozess mit 
fünf Schritten 
zur PRONTO-
Qualifikation 

1. Länge der Düse

2. Angussfreiraum

3. Steigungsabstand

4. Plattengrößen

5.  Konfigurierbare 
Systemoptionen

SCHRITT 1

Länge der Düse
• Muss innerhalb des Bereiches von Min./Max. fallen

• Beliebiges Inkrement innerhalb des Bereichs  
(gilt auch für VG/HT)

* Längere Vorlaufzeit

SCHRITT 2

Angussfreiraum
• Mindestabstand vom inneren Abgang bis zum Anguss (Min. Abgang)

• Zulässig für Standarddesign/-komponenten

• Maximale Verteilergröße (Max. Abgang)

• Abstand vom äußersten Abgang zur Angussbuchse

** Luftversorgungsplatte nicht im Lieferumfang für U1000 PRONTO
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Design for PRONTO
5 step process for PRONTO 
eligibility 

1. Nozzle Length

2. Sprue Clearance

3. Pitch spacing

4. Plate Sizes

5. Configurable system options

Step 1—Nozzle Length
• Must fall within range of 
   min/max

• Any increment within range

 - Same for VG/HT 

* Longer lead time

Step 2—Sprue Clearance
• Minimum distance from inner 

drop to sprue (Min Drop)

• Allows for standard design/components

• Maximum manifold size (Max Drop)

 - Distance from outer most drop to sprue

** Air Plate out of scope for U1000 PRONTO

   Düse    Anschnitt Min. L Max. L Verl. L
U250 HT 17 [.66"] 170 [6.60”] -

U350 HT/
VG 17 [.66"] 170 [6.60”] -

U500
VG 20 [.78"] 230 [9.05"] 290 [11.41"]
HT 14 [.55"] 230 [9.05"] 290 [11.41"]

U750
VG 27.4 [1.08"] 180 [7.08"] 290 [11.41"]
HT 27.4 [1.08"] 230 [9.05"] 290 [11.41"]

U1000
VG 29.3 [1.15"] 250 [9.84"] 300 [11.81"]
HT 28[1.10"] 300 [11.81"] -

   Düse     Anschnitt Min BL Max BL Ext. BL*

U250 HT 53 [2.08”] 185 [7.28”] -

U350 HT/
VG 53 [2.08"] 185 [7.28"] -

U500
VG 85 [3.34"] 245 [9.64"] 305 [12"]
HT 70 [2.75"] 245 [9.64"] 305 [12"]

U750
VG 64 [2.51"] 195 [7.67"] 305 [12"]
HT 57 [2.24"] 245 [9.64"] 305 [12"]

U1000
VG 82 [3.22"] 270 [10.62"] 320 [12.59"]
HT 82 [3.22"] 320 [12.64"] -

Max. 
Abgang Max. 

AbgangMin. 
Abgang

Anschnitt Düse Min. Abgang Max. Abgang

Heiße 
Spitze

U250 31.8 [1.25”] 300 [11.8”]

U350 31.8 [1.25”] 300 [11.8”]

U500 32 [1.26”]

500 [20.4”]U750 40.4 [1.59”]

U1000 50 [1.97”]

Nadel-
verschluss

U350 SX- 45 [1.77”]
LX- 50 [1.96”] 300 [11.8”]

U500

U750 LX- 50 [1.96”]
EX- 65 [2.55”] 400 [15.7”]

U1000 72 [2.83”]** 500 [19.7"]

L

BL

Min. 
Abgang
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Design for PRONTO
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Abgang
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Design for PRONTO
5 step process for PRONTO 
eligibility 

1. Nozzle Length

2. Sprue Clearance

3. Pitch spacing

4. Plate Sizes

5. Configurable system options

Step 1—Nozzle Length
• Must fall within range of 
   min/max

• Any increment within range

 - Same for VG/HT 

* Longer lead time

Step 2—Sprue Clearance
• Minimum distance from inner 

drop to sprue (Min Drop)

• Allows for standard design/components

• Maximum manifold size (Max Drop)

 - Distance from outer most drop to sprue
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SCHRITT 3

Stichmaße
• Gleiche Abstandsanforderungen wie unsere kundendefinierten Systeme

• Abhängig von der Düsengröße und der Anschnittart

• Zulässig für Standarddesign/-komponenten
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Step 3—Pitch Spacing
• Same spacing requirements as our custom systems

•  Dependent on nozzle size and gating style

 - Allows for standard design/ components

Anschnitt Düse Min. Stichmaße

Heiße 
Spitze

Ultra 250 18 [.71"]

Ultra 350 18 [.71"]

Ultra 500 25.4 [1"]

Ultra 750 44.5 [1.75"]

Ultra1000 61 [2.4"]

Nadel-
verschluss 

Ultra 350 SX 25.4 [1"]
LX  50 [1.96"]Ultra 500

Ultra 750
LX  50 [1.96"]
EX  59 [2.33"]

Ultra1000 75 [2.95"]

1l* 2I* 2T* 4H*

4I* 4Z*

Min. 
Stichmaße 

6 (2x3) 8 (2x4)

8 (2x4)Z 12 (2x6)** 12 (3x4)** 16 (2x8)**

= Ultra 1000 PRONTO only available in these layouts

Design for PRONTO

Min. 
Stichmaße 

Min. 
Stichmaße 

Min. 
Stichmaße 

Min. 
Stich-
maße 

Min. 
Stichmaße 

Min. 
Stichmaße 

Min. 
Stichmaße Min. 

Stichmaße 

Min. 
Stichmaße 

Min. 
Stich-
maße 

Min. 
Stich-
maße 

Min. 
Stich-
maße 

Min. 
Stich-
maße 

Min. 
Stich-
maße Min. 

Stich-
maße Min. 

Stichmaße 

Min. 
Stichmaße 

Min. 
Stichmaße Min. 

Stichmaße 
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Step 3—Pitch Spacing
• Same spacing requirements as our custom systems

•  Dependent on nozzle size and gating style

 - Allows for standard design/ components

Anschnitt Düse Min. Stichmaße

Heiße 
Spitze

Ultra 250 18 [.71"]

Ultra 350 18 [.71"]

Ultra 500 25.4 [1"]

Ultra 750 44.5 [1.75"]

Ultra1000 61 [2.4"]

Nadel-
verschluss 

Ultra 350 SX 25.4 [1"]
LX  50 [1.96"]Ultra 500

Ultra 750
LX  50 [1.96"]
EX  59 [2.33"]

Ultra1000 75 [2.95"]

1l* 2I* 2T* 4H*

4I* 4Z*

Min. 
Stichmaße 

6 (2x3) 8 (2x4)

8 (2x4)Z 12 (2x6)** 12 (3x4)** 16 (2x8)**

= Ultra 1000 PRONTO only available in these layouts

Design for PRONTO

Min. 
Stichmaße 

Min. 
Stichmaße 

Min. 
Stichmaße 

Min. 
Stich-
maße 

Min. 
Stichmaße 

Min. 
Stichmaße 

Min. 
Stichmaße Min. 

Stichmaße 

Min. 
Stichmaße 

Min. 
Stich-
maße 

Min. 
Stich-
maße 

Min. 
Stich-
maße 

Min. 
Stich-
maße 

Min. 
Stich-
maße Min. 

Stich-
maße Min. 

Stichmaße 

Min. 
Stichmaße 

Min. 
Stichmaße Min. 

Stichmaße 

SCHRITT 3

Stichmaße (Fortsetzung) PRO
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Gate Nozzle Min Pitch

Hot Tip

Ultra 250 18 [.71"]

Ultra 350 18 [.71"]

Ultra 500 25.4 [1"]

Ultra 750 44.5 [1.75"]

Ultra1000 61 [2.4"]

Valve 
Gate

Ultra 350 SX 25.4 [1"]
LX  50 [1.96"]Ultra 500

Ultra 750
LX  50 [1.96"]
EX  59 [2.33"]

Ultra1000 75 [2.95"]
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Step 3—Pitch Spacing (Continued)

* Pitch Flexibility

Pitch locations for 1 and 2 drop PRONTO systems are fully flexible and can be rotated about the 
injection point.

Pitch location for 4 Drop PRONTO systems is available in both symmetrical and asymmetrical 
configurations.  Asymmetrical layouts still require injection to be located at the center of the mold. 
As seen in the example, drop locations must feature the same dimensions in two different  
quadrants.  For example the inner drops are both located at (58.32, 47.91) and the outer drops are 
both located at (64.36, 95.43)

32 (4x8)**16 (4x4)** 24 (2x12)** 24 (3x8)** 24 (6x4)**

Design for PRONTO

Min. 
Stichmaße Min. 

Stichmaße 
Min. 

Stichmaße 

Min. 
Stichmaße 

Min. 
Stichmaße 

Min. 
Stich-
maße 

Min. 
Stich-
maße 

Min. 
Stich-
maße 

Min. 
Stich-
maße 

Min. 
Stich-
maße 

* Stichmaßflexibilität
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Step 3—Pitch Spacing (Continued)

* Pitch Flexibility

Pitch locations for 1 and 2 drop PRONTO systems are fully flexible and can be rotated about the 
injection point.

Pitch location for 4 Drop PRONTO systems is available in both symmetrical and asymmetrical 
configurations.  Asymmetrical layouts still require injection to be located at the center of the mold. 
As seen in the example, drop locations must feature the same dimensions in two different  
quadrants.  For example the inner drops are both located at (58.32, 47.91) and the outer drops are 
both located at (64.36, 95.43)

32 (4x8)**16 (4x4)** 24 (2x12)** 24 (3x8)** 24 (6x4)**

Design for PRONTO

Min. 
Stichmaße Min. 

Stichmaße 
Min. 

Stichmaße 
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Stichmaße 
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Stichmaße 
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Stich-
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Stich-
maße 

Min. 
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Stich-
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Min. 
Stich-
maße 

Stichmaßplatzierungen für 1- und 2-fache PRONTO-Systeme sind vollständig flexibel und können über dem Einspritzpunkt liegen.
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Step 3—Pitch Spacing (Continued)

* Pitch Flexibility

Pitch locations for 1 and 2 drop PRONTO systems are fully flexible and can be rotated about the 
injection point.

Pitch location for 4 Drop PRONTO systems is available in both symmetrical and asymmetrical 
configurations.  Asymmetrical layouts still require injection to be located at the center of the mold. 
As seen in the example, drop locations must feature the same dimensions in two different  
quadrants.  For example the inner drops are both located at (58.32, 47.91) and the outer drops are 
both located at (64.36, 95.43)

32 (4x8)**16 (4x4)** 24 (2x12)** 24 (3x8)** 24 (6x4)**

Design for PRONTO

Min. 
Stichmaße Min. 

Stichmaße 
Min. 

Stichmaße 

Min. 
Stichmaße 

Min. 
Stichmaße 

Min. 
Stich-
maße 

Min. 
Stich-
maße 

Min. 
Stich-
maße 

Min. 
Stich-
maße 

Min. 
Stich-
maße 

Stichmaßplatzierung für 4-fach PRONTO-Systeme steht sowohl in symmetrischen als auch asymmetrischen Konfigurationen zur Verfügung. 
Asymmetrische Layouts erfordern dennoch die Platzierung der Einspritzung in der Mitte des Werkzeugs. Wie im Beispiel sichtbar, müssen 
die Abgangsplatzierungen dieselben Abmessungen in zwei verschiedenen Quadranten aufweisen. Beispielsweise befinden sich die 
inneren Abgänge bei (58,32/47,91) und die äußeren Abgänge bei (64.36, 95.43)
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SCHRITT 3

Stichmaße (Fortsetzung)

** Für Systeme mit 12 Abgängen und darüber müssen die Stichmaße  
(vertikal und horizontal) gleich sein. [Abstand über den Anguss (0,0)  
kann variieren], d. h., wie gezeigt

* Kann variieren – siehe Angussfreiraum (Schritt 2)

SCHRITT 4

Plattendimensionierung
• Es muss überprüft werden, ob sich die Plattengrößen innerhalb der maximal verfügbaren Breite und Höhe befinden

• Es muss überprüft werden, ob alle Abgangsplatzierungen innerhalb des „verfügbaren Bereichs für Abgänge“ passen  (wobei 
ausreichende Freiflächen am Rand der Platten vorhanden sein müssen).
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Step 4—Plate Sizing

• Confirm plate sizes are within the maximum available width and height

• Check that all drop locations fit within the “area available for drops” 
(leaving adequate open space at the edge of the plates)

Maximum Plate Width :  1200mm [47.3”] 

Maximum Plate Height : 1500mm [61.0”] 

Step 3—Pitch Spacing (Continued)
** For systems 12 -drops and above pitch spacings (vertical and horizontal) must be equal. [Spacing 
across the sprue (0,0) may vary] i.e. as shown

* May vary - See sprue clearance  (Step 2)

Bereich für 
Abwurf verfügbar

96mm
[3.77”]

71mm
[2.79”]

71mm
[2.79”]

96mm
[3.77]

X X

Y

Y

Y

Y

Kann variieren*
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Design for PRONTO

Maximale Plattenbreite: 1.200 mm [47.3”]

Max. Plattenhöhe: 1.500 mm [61.0”]
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Step 4—Plate Sizing

• Confirm plate sizes are within the maximum available width and height

• Check that all drop locations fit within the “area available for drops” 
(leaving adequate open space at the edge of the plates)

Maximum Plate Width :  1200mm [47.3”] 

Maximum Plate Height : 1500mm [61.0”] 

Step 3—Pitch Spacing (Continued)
** For systems 12 -drops and above pitch spacings (vertical and horizontal) must be equal. [Spacing 
across the sprue (0,0) may vary] i.e. as shown

* May vary - See sprue clearance  (Step 2)
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Design for PRONTO

SCHRITT 5

Konfigurierbare Optionen 
 (Ultra 350 bis Ultra 1000)

Klemmoptionen 

Vorteile

• Einfache Spezifikation

• Vorhersagbares Design

Merkmale

• Klemmen nach Industriestandard

• Wahl der Klemmdicke

Elektrische Optionen 

Anforderungen

• Obere Positionen

• Auswahl von Standardanschlussangeboten

Führungsstifte und Anschlussoptionen 

Führungsstifte

• DME/Hasco

• Jede Größe, Lage, Anzahl

Anschlussoptionen

• Metrisch/engl. Maße

• Jede Größe, Lage, Anzahl
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Step 5—Configurable Options 
(Ultra 350 thru Ultra 1000)

• Clamping Options
 - Benefits

• Easy specification

• Predictable design

 - Features

• Industry standard clamping

• Choice of clamping thickness

• Electrical Options

 - Requirements

• Top Locations

• Choose from standard 
connector offering

• Guide Pins and Interface Options

 - Guide Pins

• DME/Hasco

• Any size, location, qty

 - Interface Options

• Metric/Imperial

• Any size, location, qty

Dicke der Festklemmung

A B C (min.)

Metrisch Engl. Maße Metrisch Engl. Maße Metrisch Engl. Maße

Standard 22.2mm 0.87" 16mm 0.62" 23.8mm 0.93"

Optional Vom Kunden zu spezifizieren

Elektrische Konfigurationen

Stifte Verriegelungen Lieferant

6
16
24
25
32
48

Doppelt 
oder 

Einzeln

DME 
Lapp 

Harting

Oben Oben

Op Op

Festklemmen nach DME-Art

Übergroße Stützplatte

Oben Oben

Op Op

Stützplatte Stützplatte

Breite der 
Verteilerplatte

Breite der 
Verteilerplatte

Design for PRONTO
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SCHRITT 5

Konfigurierbare Optionen 
(Fortsetzung)

Versorgungspositionen 

• Wasser

• Luft

PR
O

N
TO
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Step 5—Configurable Options (Continued)

• Utility Locations
 - Water 
 - Air 

Verfügbare Anschlüsse

DME Festo Hasco Parker Staubli

Luft P P P P P

Wasser P P P P

Design for PRONTO

WASSER 
und/oder 

LUFT

WASSER 
und/oder 

LUFT
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Step 5—Configurable Options (Continued)

• Utility Locations
 - Water 
 - Air 

Verfügbare Anschlüsse

DME Festo Hasco Parker Staubli

Luft P P P P P

Wasser P P P P

Design for PRONTO

WASSER 
und/oder 

LUFT

WASSER 
und/oder 

LUFT

SCHRITT 5

Konfigurierbare Optionen 
(Fortsetzung)

Benutzerdefinierte Ausschnitte 

Installationen

• Sicherungsausschnitte

• Verriegelungsausschnitte

• Ausschnitte zum Verschrauben

Anforderungen

• Fertigungstoleranz +/- 0,2 mm

PRO
N

TO
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Design for PRONTO
Step 5—Configurable Options-Custom Cutouts

• Installations:

 - Back-up cutouts

 - Latch cutouts

 - Cutouts for bolting

• Requirements:

 - Manufacturing tolerance +/- 0.2 mm 
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PRONTO® – Häufig gestellte Fragen

F: Welche Elemente sind in PRONTO-Systemen zulässig? 

A: Kundenspezifische Plattenausschnitte mit Fertigungstoleranzen +/-0,2 mm

     •    Wenn der Abgang auf die Plattenkante auf dem Minimum ist, sollten die Ausschnitte vom Project Engineering überprüft 
werden; die Dicke der Platte kann durch die Tiefe der Ausschnitte erhöht werden

   Es gibt keine Grenzen bei der Anzahl der Ausschnitte, aber es sollte genügend Platz für Drahtnuten vorhan-
den sein. Wenn sich keine Ausschnitte in den Ecken befinden, sollte dies vom Project Engineering überprüft 
werden

 Sequenzieller Nadelverschluss begrenzt auf 4-fach Heißkanalsysteme

     •    Muss von Husky Project Engineering überprüft werden, zusätzliche Schaltkreise und begrenzter Platz wären eine Einschränkung 
für die Installation anderer Standardfunktionen

  Maßgeschneiderte Artikel wie Führungsring oder Angussbuchse gegen zusätzliche Kosten und Lieferzeit, 
bitte mit Husky-Werk besprechen

 Ätzende/Hochdruck-/Hochtemperaturanwendung gegen zusätzliche Kosten und längere Lieferzeit

  Für PRONTO sind unterschiedliche Düsenlängen zulässig. Moldflow kann mit 2 verschiedenen L-Maßen  
erforderlich sein

 EMI ist zulässig, wenn es die Anwendungsrichtlinien erfordern

 Einbau des Powertech-Gehäuses

PR
O

N
TO
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PRONTO – FAQ

Q:  What items are allowable in PRONTO systems:

A:    •  Customized plate cutouts with manufacturing tolerances +/-0.2 mm

 - If drop to plate edge is at the min, cut-outs should be reviewed by Husky 
   Project Engineer, plate thickness might be increased by depth of cutouts

        • There are no limits in # of cut-outs, but should be enough space for wire  
           groves and if cut-outs are not in the corners, it should be reviewed by Husky  
           Project Engineer
 
        • Sequential Valve Gate limited to 4 drops Hot Runner systems

 - Must be reviewed by Husky Project Engineer, additional circuits and  
  limited space would be constrain to install other standard features 

        •  Customized items like loc. ring, sprue bushing at an additional cost and  
           lead time checked with Husky factory

        • Corrosive/high pressure/high temp application at an additional cost and  
           increased lead time 

        •  Different nozzle length are allowable for PRONTO. Moldflow may be  
           required  with 2 different L-dims

        •  EMI is allowable if is required by application guidelines

        • Powertech Box installation

 

F: Welche Artikel passen nicht in PRONTO? 

A:  Die folgenden Artikel passen nicht in PRONTO, können aber über unsere kundenspezifischen Systeme verfüg-
bar sein:

     •    Spezielle Abschaltgeometrie (Winkel, Durchmesser, Toleranzen)

     •    Geformter Anschnitt (HT oder VG)

     •    Spezielles Vorkammereinsatz-Design oder Anschnitt-Herstellungsanfrage vom Kunden außer Ultra Helix

     •    Schnittstellenabgriffe von der Stützplatte zur Kundenform, da sie zu einem kundenspezifischen Design des Heißkanals führt

     •    Offset-Einspritzstelle, da sie zu einem unausgeglichenen System und einem kundenspezifischen Design führen kann

     •    Rückwärtskegelnadel, kundenspezifische Verteilerbuchsen

     •    Kundenschaltkreise in Heißkanalplatten

     •    Durchgangslöcher

     •    Modifizierter Anschnittquerschnitt, Anschnittblase oder kundenspezifische Düsenspitze sind nach Überprüfung durch die 
Anwendungstechnik zulässig und die Teilenummer sollte mit der Projektspezifikation geliefert werden

  Wenn Ihre Anwendung einen dieser Artikel benötigt, wenden Sie sich bitte an Husky, um sich nach unserem kundenspezifischen 
Heißkanal zu erkundigen

F:  Kann Wiederholungsrabatt  
angewendet werden? 

A:  Nein, ein Wiederholungsrabatt ist nicht möglich.

PRO
N
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PRONTO – FAQ

Q:  Which items do not fit within PRONTO?

A:   The following items do not fit into PRONTO but may be available through our  
       custom systems:

         -  Special shut-off geometry (angle, diameter, tolerances)

         -  Contoured gate (HT or VG)

         -  Special gate insert design or gate manufacturing request from customer  
             except UltraHelix

         -  Interface taps from backing plate to customer mold, because it leads to  
            customized design of hot runner

         -  Offset injection location, because it might lead to unbalanced system and  
             custom design

         -  Reverse taper stem, customized manifold bushings

         -  Customer circuits in Hot Runner plates

         -  Thru-holes

         -  Modified gate land, gate bubble or customized nozzle tip are allowable  
            after review by Husky application engineer and part number should be  
            provided with project specification

      If your application requires any of these items please contact Husky to inquire  
      about our custom hot runner

Q:  Can repeat discount should be applied?

A:   No, repeat discount is not available.
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® HUSKY, HUSKY KEEPING OUR CUSTOMERS IN THE LEAD & DESIGN, ALTANIUM, 
ULTRAGUIDE, ULTRASEAL, ULTRAFLOW und PRONTO sind eingetragene 
Warenzeichen von Husky Injection Molding Systems Ltd. in den Vereinigten 
Staaten und anderen Ländern und dürfen von bestimmten verbundenen 
Unternehmen unter Lizenz verwendet werden. ULTRASYNC, Neo2 und andere 
HUSKY-Produkte oder Servicenamen oder Logos, auf die in diesen Materialien 
Bezug genommen wird, sind Warenzeichen von Husky Injection Molding 
Systems Ltd. und können von einigen seiner verbundenen Unternehmen 
unter Lizenz verwendet werden. 

© 2016 Husky Injection Molding Systems Ltd. Alle Rechte vorbehalten. 

Haftungsausschluss: Informationen werden in diesem Flyer „wie ist“ 
bereitgestellt und es werden keine Garantien gegeben oder Haftungen 
jeglicher Art hinsichtlich der Qualität dieser Informationen übernommen, 
einschließlich, aber nicht beschränkt auf die Eignung für einen bestimmten 
Zweck, die Nichtverletzung von Rechten Dritter, die Genauigkeit, Vollstän-
digkeit oder Richtigkeit. Außer wie in der schriftlichen Garantie von Husky 
festgelegt, gibt Husky keine weiteren Garantien, weder ausdrückliche, still-
schweigende, noch gesetzliche. Es können bestimmte Bedingungen gelten. 
Fordern Sie bitte für weitere Einzelheiten eine Kopie der schriftlichen 
Garantie und der Allgemeinen Geschäftsbedingungen von Husky an.Bitte recyceln.  20-128 
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