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COMO USAR ESTA GUIA

“ESTA GUIA ESTA DISENADA PARA AYUDAR AL FABRICANTE DE MOLDES A INTEGRAR
EL DISTRIBUIDOR HUSKY EN EL DISENO DEL MOLDE Y PLACAS. LA GUIA SE DIVIDE EN
TRES SECCIONES:

1.) NOMENCLATURA USADA EN SISTEMAS DE CANALES CALIENTES HUSKY
2.) RECOMENDACIONES GENERALES

3.) ETAPAS EN EL DISENO DE PLACAS QUE INCLUYEN:
ESPACIO DEL DISTRIBUIDOR

PERNOS DE PLACA ] -
= :
COLUMNAS GUIA Y ROSCAS EN PLACA ) ;.
DE CAVIDADES - r \’
-

REFRIGERACION DE PLACAS

LINEAS DE AIRE (OBTURADORES)
RANURAS PARA CABLEADO'Y ELECTRICO
RANURAS DE PALANCA'Y DRENAJE

ROSCAS DE LEVANTAMIENTO Y
MONTAGE EN PLATINA @

DE MAQUINA
PLACA DE
CARACTERISTICAS

: s
ESPIGAS DE ALINEAMIENTO DEL CANAL CALIENTE I.I =




PAQUETE DE DISENO

LOS SIGUIENTES ARTICULOS SON PROPORCIONADOS POR HUSKY PARA CADA SISTEMA DE
CANAL CALIENTE

MODELOS 3D

ESPACIO MONTAJE DE DETALLE DEL
INVERTIDO DISTRIBUIDOR SELLO INVERTIDO
PAQUETE DE PLANQOS

« DETALLES DE === :%EP &?*t“a“- N
INSTALACIONES EN PLACAS | :3;,, -.!3} %?E:': I'_f:

- MONTAJE y ESQUEMA ELECTRICO
« DETALLE DEL SELLO



NOMENCLATURA

SUMINISTRADO POR HUSKY
ARTICULOS OPCIONALES PARA PEDIR:

=D - - ANILLO CENTRADOR

ESTANDAR:

- DISTRIBUIDOR

« MONTAJE COMPLETO DE BOQUILLA
- PLACA DE CARACTERISTICAS

- PAQUETE DE DISENO

ARTICULOS OPCIONALES PARA PEDIR:

- CAJA ELECTRICA
- CONECTORES ELECTRICOS Y
ABRAZADERAS DE CABLEADO

GEOMETRIA DEL ESPACIO EN 3D

ESPACIO PARA
DISTRIBUIDOR

ROSCAS PARA
TORNILLOS DE
SUJECION DEL
DISTRIBUIDOR

AGUJERO PARA
BOQUILLAS

INSTALACION PARA
EL CENTRADOR

AGUJERO PARA
TERMOPAR

INSTALACION PARA ESPIGA
DE ALINEAMIENTO DEL INSTALACION PARA
DISTRIBUIDOR ANILLO CENTRADOR



NOMENCLATURA

OPCIONES TIPICAS DE PARTICION DE PLACA *

ESTANDAR HUSKY

< »
< >

DIMENSION “L”

PLACA DE CAVIDADES

_/J_

Gl

PLACA DEL DISTRIBUIDOR

PLACA TRASERA

PLACAS DE DISTRIBUIDORY CAVIDADES INTEGRADAS

<
<

>
>

DIMENSION “ML”

—

-

PLACA DISTRIBUIDOR/CAVIDAD

PLACA TRASERA

PLACA DE ESPACIAMIENTO DEL ESPACIO PARA DISTRIBUIDOR

< »
<« >

DIMENSION “BL”

PLACA DE CAVIDADES

PLACA DE ESPACIAMIENTO DEL

ESPACIO PARA DISTRIBUIDOR

—— PLACA TRASERA

*"*EL RECORDATORIO
DE ESTA GUIA ASUME
UNA INSTALACION
“"ESTANDAR DE
HUSKY™.

SIN EMBARGO, LOS
PASOS BASICOS NO
CAMBIAN SEGUN LA
OPCION DE PARTICION
DE PLACA.

HUSKY CALCULA LA
EXPANSION DEL DIS-
TRIBUIDORY
BOQUILLAS”

** LA DIMENSION “BL"
ES RESPECTO AL
FONDO DEL AGUJERO
DE BOQUILLA




RECOMENDACIONES GENERALES

ACERO DE PLACA

ACERO INOXIDABLE ES EL MATERIAL RECOMENDADO PARA LA FABRICACION DE PLACAS
PROPIEDADES RECOMENDADAS PARA EL MATERIAL DE LAS PLACAS:

« LIMITE ELASTICO MINIMO 640 Mpa
« LIMITE ELASTICO MINIMO 640 Mpa
EJEMPLOS DE ACEROS ADEUCADOS LISTADOS ABAJO:

TIPO DUREZA (Rc)
AISI 4140 30-35 HRC
AISI P20 30-35 HRC
AISI 420 30-35 HRC

DIN 1.2316 30-35 HRC

ESPACIO PARA DISTRIBUIDOR

HUSKY RECOMIENDA MECANIZAR UN HUECO EN LA PLACA DEL DISTRIBUIDOR PARA
EL MISMO. EL MODELO 3D SUMINISTRADO POR HUSKY INCLUYE TODA LA GEOMETRIA
NECESARIA. UN HUECO CON PERFIL IDENTICO AL DISTRIBUIDOR:

- PERMITE POSICIONAR CON PRECISION LOS
PERNOS DE PLACA REPESCTO A LAS ESPACIO PARA
BOQUILLAS, MINIMIZANDO EL DISTRIBUIDOR
COMBAJE DE LA PLACA

DISTRIBUIDOR

+« PROPORCIONA MAYOR SOPORTE O DE
ESTRUCTURAL PARA EL MOLDE Y p— B /b ach
CAVIDADES DISTRIBUIDOR :

« MANTIENE UNA HOLGURA DE AIRE ENTRE EL
DISTRIBUIDORYY LAS PLACAS IDENTICO PARA
AISLAR TERMICAMENTE EL DISTRIBUIDOR DE
LAS PLACAS A SU ALREDEDOR

NUMERACION DE CAVIDADES

IDENTIFICACION CLARA DE LAS BOQUILLAS || 36 20
ES NECESARIA PARA ASEGURAR QUE EL CANAL | | s 310,
CALIENTE INTERACTUA ADECUADAMENTE || 2k &>,

CON EL MOLDE Y QUE LAS BOQUILLAS ESTAN
DISTRIBUIDAS CORRECTAMENTE

7



INSTALANDO EL ESPACIO DEL DISTRIBUIDOR EN LAS PLACAS

PASO 1 - AJUSTAR ESPESORES DE PLACA
Ed

PASO 2 - SUSTRAER HUECO INVERTIDO A LAS PLACAS

P
-




ANADIR PERNOS DE PLACA

POR QUE UNA BUENA DISTRIBUCION DE PERNOS ES IMPORTANTE

LA FUNCION DE LOS PERNOS ES RESISTIR LA FUERZA DE SEPARACION GENERADA DURANTE OPERA-
CIONES CORRIENTES. SI LAS FUERZAS NO ESTAN COMPENSADAS PUEDEN ABRIR O ABOMBAR LAS
PLACAS CAUSANDO:

« DESGASTE PREMATURO DE COMPONENTES CON TOLERANCIAS AJUSTADAS TANTO DEL
CANAL CALIENTE COMO DEL MOLDE

« FUGA DE MATERIAL DENTRO DEL CANAL CALIENTE

« REBABAS EN LA PIEZA FINAL

PASO 1 - DETERMINAR TALLA DE PERNO

PERNO DE PLACA

TAMARO DE BOQUILLA (REFERIR A LA DE- | CANTIDAD x TAMANO
SCRIPCION DEL CANAL CALIENTE (MINIMOS)
Ultra 250 2xM12 or 1/2"
Ultra 350 2xM12 or 1/2"
Ultra 500 2xM12 or 1/2"
é Ultra 750 2xM16 or 5/8"
2 | Ultra 750 Y PRESION DE INYECCION > "
§ 26K psi [1793 bar] SUGer L
ULTRA PACKAGING (UP) 2xM16 or 5/8"
U1000 3xM16 or 5/8"
U1250 4xM20 or 3/4"
o ALREDEDOR DEL AISLANTE CENTRADOR 4xM16 or 5/8”
oC
5 gSIL\IEI;Jl(I\;;O MUELLES DEL DISTRIBUIDOR 4xM20 or 3/4"

PASO 2 - POSICIONAR PERNOS

\k Qj\:v'tji%nr\}lo LO
|
)

Slmm Slmm O O L
MINIMO MINIMO —5mm MINIMO
2 PERNOS (SRF;EEEBSO) 4 PERNOS PERNOS
A 180 FUERS A ELERIDO) Lo RODEANDO COMPARTIDOS




ANADIR INTERFACES DEL MOLDE

PASO 1 - ANADIR INSTALACIONES PARA COLUMNAS GUIA

LAS COLUMNAS GUIA ALINEAN LA PLACA DEL DISTRIBUIDOR CON LA PLACA DE CAVIDADES
Y PROTEGEN LAS PUNTERAS DURANTE EL LEVANTAMIENTO O MANIPULACION.

HUSKY RECOMIENDA UNA PROTUSION DE COLUMNAS GUIA 5mm MAYOR O IGUAL A LA
LONGITUD DE LAS BOQUILLAS PARA =
PROTEGER LAS PUNTERAS.

E%

PASO 2 - ANADIR ROSCAS PARA INTERFAZ CON PLACA DE CAVIDADES
LAS ROSCAS PARA INTERFAZ MANTIENEN UNIDAS LA PLACA DE CAVIDADES Y LA
PLACA DEL DISTRIBUIDOR DEL CANAL CALIENTE

ROSCAS INTERFAZ
CON PLACA DE
CAVIDADES

10



ANADIR REFRIGERACION EN PLACA TRASERA

LOS CIRCUITOS DE REFRIGERACION MANTIENEN UNA TEMPERATURA UNIFORME EN EL
MOLDE. PARA DISENAR UN MOLDE UNIFORMEMENTE REFRIGERADO DEBE CONSIDERARSE
LA DISPOSICION DE LAS LINEAS DE REFRIGERACION, EL NUMERO DE LINEAS, LONGITUDES Y
DIAMETROS. REFRIGERAR TODAS LAS INSTALACIONES PARA BOQUILLAS

MUESTRAS DE DISPOSICIONES
EJEMPLOS DE PUNTA TERMICA EJEMPLOS DE CIERRE POR VALVULA
- -
«
- 0 0 el (o o
-
e e oh & O
]
|
o o ollNel. 0
«
o o o o] (O
2-BOQUILLAS 8-BOQUILLAS 8-BOQUILLAS 16-BOQUILLAS
PUNTA TERMICA PUNTA TERMICA CIERRE POR VALVULA CIERRE POR VALVULA
PUNTA TERMICA CIERRE POR VALVULA C T -
VISTA DESDE LADO DE LA INYECTORA
A O NGO O \>
ﬂ TAPON
lL ol @R O /
& O oh
<
16-BOQUILLAS
CIERRE POR VALVULA
POSICIONES
ACEPTABLES @ 6.0-6.5mm
5-7mm 5-7mm [@ 0.24-0.26]
[0.20-0.28] 4" . SmmMIN 020028 —[*—
5-10mm Ly e [0.20]
[0.20-0.39] L I Lyl
l \ & \ [ L1l
> ’ ?} ‘ ‘_ || < ‘ } |_|_[J [ || < ‘
<< Eg > T Eg > 5mm
< [0.20]
¢"I_|11’ ‘rh—f, ‘dl_l'"
PUNTA TERMICA CIERRE PORVALVULA 15 iens ot o e creracion CIERRE POR VALVULA EMI
DEBEN PERMANECER CERCA DEL AREA DE PARA MEJORES RESULTADOS, REFRIGERAR
P LA ZONA VERDE MOSTRADA ARRIBA
SECCION A_A CONTACTO I;I;IZ_E)AS QggE?LSL‘;RASEROS DE
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ANADIR REFRIGERACION EN PLACA DISTRIBUIDOR

LOS CIRCUITOS DE REFRIGERACION MANTIENEN UNA TEMPERATURA UNIFORME EN EL
MOLDE. PARA DISENAR UN MOLDE UNIFORMEMENTE REFRIGERADO DEBE CONSIDERARSE
LA DISPOSICION DE LAS LINEAS DE REFRIGERACION, EL NUMERO DE LINEAS, LONGITUDES Y
DIAMETROS. REFRIGERAR TODAS LAS INSTALACIONES PARA BOQUILLAS.

MUESTRAS DE DISPOSICIONES
—~ [
- =7 N ~u 72
O~ v 0O O o O
=\ -> N Nt N /
lo\ []e= \\If‘L//O ’ N
I ‘ ~ YV — — —
I 1 \\ // Q \ ’ 9 » ? o O (I)/ *
\ J . . - I ' <=
[ . S O o o._Jo o
O 6 /N o \) (/
= <7 4 ) \\
Q/I (\9 91 I"*Q Q'\ =
2-BOQUILLAS 4-BOQUILLAS 8-BOQUILLAS 16-BOQUILLAS
PUNTA TERMICA CIERRE POR VALVULA
VISTA DESDE LADO DE LA INYECTORA
(L & (1]
<> 4 ot 71
5-10mm <<
[0.20-0.39] T T d]l ' T Eg > t
[ I |
f ‘ -‘- L 5-10mm
[0.20-0.39]
5-10mm —» |&— —| |&— 5-10mm
[0.20-0.39] [0.20-0.39]
SECCION A-A
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ANADIR LINEAS DE AIRE (SI CIERRE POR VALVULA)

PASO 1 - ANADIRE LINEAS DE AIRE PARA ABRIRY CERRAR VALVULAS
PUEDE HABER UN MAXIMO DE 36 BOQUILLAS PARA CADA CIRCUITO.

USAR UN DISENO EQUILIBRADO CUANDO SEA POSIBLE (MISMA DISTANCIA PARA CADA
PISTON)

LOS CONECTORES DE AIRE DEBERIAN TENER UN DIAMETRO INTERNO MAYOR QUE
9.525mm [3/8"] Y MENOR QUE 15.875mm [5/8"]

HUSKY RECOMIENDA EL USO DE ADAPTADORES:
- DME, REFERENCIA JP-353
- HASCO, REFERENCIA Z81/19/24x1.5

CARRERA DE APERTURA PISTONE CHIUSO

— POSICION T
DE
) BOQUILLAS /]

ob O
AT T

|
ACTUACION DEL CIERRE DE SELLO Jr T_ ACTUACION DE LA APERTURA DE SELLO

13



DETALLES DE INSTALACION DE CILINDRO

REFERISE AL MODELO 3D PARA LA GEOMETRIA COMPLETA

CILINDROS SX CILINDROS LX, EXY ULTRA 1000

10 201
i [ 394 £004 ] N

+Q

10 =0
[.394 £004 1

™
——

CIERRE AIRE J -
LAS LINEAS DE AIRE

APERTURA AIRE CIERRE AIRE PUEDEN MOVERSE
LAS LINEAS DE AIRE APERTURA AIRE MIENTRES ALIMENTEN
6 MIN PUEDEN MOVERSE LOS CILINDROS Y SE
(02361 | MIENTRES ALIMENTEN RESPETEN LAS
LOS CILINDROS Y SE RECOMENDACIONES DE
/\4 RESPETEN LAS RIS i DISTANCIA MINIMA
R %8, | max RECOMENDACIONES DE 10591 ~ O/ 5NN
: DISTANCIA MINIMA ‘ ‘ (0197]
5 MIN

[ [05\ gA;h]l % (é [0.197]
5 MN
W/ AFILADO—] 3/ (01971

SECCION B-B

N/

AFILADO—~

SECCION A-A

CILINDROS EMI

[AS LINEAS DE AIRE PUEDEN
03MAX y 4o IMOVERSE MIENTRES
[oi21 X495
- IALIMENTEN LOS CILIN-
\ y ( DROS Y SE RESPETEN LAS

[0.118] .
3 CIERRe  RECOMENDACIONES DE

; s ﬁA,RE DISTANCIA MINIMA
\‘Xy

08 02
R 1031 2008 1 | ——APERTURA
AIRE
08 _
Rp03 1 MX <
05 MAX ) S AFILADO
[ B MAK x 45 SECCION C-C
03 MAX o 4o
toiz 1 X458 R 98 wax
‘ ‘ }—M8-1.25 6H +
5 5/16-18 UNC 28 6 16 S 2% ; .0010470;004 ]X45°
(N ‘ 558 004 3
Ed
| & ! s 1"
C O O 4 AN )
04 02
‘ 2X R [ 016 £008 1 6

DETALLE D 16

14



CILINDROS PX

M6 -1 6H

gRDP MIN FULL THD

[ 1/4-20 UNC-2B1

0.37 DP MIN FULL THD

LAS LINEAS DE AIRE PUEDEN
MOVERSE MIENTRES
ALIMENTEN LOS CILINDROS
Y SE RESPETEN LAS
RECOMENDACIONES DE
DISTANCIA MINIMA

O —»

CIERRE AIRE
MIN 5MM — 1.6
[.1971 \
—R 0.8 +0.2
[ .031+.0081]
MIN SMM — T—~——0.5 0.2 x45°
[.197] [.02 +.0081]
—R 0.8 0.2
0.8 ‘l T [ .031+.008]
i ) 0.5 +0.2 X45°
\ [ .02 +.008]
TR 0.15 $0.5
MIN SWM— L [.006%.02 1
L. 1971 I T—~——0.5 0.2 X45°
[ 02 +,008)
\ Refrigeracién
WIN SuM— L 5MM \R 0.8 0.2
[.197] [.197] [.031+.008]
Superficie de S-8MM
estanqueidad del LalS-43151
circuito neumatico
10MM AFILADO
Aire “ABRIR” (abrir al [.394]
menos 1/5 del diametro SECCION D-D

en la instalacion)
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ANADIR ESPIGA DE ALINEAMIENTO DE PLACAS

LA ESPIGA DE ALINEAMIENTO PROPORCIONA UN ALINEAMIENTO PRECISO ENTRE LA PLACA
TRASERAY LA PLACA DEL DISTRIBUIDOR. CON ELLA, SE CONSIGUE:

« HOLGURA ENTRE BEBEDERO Y ANILLO CENTRADOR
« ALINEAMIENTO ENTRE BEBEDERO Y BOQUILLA DEL GRUPO INYECTOR (MAQUINA)

- EN SISTEMAS CON CIERRE POR VALVULA ALINEAMIENTO ENTRE LOS CILINDROS Y
CONDUCTOS DE AIRE EN LA PLACA TRASERA

PASO 1 - ANADIR ESPIGA DE ALINEAMIENTO EN PLACA DEL DISTRIBUIDOR
HUSKY RECOMIENDA INSTALACION PARA MONTAJE A PRESION EN LA PLACA DEL
DISTRIBUIDOR

PASO 2 - ANADIR ESPIGA DE ALINEAMIENTO EN PLACA TRASERA
HUSKY RECOMIENDA INSTALACION PARA MONTAJE CON JUEGO EN LA PLACA TRASERA

EL ALINEAMIENTO DEBE
TENER UNA PRECISION
DE 0.010mm (T.L.LR.)

16



ANADIR RANURAS PARA CABLEADO Y ELECTRICO

LOS CABLES DE POTENCIAYY TERMOPAR VAN GENERALMENTE DENTRO DE LAS RANURAS
HASTA LOS CONECTORES ELECTRICOS RANURAS PARA CABLEADO
PROPORCIONADO LAS SIGUIENTES VENTAJAS:
« PROTECCION DEL OPERARIO DE CABLES
SUELTOS

- CABLEADO ORDENADO
- PROTEGE LOS CABLES DE POSIBLES DANOS

PASO 1 - DETERMINAR PROFUNDIDAD DE

LAS RANURAS
_ 254mm [1.0"]
CANTIDAD DE RESISTENCIAS | PROFUNDIDAD DE RANURA RECO- A "
Y TERMOPARES * MENDADA A
<=12 1Tmm D"
13-24 18mm
25-32 23mm
* CANTIDAD DE RESISTENCIAS Y TERMOPARES, NO CANTIDAD DE CABLES

PASO 2 - ANADIR CONECTORES ELECTRICOS

CAJA ELECTRICA DE CHAPA CAJA ELECTRICA FABRICADA
(**HUSKY PUEDE PROPORCIONAR
ESTA CAJA - PEDIR!)

MONTADO DIRECTO

17



ANADIR RANURAS PARA CABLEADO Y ELECTRICO

- | -~
S| EL DISENO DE PLACAS ES PARTIDO, | DIMENSION'L
ES RECOMENDADO SEGUIR EL SIGUIENTE DLACA DE CAVIDADES
ESQUEMA DE CABLEADO SLACA D
§ DISTRIBUIDOR
< 9 —— PLACATRASERA
i 9
0
T
(ol

PASO 3a - CABLEAR RESISTENCIAS Y TERMOPARES EN LA CARA MOLDE DE
LA PLACA DEL DISTRIBUIDOR

RANURA
PARA
CABLE N

PASO 4a - PASAR LOS CABLES DE RESISTENCIAS Y TERMOPARES DE CAMARAS Y
BEBEDERO POR LA CARA INTERIOR DE LA PLACA DEL DISTRIBUIDOR

RANURA
PARA_|
CABLE

CHAFLAN PARA
CABLES DE
BEBEDERO

18



ANADIR RANURAS PARA CABLEADOY ELECTRICO

DIMENSION “ML”

SI LA PLACA DE CAVIDADES ESTA IN-
TEGRADA, EL SIGUIENTE CABLEADO ES
RECOMENDADO

NOTA: ESTE METODO NO ES RECOMENDA-
DO PARA CONFIGURACIONES U250, U350 Y

U500 CON ALTAS PRESIONES

|

PLACA DE DISTRIBUIDOR

/CAVIDADES

PLACA TRASERA

PASO 3b - CABLEAR RESISTENCIAS Y TERMOPARES EN LA CARA INTERIOR
DE LA PLACA DEL DISTRIBUIDOR

e T

N\

BOQUILLA A B MAX C MAX D* MAX
25.4mm 12.7mm 8mm 8mm

sty [1.0"] [0.5"] [0.31"] [0.31"]

U750 25.4rr:m 16mr:1 12.7r’r)m 12.7n:m
[1.0"] [0.63"] [0.5"] [0.5"]

25.4mm 16mm 12.7mm 12.7mm
U1000 no1 | 0631 | [057 [0.5"]

* ESTA FIGURA SIRVE PARA EL DRENAJE PARA LA
CONDENSACION EN LA INSTALACION DE BOQUILLA

8mm [0.31"] MIN
HOLGURA PARA

CABLES

ANADIR ROSCAY
CLIP PARA CABLES



ANADIR RANURAS PARA CABLEADO Y ELECTRICO

DIMENSION “ML”

SI LA PLACA DE CAVIDADES ESTA INTEGRA-
DA, EL SIGUIENTE CABLEADO ES RECO-
MENDADO

PLACA DE DISTRIBUIDOR
/CAVIDADES

PLACA TRASERA

.

PASO 4b - CABLEAR RESISTENCIAS Y TERMOPARES EN LA CARA INTERIOR

DE LA PLACA DEL DISTRIBUIDOR

RANURA\
PARA
CABLE

i

PASO 5a - ANADIR INSTALACION PARA CLIPS DE CABLEADO (SI SE UTILIZAN

ABRAZADERAS VER PASO 5b)
NOTA: HUSKY PROPORCIONA CLIPS DE CABLEADO

3.54/-0.2
B C+-0.2 >]0.4 } | - :
-0. : | — *T T Profundidad
de ranura de
14.7 12.7 2XR2.5+/-0.2 cableado +/-0.2
21.1 19.05 :
274 254 R1.0+/-0.5
40.1 38.1 %
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ANADIR RANURAS PARA CABLEADO Y ELECTRICO

PASO 5b - ANADIR INSTALACION PARA ABRAZADERAS DE CABLEADI
(SI SE UTILIZAN CLIPS VER PASO 5a)

LOS CLIPS PARA ABLES DEBERIAN COLOCARSE LO MAS CERCA POSIBLE DE LAS BOQUILLAS Y
DESPUES DE CADA CURVA EN LAS RANURAS DE CABLEADO Y/O EN INTERVALOS DE 120mm

HAY DISPONIBLES CLIPS PARA RANURAS DE 25.4MM (1”) PARA SISTEMAS DE DISTRIBUIDOR HUSKY
CANTIDAD RECOMENDADA: 40 (O 20 VECES EL NUMERO DE BOQUILLAS, LO QUE SEA MAYOR)

€

254 +02
(100 t.O(,)B 1 (TYP)

120
127 02 (47 ) MAX

" 050 =008 1 T ﬁ\(
N .. B
M6-1.0 6H r Y [
12 PROFUNDIDAD
MIN DE ROSCA A ™~ A \
; S
[1/4"-20 UNC]—] %

0,5”PROFUNDIDAD

MIN DE ROSCA o -
46 102 .
(.18 =008 1 TP /

08 *0.2

R TYP)
6 02 [ 03 £008 1
[.24 008 1 TP 7}
l +
f - b2 AGUJERO DE ACCESO
VER TABLA EN PASO 1 PARA TERMOPAR

O CONECTOR

8 RESISTENCIAS Y
ﬂs TERMOPARES COMO
/{ /\MAXIMO POR AGUJERO

SECCION A-A 20 \iN
(T (8] Ezﬁ
°§\> I 18 MaX
@)
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ANADIR RANURAS DE PALANCA'Y DRENAJE

PASO 1 - ANADIR RANURAS PARA PALANCA

LAS RANURAS DE PALANCA PERMITEN SEPARAR LAS PLACAS CON FACILIDAD.
POSICIONARLOS ENTRE CADA PLACA'Y CERCA DE FIGURAS QUE SIRVAN PARA EL

ALINEAMIENTO

PASO 2- ANADIR RANURAS DE DRENAJE

LAS RANURAS DE DRENAJE PERMITEN EVACUAR LA CONDENSACION DEL AGUA DEN-
TRO DEL CANAL CALIENTE.

ANADIR RANURAS DONDE EL AGUA PUEDA ESTANCARSE (COMO EN EL FONDO DEL
HUECO DEL DISTRIBUIDOR O CURVAS EN LAS RANURAS ELECTRICAS)

RANURA PARA PALANCA
\

e

RANURA DE DRENAJE —

22



ANADIR ROSCAS DE LEVANTAMIENTO Y MONTAGE EN

PLATINA DE MAQUINA

PASO 1 - ANADIR ROSCAS DE LEVANTAMIENTO

ANADIR SUFICIENTES ROSCAS TANTO PARA LEVANTAR EL SISTEMA COMPLETO COMO PLAC-
AS INDIVIDUALMENTE

PASO 2 - ANADIR MONTAJE EN PLATINA DE MAQUINA

EL MONTAJE EN PLATINA PUEDEN SER RANURAS DE SUJECION O PERNOS A TRAVES DE
UNA PLACA TRASERA MAS LARGA, O RECORTES

ROSCAS DE
LEVANTAMIENTO

RANURAS DE
SUJECION

=/
T
-
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ANADIR INSTALACION PARA PLACA DE CARACTERISTICAS

O
2>
Q \q\
0,9
Q ,‘L (1>, l\’\>\\ O p
{ /
Q \ : !
9,
o’ K!" b o
47" & 0
' Q (‘“I )
Q) 3
Q ; \ O )
! 3 SO,
D Qf <
SN Y Q \
N
D\ \
O 0 Qﬁk \
=
Q
Q {
L 59 :02  __,
[ 232 +008 1]
—A

/ \ 1502 .
[ 06 £008 ]

122 +0.2

[ 480 008 ]
xR B85 —
T SECCION A-A
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REFERENCIA DE TOLERANCIA

C o>
REFERISE AL MODELO 3D PARA LA GEOMETRIA COMPLETA i 1
AISLANTE CENTRADOR CENTRAL . 5 e 4| 6
(@) o ®°O o (@)
@ © @ S O o
y N - =T o
(o)
7
Q
REFERISE AL MODELO 3D PARA NOMINAL
@H +003/-0
1:0.001 / -0
REFERISE AL MODELO 3D PARA NOMINAL
@K £02
[£0.008]
REFERISE AL MODELO 3D
PARA NOMINAL
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REFERENCIA DE TOLERANCIA

REFERISE AL MODELO 3D PARA LA GEOMETRIA COMPLETA
AISLANTE CENTRADOR CENTRAL

REQUISITOS ESPECIFICOS PARA UNIFY
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REFERENCIA DE TOLERANCIA

REFERISE AL MODELO 3D PARA LA GEOMETRIA COMPLETA

INSTALACION DEL ANILLO CENTRADOR 1 > )
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HOLGURAS ENTRE ANILLO CENTRADOR Y BEBEDERO
HUSKY RECOMIENDA QUE LA HOLGURA ENTRE EL DIAMETRO DEL ANILLO CENTRADOR Y EL BEBEDERO SEA

DE 0.45+0.10/-0.03 mm. LAS HOLGURAS ENTRE EL ANILLO CENTRADOR Y BEBEDERO BERIAN SEGUIR LA
TABLE DE ABAJO.

HOLGURA ANILLO CENTRADOR / BEBEDERO
LONGITUD DE HOLGURA MINIMA (DEPENDIENTE DE LA LONGI- HOLGUBA DE DIAMETRO
BEBEDERO (mm) TUD) EN FRIO (mm) MINIMA (mm)
< 80 1.75
81-200 2.25 3.00
201399 275 HOLGURA ENRE LOS
>300 3.00 DIAMETROS DEL

HOLGURA ANILLO CENTRADOR /e————— " XX it ANILLO CENTRADOR

BEBEDERO\\ Y BEBEDERO
DEPENDIENTE DE LA LONGITUD X.X ARANDELA
ANILLO CENTRADOR —~._ \
RESISTENCIA DE BEBEDERO ——
= —

i
BEBEDERO —i Fj\ \t]
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REFERENCIA DE TOLERANCIA

REFERISE AL MODELO 3D PARA LA GEOMETRIA COMPLETA

ESPIGA DE ALINEAMIENTO
DEL DISTRIBUIDOR
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TERMOPAR DE DISTRIBUIDOR B
AGUJERO PASANTE

@ 22 [087 ATRAVES MIN
@ 2541001 A TRAVES PREFERIDO

INSTALACION PARA AISLANTE DE APOYO

SOLO NECESARIO PARA ALGUNOS DISENOS - REFERIRSE AL MODELO 3D
ENVIADO CON LA DOCUMENTACION DEL PROYECTO PARA DETERMINAR SI

ES NECESARIO
15
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REQUISITOS ESPECIFICOS PARA UNIFY

UNIFY SIMPLIFICA LA INTEGRACION ENN EL DISENO DEL MOLD.
USAR ESTA MISMA GUIA, PERO UNICAMENTE ESTOS PASOS:

1.) INSTALANDO EL ESPACIO DEL DISTRIBUIDOR EN LAS PLACAS
2.) INTERFACES DE MOLDE

3.) REFRIGERACION PLACA DISTRIBUIDOR

4.) ALINEAMIENTO DE PLACAS DE CANAL CALIENTE s

5.

PERNOS DE PLACA (UNICAMENTE PARA UNIFY,
VER REQUISITOS DEBAJO)

6.) MUESCA PARA PALANCA'Y DRENAJE

7.) ROSCAS DE LEVANTAMIENTO Y MONTAGE
EN PLATO DE MAQUINA

8.) PLACA DE CARACTERISTICAS

LOS SIGUIENTES PUNTOS NO SON NECESARIOS PARA UNIFY:
- REFRIGERACION PLACA TRASERA

- ALINEAS DE AIRE (PARA ACTIVACION CON OBTURADOR)

- DETALLES DE INSTALACION DE CILINDRO

- RANURAS PARA CABLEADO

PERNOS DE PLACA UNIFY:

LOS PERNOS DE PLACAS UNIFY, UNEN LA PLACA TRASERA CON LA PLACA DEL DIS-
TRIBUIDOR PARA UN SOPORTE ADECUADO CUANDO ESTAN SUJETOS AL PLATO DE
MAQUINA. ESTOS PERNOS NO TIENEN NINGUNA INFLUENCIA EN EL SELLO DEL DIS-
TRIBUIDOR. ANADIR SUFICIENTES PERNOS DURANTE EL DISENO DEL MOLDE

PERNOS DE PLACA
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PREGUNTAS?

CONTACTAR INGENIERO DE PROYECTO O A LOS NUMERQS DE ABAJO PARA
PREGUNTAS GENERALES

America Vermont - Tel. (802) 859 8000
Brasil Sao Paulo -Tel. (55) 11 7589 7200
Europa Luxemburgo - Tel. (352) 52 11 51
Asia China -Tel. (86) 21 3850 8000
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