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如何使用此导向书
这个设计导向是为了帮助模具制造商可以把Husky的分流板系统整合
到他们的模具设计中。主要分为三个部分

1.) Husky分流板系统命名

2.) 常规建议

3.) 模板设计步骤包含以下特征
分流板型腔
模板固定螺丝
导柱和型腔板连接螺丝
热流道板导向定位销
模板冷却水路
气路（针阀系统）
排线槽和接线电子部件
撬模槽和排水槽
吊模螺丝和压模特征
铭牌
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设计包裹
以下是Husky提供的分流板系统设计细节

3D模型

反转型腔 分流板整体组件 反转进浇口

2D图纸包

• 主视图和侧视图
• 模板安装特征细节
• 进浇口图
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命名

标准的 
• 分流板
• 完整的注嘴组装件
• 铭牌
• 设计包裹

可选购买项 
• 接线电盒
• 接线插座和压线板

由Husky提供

3D型腔形状
分流板型腔

注嘴孔

中心隔热定位孔

分流板定位销孔

分流板固定螺丝

感温线出线孔

定位环安装孔

可选购买项
• 定位环
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命名
典型的模板参数注释
Husky标准

*其余部分假定按照“
赫斯基标准”安装。
然而，关于板的独立
分开，基本步骤是不
变的。赫斯基会计算
分流道板和注嘴的热
膨胀。

  **BL-尺寸是注嘴定 
    位孔底部开始

整体式分流道模板和型腔板

分流板型腔承载模板

L尺寸

型腔板

分流道模板

背板

ML尺寸

分流板/型腔板模板

背板

BL尺寸

型腔板

分流板型腔承载模板

背板
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常规建议
模板钢材
模板加工材料推荐不锈钢 
推荐的模板特性

• 最小屈服强度640Mpa
• 硬度24-36HRC

举例一些可适用的钢材如下： 

类型 硬度
AISI 4140 30-35 HRC
AISI P20 30-35 HRC
AISI 420 30-35 HRC

DIN 1.2316 30-35 HRC

分流板型腔 
Husky推荐在分流板模板中加工一个型腔。

Husky提供的3D模型，包含了所有需要的特征。一个适合分流板的型腔特征： 

• 允许在靠近注嘴的地方布置锁板螺丝，
来最小板的外形

• 提供对模具和型腔的优良结构支持
• 保持在分流板和分流板型腔中间存
在一个一致的空气间隙来隔绝热传导

型腔模号
清晰的注嘴信息是有必要的，
可以确保热流道能正确的和模具相连，
并且注嘴配合正确。

分流板

分流板型腔

分流板模板
模板固定螺丝
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在模板上装配分流板型腔
1) 调整模板厚度

2) 用反转分流板型腔在模板中减去

- =

- =
8
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共用螺丝



添加模具连接特征
1) 添加导柱安装孔
导柱对分流道板与型腔板进行导向并在安装和吊模时保护注嘴头。Husky推荐导柱的突
出量高于注嘴长度5mm，以起到保护作用

2)添加型腔板连接螺丝
连接螺丝是用于固定型腔板和分流板模板

连接螺丝
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添加背板冷却水路
板的冷却水路能保证模板的温度一致和配合模板的热膨胀，为了设计一个平衡的冷却
系统，必须考虑到冷却水路的排布，流道的数量，长度和直径。 所有点位需添加冷
却水路

2-Drop
热点式

8-Drop
热点式

8-Drop
针阀式

16-Drop
针阀式

16-Drop
针阀式

热点式

热点式

注塑面视角

局部 A-A

针阀式

针阀式 EMI阀针式进浇口

5-10mm 
[0.20-0.39]

5-mm 最小 
[0.20]

5-7mm 
[0.20-0.28]

5-7mm 
[0.20-0.28]

5mm 
[0.20]

简单的布局
注嘴式进浇口示例 阀针式进浇口示例

Ø 6.0-6.5mm 
[Ø 0.24-0.26]

可接受的位置

为了能达到最佳效果，请将冷却
水路放置在上方所示绿色区域

堵头

重要
冷却水路应靠近隔热块

和板接触的区域
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添加分流道模板冷却水路
板的冷却水路能保证模板的温度一致和配合模板的热膨胀，为了设计一个平衡的冷却系
统，必须考虑到冷却水路的排布，流道的数量，长度和直径。 所有点位需添加冷却水路

热点式 针阀式

简单的布局

2-Drop 4-Drop 8-Drop 16-Drop

注塑面视角

局部 A-A

5-10mm 
[0.20-0.39]

5-10mm 
[0.20-0.39]

5-10mm 
[0.20-0.39]

5-10mm 
[0.20-0.39]
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添加气路(针阀系统) 
1)添加针阀系统的开和关的气路
最高36点位可以在一个循环气路里。尽可能的用一个平衡的设计（到每个活塞的距
离相同）

在热流道上的气路接头内部直径必须>=9.525mm并且<=15.875mm
Husky推荐的快速接头类型

• DME，型号JP-353
• Hasco，型号Z81/19/24x1.5

打开状态 关闭状态

注嘴位置

阀针关进气口 阀针开进气口
13



气缸特征细节

SX气缸 LX,EX和U1000气缸

EMI气缸

AIR OPEN

AIR CLOSE

A A

10 ±0.1
[ .394 ±.004 ]

10 ±0.1
[ .394 ±.004 ]

SHARP

0.8

SECTION A-A

6 MIN
[0.236]

5 MIN
[0.197]

R 0.8
[ .031 ] MAX

R
[

AIR OPEN

AIR CLOSE

0.8

SHARP

B B

SECTION B-B

5 MIN
[0.197]

5 MIN
[0.197]

5 MIN
[0.197]

1.5
.059] MAX

M8-1.25 6H
5/16-18 UNC 2B

C C

SHARP

1.6

1.6
0.8 AIR CLOSE

AIR OPEN

SECTION C-C

R 0.8 ±0.2
[ .031 ±.008 ]

R 0.8
[ .031 ] MAX

0.3 MAX  X 45°[ .012 ]

0.5 MAX  X 45°[ .020 ]

R 0.8
[ .031 ]  MAX

0.3 MAX  X 45°[ .012 ]

D

3 MIN
[0.118]

0.8

1.6

1.6

1.6

1.6

DETAIL D

R 0.4 ±0.2
[ .016 ±.008 ]2X

0.1  X 45°±0.1
[ .004 ±.004 ]2X

0.65 ±0.1
[ .026 ±.004 ]

15° ±2°

参考3D模型完成几何形状

气路的位置是可以移
动的，确保与气缸的
气管接通保证最小间
隙要求

气路的位置是可以移
动的，确保与气缸的
气管接通保证最小间
隙要求

气路的位置是可以移
动的，确保与气缸的
气管接通保证最小间
隙要求

气路开
气路关

气路开
气路关

局部

局部

局部

气路关

气路开

最小

最小

最小

最小

最小

最小

最大 最大

最大

最大

最大

最大
最大

尖角

尖角

尖角
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PX 气缸 

气路的位置是可以

移 动的，确保与气

缸的 气管接通保证

最小间隙要求 

局部 D-D 

气路密封面 

气路关 

气路开（至少保证

直径的 1/5 贯通） 
尖角 

冷却水路 
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添加热流道板的导向定位 
定位销给分流道模板和背板提供机密的导向。做到这点后，一下这些会被保证

• 在交口套和定位环之间是间隙配合
• 交口套和注塑机注嘴对齐（通过定位环）
• 在针阀系统中，在活塞气缸与在背板上的气路开/关孔对齐

在分流板模板上添加安装孔 
Husky推荐紧配合在分流道板上

在背板上添加安装孔
Husky推荐位置配合在背板上

导向总跳动误差在
0.001mm以内
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添加线槽和接线电子部件
 
加热线和感温线是通过线槽进入接线插座的，有以下好处：

• 保护机器操作工人原理带电的线
• 是热流道电线有序的排布
• 预防潜在的电线损坏的危险

线槽

**

2)添加接线插座

片式组合电盒
（**Husky可以提供这个电盒--要求即

可）

整体式电盒

  直接固定

第一步，定义线槽深度 
加热圈和热电偶的数量 

（注嘴和分流板）
推荐的线槽深度

<=12 11mm
13-24 18mm
25-32 23mm

 加热圈和热电偶的数量，不是线的数量
线槽

线槽

25.4mm [1.0”]

D
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添加线槽和接线电子部件
如果模板的结构设计是按照Husky标准的，
推荐一下的的线槽排布

L尺寸

型腔板

分流道模板

背板

将注嘴和分流道板的线从分流道板模板压模面排布

将分流板加热器和感温线，浇口套加热器和感温线的电线排布到分流
板模板的注塑面上。

线槽

线槽

请为浇口套电
线加上倒角
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添加线槽和接线电子部件
如果型腔板和分流道板模板是整体式
的，以下的线槽排布是被建议的 

这个方法不适合于U250，U350和U500
背板

分流板/型腔板模板

ML尺寸

将注嘴和分流道的线从分流道板模板注塑面排布

If Husky is 
 notified wires 
will be run 
through pocket, 
manifold pocket 
geometry will 
include features 
to route wires 
out of pocket

注嘴 A B最大 C最大 D*最大

U500 25.4mm 
[1.0”]

12.7mm 
[0.5”]

8mm 
[0.31”]

8mm 
[0.31”]

U750 25.4mm 
[1.0”]

16mm
[0.63”]

12.7mm 
[0.5”]

12.7mm 
[0.5”]

U1000 25.4mm 
[1.0”]

16mm
[0.63”]

12.7mm 
[0.5”]

12.7mm 
[0.5”]

这个特征是考虑的到对注嘴安装孔起排水作用

SECTION E-E

4 MIN
[0.157]

8 MIN
[0.315]

8mm [0.31”] 最小
线的间隙

加螺丝和压模特征

视图E-E

最小

最小

线槽

ØA
BC

D

E E
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添加排线槽和接线电子部件

步骤4b-将分流道的加热和感温线在分流板模板注塑面排布

如果型腔板和分流板模板是一体的，推
荐以下线槽排布

背板

分流板/型腔板模板

ML尺寸

线槽

步骤5a-添加压线夹装置（如果使用压线片请参考步骤5a）
注意：赫斯基可以提供压线夹

R 1.0 +/- 0.5

B C +/-0.2

14.7 12.7

21.1 19.05

27.4 25.4

40.1 38.1

 线槽深度 
   +/- 0.2

  

2X R 2.5 +/- 0.2 

3.5 +/- 0.2
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添加排线槽和接线电子部件
步骤5b-添加压线片装置（如果使用压线夹请参考步骤5a）

压线片必须放置在尽可能靠近注嘴和每个拐角和每120mm间距的地方

Husky的分流板系统可选购25.4mm宽的线槽压线片。
(建议数量：40或2倍于注嘴的数量，以较高者为准)

THERMOCOUPLE OR CONNECTOR
ACCESS HOLE

120
[ 4.7 ] MAX

20
[ .8 ] MIN

40
[ 1.6 ] MAX

M6-1.0 6H
12 DP MIN FULL THD

OR
[1/4-20 UNC]

0.5 DP MIN FULL THD

A A

SECTION A-A

25.4 ±0.2
[ 1.00 ±.008 ] (TYP)

R 12.7 ±0.2
[ .50 ±.008 ] (TYP)

4.6 ±0.2
[ .18 ±.008 ] (TYP)

R 0.8 ±0.2
[ .03 ±.008 ] (TYP)

6 ±0.2
[ .24 ±.008 ] (TYP)

D 
(see table in step 1)

±0.2
[±.008] 感温线或连接器的出

线孔 
每个孔最多容纳8和加热
器线和8个热电偶线

视图A-A

清康步骤1种的表格

类型

类型

类型

最大

类型

最大

最小

类型

M6-1.0 6H 
注意：最小12mm 

深度，全螺纹 
 

1/4-20 UNC 
注意：最小 0.5 

深度，全螺纹
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1) 添加撬模槽
撬模槽能使模板更易于分离。放置于所有板的连接面，靠近板的导向件 
（导柱，导向定位销）

添加撬模槽和排水槽

2) 添加排水槽
排水槽（也被称为冷凝槽）是所有在冷的模板上凝聚的水蒸气流出热流道。在任何
可能使水积聚的提放添加这些槽， 通常是在分流板型腔和线槽的底部

撬模槽

排水槽
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添加吊环螺丝和压模特征 
1) 添加吊环螺丝
添加足够的吊环螺丝以确保可以起吊整套系统和单独的模板

2)添加压模特征
压模特征可以是一个简单的压模槽或者是通过螺丝直接固定

吊环螺丝

直接螺丝固定

压模槽
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添加铭牌安装特征

A

A

SECTION A-A

R 13 ±0.5
[ .5 ±.02 ]4X

59 ±0.2
[ 2.32 ±.008 ]

122 ±0.2
[ 4.80 ±.008 ]

1.5 ±0.2
[ .06 ±.008 ]

局部 A-A
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参考公差
参考3D模型完成几何形状 
中心隔热定位件

OH +0.03 / -0
REFER TO 3D MODEL FOR NOMINAL

[+0.001 / -0]

OK ±0.2
REFER TO 3D MODEL FOR NOMINAL

[±0.008]

A +0.02 / -0
REFER TO 3D MODEL FOR NOMINAL

[+0.0008 / -0]

3 ±0.2
[ .118 ±.008 ]

R 1.5 ±0.2
[ .059 ±.008 ]

中心隔热定位件类型 H K 

小号 32.01mm 
[1.26”]

20mm
[0.78”]

标准 44.01mm
[1.73”]

30mm
[1.29”]

大号 64.01mm
[2.52”]

50mm
[1.96”]

实际尺寸参考3D模型

实际尺寸参考3D模型

实际尺寸参考3D模型
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参考公差
参考3D模型完成几何形状 
中心隔热定位件

UNIFY 系统特殊要求

实际尺寸参考
3D模型

实际尺寸参考
3D模型
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2X M6 x 1.0 6H
[1/4-20 UNC 2B]

71.1 ±0.1
[ 2.799 ±.004 ]O

42 ±0.1
[ 1.654 ±.004 ]2X R 0.8

[ .031 ] MAX

7 ±0.5
[ .276 ±.020 ]

OA ±0.2
REFER TO 3D MODEL FOR NOMINAL

[±0.008]

参考公差
参考3D模型完成几何形状 
定位环安装特征

         实际尺寸参考3D模型

最大

定位环-浇口套间隙

定位环-浇口套加热器间隙  
长度相关

定位环/浇口套加热
器直径间隙

赫斯基推荐定位环和浇口套之间的间隙为0.45+0.10/-0.03mm.定位环和浇口套加热器的间隙请参考以
下表格

固定环

定位环

浇口套

浇口套加热器

X.X

X.X

定位环-浇口套间隙
浇口套长度 (mm) 冷状态下最小间隙（长度相关）（mm） 最小直径间隙 (mm)

< 80 1.75
3.0081-200 2.25

201-300 2.75

>300 3.00

+/-0.2[+/-0.008]
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参考公差
参考3D模型完成几何形状

M6 x 1.0 6H
[1/4-20 UNC 2B]

22O  [0.87] THRU MIN
O 25.4 [1.00] THRU PREFERRED

6.8 ±0.2
[ .268 ±.008 ]O

8 +0.015
0

[ .315 +.001
-.000 ]

O

A ±0.2

REFER TO 3D MODEL 
FOR NOMINAL

[±0.008]

M6 x 1.0 6H
[1/4-20 UNC 2B]

22O  [0.87] THRU MIN
O 25.4 [1.00] THRU PREFERRED

6.8 ±0.2
[ .268 ±.008 ]O

8 +0.015
0

[ .315 +.001
-.000 ]

O

A ±0.2

REFER TO 3D MODEL 
FOR NOMINAL

[±0.008]

M6 x 1.0 6H
[1/4-20 UNC 2B]

22O  [0.87] THRU MIN
O 25.4 [1.00] THRU PREFERRED

6.8 ±0.2
[ .268 ±.008 ]O

8 +0.015
0

[ .315 +.001
-.000 ]

O

A ±0.2

REFER TO 3D MODEL 
FOR NOMINAL

[±0.008]

分流道固定螺丝

分流道感温线通孔

分流板定位销

 
实际尺寸参考 
3D模型

最小直径
推荐直径

位置公差（X和Y） 
±0.1 [±0.004]

隔热块装置
只有在特定设计中需要-请参考收到的项目3D模型来
确定是否需要

1 ±0.2
[ .039 ±.008 ]

R 1.5
[ .059 ] MAX

OA ±0.2
REFER TO 3D MODEL FOR NOMINAL

[±0.008]

12.7 ±0.2
[ .500 ±.008 ]O

B +0.03 / -0
REFER TO 3D MODEL FOR NOMINAL

[+0.0001 / -0]

C ±0.5

REFER TO 3D MODEL 
FOR NOMINAL

 
实际尺寸参考 
3D模型 

   
  实际尺寸参考3D模型 
  B +0.03 / -0 
   [+0.001 / -0]

              实际尺寸参考3D模型

R 1.5 [0.059] 最大

28
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UNIFY 系统特殊要求
UNIFY系统更加简化了集成到模具设计中的步骤。 
同样使用这个指南，但是只需要这些步骤：
1.) 在板里安装分流板型腔
2.) 型腔板连接螺丝
3.) 分流道模板冷却水路
4.) 热流道板导向定位
5.) 模板固定螺丝 
    （UNIFY系统独有，请看以下要求）
6.) 撬模槽和排水槽
7.) 吊模螺丝和压模特征
8.) 铭牌
以下内容对UNIFY系统不作要求: 
- 背板冷却水路
- 气路（针阀系统）
- 汽缸安装详图
- 线槽

UNIFY模板固定螺丝:
UNIFY分流板系统的模板固定螺丝用来连接背板和分流道模板，当模具安
装到注塑机上时使其能有足够的支撑力。这些螺丝对分流板的密封性能没
有影响。可以凭借你模具设计的经验加上足够数量的螺丝。

 模板固定螺丝
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问题？
有问题可联系Husky的项目工程师或者通过以下电话

美国-佛蒙特Tel.  (802) 859 8000 
巴西-圣保罗Tel.  (55) 11 7589 7200
欧洲-卢森堡Tel.  (352) 52 11 51 
亚洲-中国 Tel.  (86) 21 3850 8000 
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