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Ultra Advantage

UltraGuide Ultra Helix

- Desgaste reducido de compuerta/ + Excelente calidad de la compuerta
vastago con alineacion precisa del vastago

+ Vastago de la vélvula alineada + Longevidad de la compuerta lider en
previamente antes de la compuerta laindustria

- Cierre cilindrico + Guiado continuo del vastago de la

valvula

UltraSeal
+ Operacioén a prueba de fugas .

garantizada Puntas resistentes al
+ Menos deflexién de la placa desgaste

« Precargue la boquilla al colector .
9 9 + Mayor longevidad al procesar

materiales abrasivos

91Udl|ed epe|0d 21qOs [eJauab ugdeWIOU|

Facilidad de mantenimiento .
Amplia ventana de
- Puntas, calentadores de boquillas y

T/Creemplazables en la prensa funcionamiento

« Lajunta térica Unica funciona en una + Amplios rangos de temperatura sin
placa de respaldo enfriada para encordar ni congelar
reducir el mantenimiento + Tiempos de ciclo mas rapidos

- Sellado robusto
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Informacién general sobre colada caliente

Sistema de colada caliente

Conector
eléctrico

| — Placade
-
refuerzo
Clip de alambre
\H Colector
Termopar
de colector \g
Buje del colector :
\ | Linea de aire
Vastago de /ﬂﬁ - — Plstén
la valvula See—— | Cilindro
/ﬂ —— Almohadilla
UltraSeal de respaldo
Anillo de
localizacién
Placa del colector i WO |
§ Calentador
de bebedero
Aislantede ———— |
ubicacion
central Casquillo del
bebedero
Carcasa de
la boquilla Y Enfriamiento
Calentador I de placa
de boquilla )
Retén de punta ./ Almohadilla
aislante de
Inserto de punta . - reserva
"~ Calentador
Llave de interfaz del colector
de cavidad
Perno de
Pasador de guia gota (perno
de placa)
Espiga de
alineacién
delaplaca
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Tamanos de boquilla

Dim.L

Dim. BL

Rango de dim. L

Rango de dim. BL

Tamaiio de la boquilla . Compuerta Punta Compuertade
Punta caliente . . R
de la valvula caliente la valvula

Ultra 1000

28 -300 mm 29.3-300mm | 82-320mm 82-320 mm

[1.10-11.81"] [1.15-11.81"] | [3.22-12.59"] [3.22-12.59"]
Ultra 750 y Ultra Helix 750
(solo VG)

‘_‘ 274-290mm | 274-290mm | 57 -305mm 64 - 305 mm
l! 7 [1.08 -11.41"] [1.08-11.41"] [2.24 -12"] [251-12"]
Ultra 500 y Ultra Helix 500
(solo VG)

14 -290 mm 20-290 mm 70 -305mm 85-305mm
[0.55-11.41"] [0.79-11.41"] [2.75-12"] [3.34-12"]
| k —'
Ultra 350 y Ultra Helix 350
(solo VG) 17-170 mm 17-170 mm 53-185mm 53-185mm
[0.67 - 6.69"] [0.67 -6.69"] [2.08 - 7.28"] [2.08 - 7.28"]

l =
Ultra 250 y Ultra Helix 250
(s0lo V) 13-150 mm 13-150 mm 79 - 165 mm 79 -165 mm

= [051-590" | [051-590" | [275-649" | [2.75-6.49"]
m—

Notas:

+ Para dimensiones L por encima o por debajo del rango, comuniquese con Husky

Manual del producto de colada caliente v 18.1

7 .

91Udl|ed epe|0d 21qOs [eJauab ugdeWIOU|

1-3



.7

Informacién general sobre colada caliente

-
A

indice de fluidez/viscosidad

Resina

Baja viscosidad

Viscosidad media

Alta viscosidad

ABS

1]

CAP

|14
|

HDPE

68

LDPE

23

2|

PC

25

PEI

18

PETG

PMMA

24

PPA

PPO

PD

40

PSU

20

PUR

TPE

PVC

20

SAN

27

TPO

41

LCP

PA

PBT

PET

POM

23

PP

53

PPS

PBT/PC

15

5|

PC/ABS

25

Las barras representan rangos tipicos del indice de flujo de fusién
* Las resinas que no muestran numeros no suelen caracterizarse con valores MFI.9 8, 2021
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Ventajas clave

Facilidad de mantenimiento
« Junta térica reemplazable sin tirar de los vastagos
de la valvula
« Lajunta torica doble delta en la placa de respaldo
enfriada duplica la vida util del sello
« Puntas, calentadores de boquillas & T/C
reemplazables en la prensa

UltraSeal

« 3 afnos de operacion a prueba de fugas garantizado
« Boquilla de precarga al colector
« Minimiza la deflexién/arqueamiento de la placa

UltraGuide/Ultra Helix

« Vastago de vélvula alineado previamente antes de la
compuerta

+ Desgaste reducido de compuerta/véstago

« Componente termo conductor para un arranque
rapido

« Cierre cilindrico (¢mbolo) para mejorar la calidad de
la compuerta

Opciones de cierre del vastago de la compuerta de la valvula

« Cierre de 0°

« Latecnologia Ultra Helix alinea
previamente el vastago con la
compuerta, minimizando el desgaste de
la compuerta

« Calidad de la compuerta superior para
resinas no abrasivas

« Requiere mayores tolerancias de
fabricacion

+ Cierre de 40°

» Geometria de compuerta utilizada para
alinear el vastago de la vélvula

« Un cierre cénico requiere mas fuerza en el
area de la compuerta para evitar un
agrietamiento prematuro

Cilindrico
(émbolo)

Cénico

Pauta general de cierre del vastago de émbolo vs. cénico

Embolo
Descripcion (Siempre que sea posible, Husky utilizard Cénico
un cierre del vdstago del émbolo)
Expectativas de calidad de la compuerta La mejor Bueno
Calidad de la compuerta vs. tiempo del ciclo Compuerta Ciclo

Mfg. Requerimientos de tolerancia Alto Medio
Espesor de la pared en el area de la compuerta Grueso Delgado
Desarrollo de grietas en el area de la compuerta Poco probable Potencial

e|nAjeA e ap enandwod ap sejjinboq ap sejid
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Directrices de calidad de la compuerta

Factores que influyen en la calidad de la compuerta

Tolerancias de detalle
de la compuerta Estilo de cierre

Desgaste de la
compuerta

Enfriamiento de la
compuerta

Variables de

punta/
compuerta Estilo de cierre

Posicion/longitud del

véastago

Didmetro de la Cénico Embolo

compuerta/tierra

Balance de flujo

Variables del Equilibrio térmico
colector

Dimensionamiento
del canal de fusién

,“

— N
‘/’\\‘

Tiempo de apertura/
cierre del vastago

Presién neumatica

Velocidad de
inyeccion

Procesamien Temperatura de fusion
tode

variables

Temperatura del
molde

Tiempo de
enfriamiento

Descompresién

Tiempo de retencién

Pilas de boquillas de compuerta de la valvula

2-2 Manual del producto de colada caliente v 18.1



Opciones de accionamiento del vastago

de la valvula

Actuacion

Puntos clave

Tamanos de
boquilla
disponible

PX
(Acceso
estrecho)

Diserio de junta torica doble delta para
facilidad de mantenimiento

Piston de didmetro chico para una
distancia del paso reducido de hasta
254 mm (1)

Disefio de intervalo de mantenimiento
ampliado para combatir las resinas con
tendencia a la filtracion

Ultra Helix 250

SX
(Paso chico)

Disefio de junta térica doble delta para
facilidad de mantenimiento

Es posible que se requiera una presién
de aire de hasta 200 psi (13.8 bar) para
una operacién adecuada de los
sistemas con vélvula SX

La presion de aire insuficiente
proporcionada al pistén SX puede
provocar que los vastagos se adhieran,
se peguen y/o se atasquen en la pieza
moldeada

Ultra 350
Ultra 500
Ultra Helix 350
Ultra Helix 500

Ultra 350
Ultra 500
LX Diseno de junta térica doble delta para | Ultra 750
(Estandar) facilidad de mantenimiento Ultra Helix 350
Ultra Helix 500
Ultra Helix 750
Ultra 350
Disefio de junta térica doble delta para | Ultra 500
EX (piston facilidad de mantenimiento Ultra 750
grande) Utilizado para aplicaciones de alta Ultra Helix 350
fuerza del vastago Ultra Helix 500
Ultra Helix 750
Disefio de junta térica doble delta para
facilidad de mantenimiento
Ultra 1000 Ultra 1000

Utilizado para piezas de tamano
mediano

e|nAjeA e ap enandwod ap sejjinboq ap sejid
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Pilas de boquillas de compuerta de la valvula

Opciones de accionamiento del vastago
de la valvula (continuacion)

) Tamanos de
Acciona- i
i Puntos clave la boquilla
miento ) .
disponible
« Todos los estilos de compuertas de
valvulas estandar Ultra 350
+ Disefios de unidad de actuador Ultra 500
Placa o Eléctrico (servomotor) - Ultra 750 .
UltraSync UltraSync-E Ultra Helix 250*
Actuacion o Hidraulico - UltraSync-H Ultra Helix 350
o Neumatico - UltraSync-P Ultra Helix 500
*UltraSync-H no disponible con Ultra Helix 750
Ultra Helix 250 '
Compuerta
delaservo | - Estilosde compuerta disponibles: VG, Ultra ;gg' 500,
< VX, Ultra Helix
vélvula ] Ultra Helix 350,
individual + Solamente el émbolo 500, 750
(ISVG) 0]
|
+ Permite un facil acceso a los
componentes de la compuerta de la
valvula del extremo posterior
«+ Juntas toricas, tapas de cilindros,
pistones y vastagos accesibles en la
Pleea dk afie prensa sin quitar la placa de respaldo Todas

+ Factor limitante para aplicaciones de
paso estrecho

+ Placas de aire de caida individual
o placas de aire de caida multiple
disponibles




Matriz de productos - Helix

Ultra | Ultra | Ultra | Ultra
Helix | Helix | Helix | Helix

Estilo de Aplicacion a0 56 o o

compuerta Resumen

T|P|T|P|T|P|T|P

Ultra Helix T1/T2

Excelente calidad de la
compuerta con

alineacion precisa del x|V
véstago.

Ultra Helix VG

Excelente calidad de la
compuerta con orificio

de compuerta incluido XXX [ Vx|V |x|v
en la punta

v X T P

Producto estandar No disponible Cénico Embolo

e|nAjeA e ap enandwod ap sejjinboq ap sejid
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Pilas de boquillas de compuerta de la valvula

2-6

Matriz de productos - Otros

Ultra | Ultra | Ultra | Ultra
Estilo de Aplicacion 350 500 750 1000
compuerta Resumen
TI(P|[T|P|[T|P|T|P
VG
i Compuerta de la vélvula de
uso general. Adecuado vV IV IVIVIVIVIVIV
para la mayoria de resinas
e
VG-R (Actualizacién)
h s Compuerta de la valvula de
uso general para actualizar
los detalles de la X|X|X | X[V |V ]X]|X
compuerta VG Serie 750
VX Compuertade lavalvula de
uso general con cierre de
compuerta dentro de la
punta de la boquilla.
Normalmente se utiliza en VIVIVIVIVIVIYVIX
aplicaciones abrasivas.
Ofrece detalles de la
compuerta simplificado
VG-X (Ampliado)
L J Compuerta de la vélvula
ampliada para un mejor X[ X[VI|VIXIX|Xx]|X
acceso a la compuerta
—
VG-XX
(Doble ampliado)
3 Compuerta de la vélvula
doble ampliada para un
mejor acceso a la XX |V Vx| x| x|x
compuerta
VG-HP .
(Alta presién) Punta de la boquillay
carcasa de la compuerta de
la valvula de una sola pieza
para aplicaciones de alta X|IX|VIVIXIX|IX]|X
presion. (Solo para Ultra 500)
Normalmente se utiliza
para telecomunicaciones
|
v X T P
Producto estandar No disponible Conico Embolo

Manual del producto de colada caliente v 18.1




Matriz de productos - Otros

Ailode Ultra | Ultra | Ultra | Ultra
Resumen de la aplicacion | 350 500 | 750 | 1000
compuerta
T(P|[T|P|T|P|T|P
VX-HP Compuerta de la vélvula con
(Alta presidn) compuerta cierre dentro de
la punta de la boquilla. Para
aplicaciones de alta presion.
Normalmente se utiliza para XXX |V XXX | X
telecomunicaciones. Ofrece
detalle de la compuerta
simplificado
VX-X VX Extendido para mayor
(Extendido) acceso a la compuerta y/o
personalizacion de la tierra
de contacto.
Normalmente se utiliza en XX | XX | XX v X
aplicaciones automotrices.
Ofrece detalle de la
compuerta simplificado
il
VX-X XS
(Espacio adicional
ampliado) VX ampliado con espacio
adicional para mayor acceso
ala compuerta y contorno
de la punta. Normalmente XXX | X|X| X |vV]X
se utiliza en aplicaciones
automotrices
VX-XS
(Espacio extra)
o VX Extendido con punta de
espacio extra para X|X|VIX| VIV IVv]Xx
contorneado
v X T P
Producto estandar No disponible Conico Embolo

Manual del producto de colada caliente v 18.1
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Pilas de boquillas de compuerta de la valvula

Dimensiones del detalle de la compuerta
Ultra Helix

Dimensiones del detalle de la compuerta (mm [pulg])

Tamaio

Estilo
de
punta

A*

Detalle de la
compuerta

Diam.
estan-
dardela
comp-
uerta

Ultra Helix
250

T2

12.0
[0.47"]

7.0
[0.28"]

7.6
[0.3"]

34
[0.14"]

0.8
[0.032"]

1.0
[0.039"]

1.2
[0.047"]

Ultra Helix
350

T1/T2

16.0
[0.63"]

8.00
[0.31"]

8.3
[0.33"]

2.6
[0.10"]

1.0
[0.039"]

12
[0.047"]

15
[0.059"]

Ultra Helix
350

VG

16.0
[0.63"]

4.22
[0.16"]

Ver
pégina
siguiente

15
[0.059"]

0.8
[0.031"]

1.0
[0.039"]

1.2
[0.047"]

15
[0.059"]

Ultra Helix
500

T1/T2

238
[0.94"]

10.01
[0.394"]

7.4
[0.29"]

4.1
[0.162"]

Ultra Helix
500

VG

23.8
[0.94"]

4.68
[0.184"]

Ver
pagina
siguiente|

1.50
[0.059"]

1.0
[0.039"

1.2
[0.047"]

15
[0.059"

1.8
[0.070"]

Ultra Helix
500

VG
Empaque

238
[0.937"]

4.00
[0.157"]

4.1
[0.161"]

1.2
[0.047"]

15
[0.059"]

1.8
[0.070"]

Manual del producto de colada caliente v 18.1




Dimensiones del detalle de la compuerta
Ultra Helix

Dimensiones del detalle de la compuerta (mm [pulg])

Tamaio

Estilo
de
punta

A*

Detalle de la
compuerta

Diam.
estan-
dar de
la com-
puerta

Ultra Helix
750

T1/T2

31.0

19.06

[1.22"] | [0.7504"]

17.3
[0.68"]

591
[0.233"]

Ultra Helix
750

VG

31.0
[1.22"

er abajo| 2.00[0.078"]

1.0[0.039"]

15
[0.059"]

1.8
[0.070"]

2.5[0.098"]

Ultra Helix
750

VG
Empaque

31.0

[1.22"]

5.00 4.2
[0.197"] | [0.165"]

1.2
[0.047"]

15
[0.059"]

1.8
[0.070"]

* El didmetro de interfaz efectivo en las placas del colector es de 35.0 mm [1.377"]

Diametro de la punta Ultra Helix VG

Diam. de la compuerta E
0.8 (0.031") 3.0(0.118")
1.0 (0.039") 3.0(0.118")
1.2(0.047") 3.2(0.126")
1.5 (0.059") 3.5(0.138")
1.8 (0.070)" 3.8(0.150")
2.5(0.098") 4.5(0.177")

Manual del producto de colada caliente v 18.1

e|nAjeA e ap enandwod ap sejjinboq ap sejid

2-9



Dimensiones del detalle de la compuerta
de la valvula

Dimensiones del detalle de la compuerta (mm [pulg])
Estilo Detalle de la ?:aT
Tamano de A B C D E F dela
compuerta
punta compuerta
160 | 800 | 83 | 26
Ultra 350 | VG-P 063" | 031 | 1033 | [0.10"* — — 1.0
[0.039"]
1.2
[0.047"]
1.5
. 16.0 8.00 83 3 o o [0.059"]
Ultra350 | VGT | 1063 | [0.317 | (0337 | (0127
160 | 110 | 65 | 422 | 4905 | 15
Ultra350 | VXP | 15637 | [0.437 | 1026 | 10.16"] | [0.19" | [0.059"]
1.5
[¢o] [0.059"]
§’ 60 o | 6 2 | 4%
160 | 11. 5 | 4 4905 | 15
= Ultra350 | VXT | 10637 | [0.437 | (026" | [0.16"] | [0.19"] | [0.059"]
>
o
o
238 | 1001 | 74 | 41
put Ultra500 | VG-P | 10941 | (03047 | 1029 |[0.162'7| — -
+—
p—
(]
2
238 | 1001 | 74 | 41
e Ultra500 | VG-T | 10941 | (0304 | 1029 |[0.162'7| — -
o
(@) 1.0
Q [0.039"]
© 12
s 238 | 140 | 652 | 468 | 4905 | 150 0017
S Ultra500 | VX1 16 94 | [0.557 | [0.257"7 | [0.184" | 0.193"7 | [0.059"]
= 15
'5 [0.059"]
O 18
o [0.070"]
e 238 | 1201 | 174 | 748
Py Ultra500 | VGX | 10941 | 104727 | 1069 |[0.2047| — -
©
(V]
o
=
238 | 1201 | 224 | 748
Ultra 500 | VGXX | 10941 | 104727 | 088" |[0.204"7| — - (é

* Medicién flexible a confirmar con el dibujo original del detalle de la compuerta original

Tamarios de compuerta adicionales disponibles bajo revision
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Dimensiones del detalle de la compuerta
de la valvula

Dimensiones del detalle de la compuerta (mm [pulg])

Estilo Detalle de Ia Diam. std.
Tamaiio de A* B C D E F dela
compuerta
punta compuerta
VG-P 310 | 1906 | 173 | 591
Uitra750 | yG.ur ) (1227 1075041 f0.68" |10.2331| -
10
[0.039"]
VG-T 31.0 | 1906 | 173 | 59
Ultra 750 . . ¢ al = — 1.2
VG-UF (T)| [1.22 [[0.7504"]| [0.68" |[0.233"] [0.047"]
15
[0.059"]
VGR(P) | 310 | 1906 | 250 | 11.28 .
- L - X - _ _ [0.070"]
Ulra750 | ver@m | (.22 |10.7504" [0.98" |[0.444'7
25
[0.098"]
310 | 247 | 75 9,005 | 2.00
Ultra750 | VX 1227 | 0977 | (0307 |~ |[0.3545" [0.078"]
VG
(Com-
420 | 25415 | 1561 | 7.32
Uttra 1000 p”;:" 11657 |[1.000" | [0.6157 | [(0.288"1 | -
3mm)
VG —aa—
. 30
(Com- | 40 | 25415 | 1561 | 675 == ;
Ultra 1000 | puerta " . - . — — ] [0.118"
e | (165 |11.0007 | (06157 | [0.266'] IC <o o197
5mm) @_ .0 [O. 1
420 1400 | 3.95
Ultra 1000 VX [1.65'] — — — [0.551" | [0.156"

* El didmetro de interfaz efectivo en las placas del colector es de 35.0 mm [1.377"]

Manual del producto de colada caliente v 18.1
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Distancia del paso
_ | Opciones de
Tamaho | 5ccionamient o o -
dela o delvéstago Directrices Disposicion de paso minimo
boquilla
de la valvula
El radio minimo del bebedero es de
45 mm [1.77"] P
El paso minimo de gota a gota es de e
Ultra Helix Compuertadela| 25.4mm[1.00
) Rdsmm
250 alvuladeacceso Xy Y deben ser superiores a 1.772']
estrecho (PX) | 62.6mm[247"]
Disefio de intervalo de mantenimiento . ;
ampliado para combatir las resinas con FT_J
tendencia a la filtracion 25
oo
Ultra
El radio minimo del bebedero es de
250 45 mm [1.77"]
El paso minimo de gota a gota es de
Ultra 25.4 mm [1.00]
350
Xy Y deben ser superiores a 62.6 mm [2.47"]
254mm
Ultra Es posible que se requiera una presion de nel
00 aire de hasta 200 psi (13.8 bar) para una
5 Compuerta de _opere_ic_ién adecuada. Uqa presion de aire R“"Erf?";f']
. insuficiente puede ocasionar problemas de !
Ultra la vélvula de accionamiento del vastago, atascamientos o
Helix paso chico pegados en la pieza moldeada
350 (SX) Ciertas aplicaciones requerirdn una presion
de aire mayor que la presion de aire estandar 25.4mm
de 80-120 psi [5.5-8.3bar] (1607
Ultra
Heli **Tamaﬁoml'nimodecanalrequeridopara
elix paso minimo
500

*

Pilas de boquillas de compuerta de la valvula

El buje del bebedero estilo émbolo requiere un espaciamiento adicional. Revisién requerida

El paso que se muestra es minimo y se basa en el tamaiio minimo del canal de fusién. Los
requerimientos especificos de piezas, resina y llenado podrian imponer un requerimiento de
distancia del paso mayor al que se muestra

La distancia minima entre el centro de caida de la boquilla més exterior y el borde lateral exterior de la
placa del colector es de 75 mm [2.95"] (Si se requiere una distancia reducida, comuniquese con Husky)

- Para sistemas que no son PRONTO Se recomienda una revision de ingenieria de aplicaciones para
distancias inferiores a 100 mm [3.93"]

La distancia minima entre el centro de caida de la boquilla mas exterior y el borde exterior superior
e inferior de la placa del colector es de 100 mm [3.93"]. (Si se requiere una distancia reducida, comuniquese
con Husky).

Las boquillas se pueden agrupar en grupos maximos de 8 (excepto Ultra 1000)

Los sistemas con disposiciones de mas de 16 gotas con una distancia del paso minimo necesitan revisarse
con Ingenieria de aplicaciones

Puede haber disefios de paso mas ajustados disponibles; comuniquese con Husky
Para distancia del paso UNIFY, consulte la seccion UNIFY




Distancia del paso (continuacion)

. Opciones de
Tamano . . . .y
accionamient . . DISpOSICIOh de paso
dela , Directrices .
. o del vastago minimo
boquilla .
de la vélvula
Ultra 350
Ultra 500
Ultra 750 El radio minimo del bebedero es de
50 mm [1.97"]
Ultra Compuerta de
X . El paso minimo de gota a gota es de
Helix 350 la valvula 50 mm [1.97"] 5000
estandar (LX) e
Ultra Sies inferior a 2.5" (63.5 mm), péngase en
R contacto con Husky para su revision.
Helix 500 P
Ultra
Helix 750
Ultra 350
Ultra 500
Ultra 750
El radio minimo del bebedero es de
65 mm [2.559"]
UltraHelix | Compuerta de la . inima d d
350 valvula de piston 59paso minima de gota a gota es de
mm [2.32"]
grande (EX)
No se recomiendan véstagos de vélvula
Ultra Helix conicos
500
Ultra Helix
750

*

El buje del bebedero estilo émbolo requiere un espaciamiento adicional. Revisién requerida

« El paso que se muestra es minima y se basa en el tamaiio minimo del canal de fusion. Los
requerimientos especificos de piezas, resina y llenado podrian imponer un requerimiento de
distancia del paso mayor al que se muestra

+ Ladistancia minima entre el centro de caida de la boquilla més exterior y el borde lateral exterior de la
placa del colector es de 71 mm [2.79"] (Si se requiere una distancia reducida, comuniquese con Husky)

- Para sistemas que no son PRONTO Se recomienda una revision de ingenieria de aplicaciones para
distancias inferiores a 100 mm [3.93"]

+ Ladistancia minima entre el centro de caida de la boquilla mas exterior y el borde exterior superior e
inferior de la placa del colector es de 96 mm [3.77"]. (Si se requiere una distancia reducida, comuniquese

con Husky).

- Para sistemas que no son PRONTO se recomienda una revision de ingenieria de aplicaciones para
distancias inferiores a 100 mm [3.93"]

+ Las boquillas se pueden agrupar en grupos maximos de 8 (excepto Ultra 1000)

+ Los sistemas con disposiciones de mas de 16 gotas con una distancia del paso minimo necesitan revisarse

con Ingenieria de aplicaciones

+ Puede haber disefios de paso mas ajustados disponibles; comuniquese con Husky
« Paradistancia del paso UNIFY, consulte la seccion UNIFY
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Pilas de boquillas de compuerta de la valvula

Distancia del paso (continuacion)

. Opciones de
Tamafo . . . s,
accionamient . . DISpOSICIOﬂ de paso
dela X Directrices .
. o del vastago minimo
boquilla :
de la vélvula
El radio minimo del bebedero es de
Compuertadela | 75 mm2.831
Ultra 1000 valvula
(Sin placa de aire) El paso minimo de gota a gota es de
75 mm [2.95"]

El radio minimo del bebedero es de
Compuertadela | 115mm [4.53"
Ultra 1000 | vélvula (placa de
aire) El paso minimo de gota a gota es de
121 mm [4.76"]

*

El buje del bebedero estilo émbolo requiere un espaciamiento adicional. Revisién requerida

« El paso que se muestra es minima y se basa en el tamaiio minimo del canal de fusion. Los
requerimientos especificos de piezas, resina y llenado podrian imponer un requerimiento de
distancia del paso mayor al que se muestra

+ Ladistancia minima entre el centro de caida de la boquilla més exterior y el borde lateral exterior de la
placa del colector es de 71 mm [2.79"] (Si se requiere una distancia reducida, comuniquese con Husky)

- Para sistemas que no son PRONTO se recomienda una revision de ingenieria de aplicaciones para
distancias inferiores a 100 mm [3.93"]

+ Ladistancia minima entre el centro de caida de la boquilla mas exterior y el borde exterior superior e
inferior de la placa del colector es de 96 mm [3.77"]. (Si se requiere una distancia reducida, comuniquese con
Husky).

- Para sistemas que no son PRONTO se recomienda una revision de ingenieria de aplicaciones para
distancias inferiores a 100 mm [3.93"]

+ Las boquillas se pueden agrupar en grupos maximos de 8 (excepto Ultra 1000)

+ Los sistemas con disposiciones de mas de 16 gotas con una distancia del paso minimo necesitan revisarse
con Ingenieria de aplicaciones

+ Puede haber disefios de paso mas ajustados disponibles; comuniquese con Husky
« Para distancia del paso UNIFY, consulte la seccion UNIFY

El intervalo de mantenimiento ampliado (EMI) requiere un paso radial de 78 mm [3.07"] alrededor del
casquillo del bebedero para acomodar las placas de aire




Tecnologia de compuerta de la valvula
Ultra Helix

Tecnologia de compuerta de la valvula Ultra Helix

Las compuertas de valvula Ultra Helix utilizan tecnologia avanzada para
proporcionar una calidad de la compuerta y una longevidad lideres en la industria.
Las compuertas de vélvula Ultra Helix proporcionan un excelente vestigio de
compuerta para millones de ciclos mas que otras compuertas de valvula.

Cada punta de compuerta de la vélvula Ultra Helix incluye la tecnologia de
alineacién del vastago de valvula Ultra Helix. Ultra Helix, desarrollado por Husky,
alinea el vastago de la valvula con la compuerta durante todo el ciclo de moldeo, lo
que reduce el desgaste y extiende la vida util de la compuerta.

La punta Ultra Helix VG también incluye una compuerta de precisién integrado en la
punta. El orificio de la compuerta esta alineado con precisién con el vastago de la
vélvula.

Ultra Helix VG

Caracteristica Beneficio

Calidad de la compuerta superior que no
requiere un acabado complicado del
orificio de la compuerta

Toda la geometria critica de la
compuerta contenida en la punta

Guia de vastago integral con compuerta | Elimina varias acumulaciones de tolerancia

Materiales de punta altamente Vida util de la compuerta mejorada
resistentes al desgaste significativamente

Minimiza los defectos térmicos en el area

60 % menos pérdida de calor al molde de la compuerta

Didm. ext. min. de la punta de 3.0 mm | El tamano reducido permite que la punta
punta se adapte a una amplia gama de piezas

La compuerta se restaura a su nueva

Mantenimiento de moldes simplificado L
condicion con el reemplazo de la punta
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Ultra Helix

Tecnologia de compuerta de la valvula

Ultra Helix T1 y Ultra Helix T2

Caracteristica

Beneficio

Guiado continuo del vastago de la valvula

Mejor alineacién del vastago de la
vélvula con la compuerta

Calentador de boquilla mas cerca de la
compuerta

Mejor control de la temperatura en el
area de la compuerta

Anillo de sellado integrado

Interfaz de sello de boquilla mas
robusta

Se adapta al detalle de la compuerta
Ultra actual

Adaptable a las mitades frias existentes
sin necesidad de retrabajo

Conjunto de boquilla de dos piezas
(Ultra Helix T2)

Punta extraible para facilidad de
mantenimiento

Pilas de boquillas de compuerta de la valvula
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Ultra Helix 250 T2 NozPila zle

Ultra Helix VG

Caracteristica Beneficio

Calidad y longevidad de compuertas

Ireeelisgfe Jidt el lideres en la industria

Punta extraible para facilidad de

Conjunto de boquilla de dos piezas -
mantenimiento

Solucién de ubicaciéon de compuerta de

Orificio de la boquilla de 12 mm dificil acceso

La distancia del paso mas estrecho que

Distancia del paso minimo de 15 mm se puede lograr con Ultra Sync

Rendimiento mejorado y tiempo

Disefio de actuacion de intervalo de reducido para los intervalos de
mantenimiento ampliado mantenimiento en aplicaciones con
tendencia a la filtracion
Calentador Ultra 250 HTM Gen Il Consistencia y perfil térmico mejorado
La solucién Ultra Helix™ 250 T2 fue desarrollada especificamente para ampliar los

beneficios de la tecnologia de compuerta de la valvula Ultra Helix™ para aplicaciones

d

e piezas pequeias con ubicaciones del punto de inyeccion de dificil acceso.
Compatible con las opciones de accionamiento del vastago de valvula neumatica
individual, Ultra Sync-P y Ultra Sync-E
Distancia del paso reducida de hasta 25.4 mm con neumatico individual y 15 mm
con Ultra Sync
La actuacién neumatica PX ofrece ventajas en comparacion con el LX estandar
actual en aplicaciones con tendencia a la filtracion
- La gestion térmica mejorada y la adicién de un sello del vastago amplian
significativamente el intervalo de mantenimiento para las resinas con
tendencia a la filtracion como TPE y PE.

- Se puede acceder individualmente a los vastagos de las valvulas para el
mantenimiento sin quitar la placa de respaldo

Disponible en compuerta estdndar de 0.8 mm, 1.0 mmy 1.2 mm

Compuerta directa en parte de peso chico
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Pilas de boquillas de compuerta de la valvula

Empaque Ultra Helix VG

Caracteristica

Beneficio

Toda la geometria critica de la compuerta
estd contenida en la punta

Calidad de la compuerta superior sin
necesidad de un acabado complejo del orificio

Guia de véstago integral con compuerta

Elimina varias acumulaciones de tolerancia

Materiales de punta altamente resistentes al
desgaste

Vida util de la compuerta significativamente
mejorada

Punta Ultra Helix VG de 5.0 mm de didmetro
exterior (U750)
Punta Ultra Helix VG de 4.0 mm de diametro
exterior (U500)

Perfil térmico optimizado para tiempos del
ciclo cortos

Mantenimiento de moldes simplificado

La compuerta se restaura a su nueva
condicién con el reemplazo de la punta

La punta Ultra Helix Packaging VG fue disefiada especificamente para las demandas
Unicas de las aplicaciones de empaque de pared delgada. Comuniquese con el
Soporte de ventas de Husky para obtener asistencia con la aplicacion.

« Compatible solo con resinas de poliolefina; polipropileno, polietileno

+ Disponible para Ultra Helix 750 y 500

+ Disponible en compuertas de 1.2 mm, 1.5 mmy 1.8 mm.

Nota: El didmetro exterior de la punta no cambia con el tamano del compuerta como
Ultra Helix VG. Comuniquese con Husky para obtener detalles sobre el detalle de la

compuerta.

» Compatible con aplicaciones de alto rendimiento y bajo tiempo del ciclo tipicas

de empaques de pared delgada
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Directrices de aplicacion de compuerta
de la valvula Ultra Helix 250

Rendimiento maximo (g/s)

Compatibilidad de materiales

Compatibilidad de aplicaciones

v'- Recomendado
SC- Semicristalino

T2
3 Bajo 10
2 -
é Medio 4
S Alto 1
Resftoe) || 12 Esffjé?jra
ABs| <& A
PA| O e
PBT| < e
pcl & A
PC/ABS| < B
PE| v e
PMMA| A
pom| & Nd
PPl v SC
PD| v A
SAN| & A
TPE| v A
TPO| v A
TPU| O A
Resina | T2
Abrasivo| @
Cambio de color| v
Corrosivo| @
Metalico o
Pigmentos porcentuales <&

- Requiere revision
B- Mezcla

@®- No recomendado

A-Amorfo
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Directrices de aplicacion de compuerta
de la valvula Ultra Helix 350

Rendimiento maximo (g/s)

VG T T2
] Bajo 20 20 20
b]
2 Medio 12 12 12
< Alto 5 5 5
Compatibilidad de materiales
. Resina
Resina | VG | T1 T2 Estructura
ABS| vV | V | V A
PAl O | V|V sC
peT O | O | & sC
pcl O | O | O A
pc/aBs| & | O | O B
PE[ O | V|V sC
© PMMA| O | O | O A
g pom| & | V| Y sC
o PPl O | V|V SC
> po| O | V|V A
(g}
—_ SAN| & | O | O A
% TPE| O | V|V A
© TPO| O | V|V A
s
o UL O | OO A
>
g— Compatibilidad de aplicaciones
8 Resina | VG | T1 | T2
()] Abrasivo| < & &
3 Cambiodecolor| v | v | vV
(_U Corrosivo| < o &
b Metaélico o
> Pigmentos porcentuales SO0
(o
_8 v'- Recomendado - Requiere revisién @®- No recomendado
o SC- Semicristalino B- Mezcla A-Amorfo
©
(%)
L
o



Directrices de aplicacion de compuerta
de la valvula Ultra Helix 500

Rendimiento maximo (g/s)

VG T T2
s Bajo 20 20 20
.g Medio 12 12 12
g Alto 10 10 10
Compatibilidad de materiales
Resina | VG | T1 | T2 Es':f\j:jra
ABS| vV | V | V A
PAl O | V|V sC
BT O | & | & SC
pcl v | vV | V A
PC/ABS| vV | vV | V B
PE[| O | vV | V SC
PMMA| v | vV | V A
pom| & | V|V Ne
PPl vV | vV | V sC
pD| vV | vV | V A
SAN| vV | O | O A
TPE| V| V| VY A
T™PO| vV | V| V A
U OO O A
Compatibilidad de aplicaciones
Resina | VG | T1 T2
Abrasivo| < O &
Cambiodecolor| v | v | vV
Corrosivo| < & &
Pigmentos pom::\atllgl’ez < < <

e|nAjeA e ap enandwod ap sejjinboq ap sejid
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Directrices de aplicacion de compuerta
de la valvula Ultra Helix 750

Rendimiento maximo (g/s)

VG T T2
] Bajo 250 250 250
8 Medio 150 | 150 | 150
wv
> Alto 50 50 50
Compatibilidad de materiales
Resina | VG | T1 | T2 | _Resina
Estructura
ABS| vV | vV | V A
PA|L O | V|V e
PBT| v | v | V SC
pcl O | vV |V A
pc/aBs| O | V|V B
PELO | V|V Ne
© PMMA| v | vV | V A
g pom| O | V|V SC
TU PPl v | V v SC
> PD| vV | vV | ¥V A
L SAN| vV | vV | V A
L vV
S TPE A
© TPO| vV | V | V A
o TPULO | OO A
()]
3 . ome 3 .
g. Compatibilidad de aplicaciones
o Resina | VG | T1 | T2
(@)
() Abrasivo| < O &
3 Cambiodecolor| v | v | vV
(_U Corrosivo| < & &
— Metalico o
> Pigmentos porcentuales < < %
(e
_8 v'- Recomendado - Requiere revision @- No recomendado
Y SC- Semicristalino B- Mezcla A-Amorfo
©
(%)
L
=



Lineamientos de aplicacion de compuerta

de la valvula Ultra 350

Rendimiento maximo (g/s)

SCVG VG VX
3 Bajo 20 | 20 | 20
o
2 Medio 12 12 12
2
< Alto 5 5 5
Compatibilidad de materiales
Resina | SCVG | VG | VX Resina
Estructura
ABS | v v | o A
Flex. PVC & S| @ A
PAL O | O | v SC
PAB3%GF) | & | O | v sC
PBT| & | O | O SC
PBTIPC| O | O | © B
PCl O [ O] O A
PCABS | & | O | O B
El v | v ] e sC
PR O | O | O A
PET | O | O | O e
PETG | O | O | O
PMMA | v v | O
POM | O | O | @ e
PP | v v | o SC
PPO (PPE+PS/PA) | O | O | © A/SC
| v | v | e A
PSU O | O | O A
SAN | O | O | O A
TPE| v v | @ A
PO | v v | @ A
TPR| & | O | @ A
Compatibilidad de aplicaciones
Resina | scvG | VG | VX
Abrasivo & & v
Cambio de color v v v
v'- Recomendado - Requiere revision @- No recomendado
SC- Semicristalino B- Mezcla A-Amorfo

« Lapresion de aire minima recomendada es 6.8 bar [100 psi]

« Para obtener informacién sobre Ultra Helix, consulte la seccién Ultra Helix en la seccién Pilas de

boquillas de compuerta de la vdlvula

Manual del producto de colada caliente v 18.1
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Pilas de boquillas de compuerta de la valvula

Directrices de aplicacion de compuerta
de la valvula Ultra 500

Rendimiento maximo (g/s)

SCVG VG VX VG-X VG-XX | VG-HP
g Bajo 20 20 20 20 20 35
‘2 Medio 12 12 12 12 12 -
é Alto 10 10 10 10 10 6

Compatibilidad de materiales

Resina | SCVG | VG | VX | VGX | VGXX | vGHp | Dstucturade
resina

ABS v v @ O @ v A

Flex.PvC | < O ® & % & A

PA| vV v v @ @ v SC

PAB3%GF) | < @ & @ 3 v SC

PA(50%GF) | © @ @ @ @ & sC

PBT| <O < < @ & @ sC

PBT/PC| O O @ @ X @ B

pC| O & & <O O <& A

PC/ABS | v Z ® @ & 4 B
PC/TPE| @ @ @ @ @ v

PE| v v &> & & @ e

PEI| @& < < @ 2 & A

PET| O O O @ & @ sC
PETG | O O @® ® ® &
PMMA | O v @ & @ v

POM [ O < < @ 2 & sC

pp| v 7 & & & @ sC

PPO (PPE+PS/PA)| <& @ & @ @ A/SC

| v v | @ & ® @ A

PSU| @ & o @ @® & A

SAN| O O @ @ & @ sc

TPE| Vv v & @ @ @ A

TPO v v & ® @ @ SC

TPUR| O & @® ® @® @® SC

Compatibilidad de aplicaciones
Resina | SCVG | VG | VX | VGX [ VGxx | VG-HP
Abrasivo O @ v @ @ @
Cambio de color v v v @ @ @
v'- Recomendado - Requiere revision - No recomendado

SC- Semicristalino B- Mezcla A-Amorfo

« Lapresién de aire minima recomendada es 6.8 bar [100 psi]
« Para obtener informacion sobre Ultra Helix, consulte la seccion Ultra Helix en la seccion Pilas de
boquillas de compuerta de la vdlvula
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Lineamientos de aplicacion de compuerta
de la valvula Ultra 750

Rendimiento maximo (g/s)

SCVG | VG VX | VGR | VG-UF
] Bajo 250 | 250 | 250 | 250 | 175
% Medio 150 | 150 | 150 | 150 | 80
2 Alto 50 50 50 | 50 | 40
Compatibilidad de materiales
Resina | VG VX | VGR | VG-UF f:;'::t“"" e
ABS |V v & &
caB | O @® ® ®
Flex.PvC | < ® ® &
PA | V v ® ® sC
PBT | v & ® ® SC
peT/PC | O & ® @ B
pc| < v <& & A
PC/ABS v & @ @ B
PE v O & & SC
PEI ® O @ @ A
PET | O @ & ® SC
PETG o O & @
PMMA | v ® ® ®
POM o O @ @ sC
PP| v & & <& SC
PPO(PPE+PS/PA) | < & & ® A/SC
PPS & O @ ® SC
PD 4 @ 4 & A
PSU & O @ ® A
SAN | v v @ @ A
wE| O <& <& & A
PO | O & & <& A
TPUR | <O <& & @ A
Compatibilidad de aplicaciones
Resina | VG VX | VG-R | VG-UF
Abrasivo @ v & @
Cambio de color v v ® ®

v'- Recomendado
SC- Semicristalino

B- Mezcla

« La presion de aire minima recomendada es 6.8 bar [100 psi]

- Requiere revision

@®- No recomendado
A-Amorfo

« Para obtener informacion sobre Ultra Helix, consulte la seccion Ultra Helix en la seccion Pilas de

boquillas de compuerta de la vdlvula
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Lineamientos de aplicacion de compuerta
de la valvula Ultra 1000

Rendimiento maximo (g/s)

VG VX VX-X

Bajo 450 | 450 | 450

Medio 200 | 200 200

Viscosidad

Alto 80 80 80

Compatibilidad de materiales

Resina | VG | VX | vxx | _hesina
Estructura
ABS v v v A
PA | O v v SC
PAGF) | O v v SC
PBT v v v SC
PBT/PC | v v v B
[§°]

- PC v v v A
>

= PC/ABS | v/ v v B

O
> PE| v v S SC

L) PETG | O | @ & A
[}

S PMMA | v/ v v A
g POM | O | O 'S SC
] PP v v v e
>
oY PP (TALC) | v v v sC
& PPO(PPE+PS/PA) | v/ v v A/SC
8 | v | v v A
L SAN| v | v v A

©
%) TPE/TPO | v > 'S A

L)

'S Compatibilidad de aplicaciones
(o

8 Resina | VG | VX | vxx
() Abrasivo | v v

©
17, Cambio de color | v/ v v

L)

o v'- Recomendado - Requiere revision @- No recomendado

SC- Semicristalino B- Mezcla A-Amorfo

- Se requieren puntas resistentes al desgaste para temperaturas de proceso superiores a 325 °C
[617 °F]y resinas con un llenado abrasivo, es decir, vidrio, mica, mineral y fibra de carbono

« Lapresion de aire minima recomendada es 6.8 bar [100 psi]



Gotas individuales

Compuerta de la valvula de una sola cavidad (SCVG)

ot

Casquillo del bebedero

Almohadilla de la .
extrusora

[~ Calentador de cuerpo de

bebedero

Cuerpo de

bebedero .
Anillo de localizacion

Véstago conico

inverso

Placa de aire

Calentador de

Ideal para propésitos de prototipos o de
bajo volumen

Disponible en Ultra 350, 500, 750 y 1000
Disponible en Ultra Helix 350, 500 y 750

Gama completa de opciones de
compuertas de valvulas

Clasificacion de temperatura de 350 °C
[662 °F] a una temperatura de
enfriamiento del molde de 75 °C[167 °F]
(Esta clasificacion de temperatura puede ser mayor
0 menor dependiendo de la temperatura de
enfriamiento del molde.

Esta clasificacidn de temperatura también puede

boquilla ser menor dependiendo de la punta de la boquilla
o . Cilindro especifica; c/asrf/cgaones de temperatura dela
02-0.8"] *gozs‘g'g']“ punta de la boquilla de referencia).
° E::‘jf: a « La presion maxima es de 1792 bar
[26k psi]
«+ Lacarrera del vastago agregé 7.3 mm
[0.29"]
@1 NOTA para SCVG:
- Serequiere mantenimiento preventivo
en ciclos de 500K
@2 » Desmontaje, limpieza de depdsitos de
resina, inspeccion de sellos, inspeccion
] D1 del vastago de valvula, asiento cénico
D2 inverso y conjunto de vastago para
detectar cualquier desgaste notable
} ] + Todos los sellos (estéticos y dinamicos)
deben reemplazarse cada millén de
ciclos
+ Seinstala directamente en el lado de la
platina de las placas laterales ‘A’
Esta dimension depende del tamafio de la boquilla.
B4
tamaio " " Max.
Min. Max. Min. Max. " Méax. |Max.XL*| . Max.
bdel.a 01 02 03 04 b o e by | MinPL | S5 (MR [ MinBL| g Pl [ XL
oquilla BL
Uit | 12001080 110804 50 1228 mm| 2M8> | 69.5 mm |79.07mm| 95 mm | 26amm | (0 [ 25 mm 165 mm| 0
350 | (50067 | a5 | moosy |[1969| 10483 | (R | 2736 | 3113 | 74 | (960" [0.98" | [6.49"]
Ultra | 1500 10807110404 56 1y 142 28mm| 2185 | 69.5 mm |79.07mm | 92mm | 200 mm 330 mm | 22mm | 121 mm| 250
500 | (50067 | a5 | moosy |[1969| 10483 | (NR | 2736 | 313" | 362 | 787 | (1299'1 | (086"] | (476" |0
Uit | 15007 1080110404 56 g 45 28mm| 2185|605 mm |79.07mm [ 108mm | 215 mm |335 mm | 39 mm |138mm| 29%
750 | (50067 | a5 | moosy |[1969| 10483 | (NR | 2736 | 313" | 425" | (846" | (1318 | (1531 | (5431 | ;0"
Uit [170mm 134 mm | 1209470 mm (1225 mm| 2M8> | 8725 o7 15 mm| 125 mm | 245mm | (0 |37 mm 157 mml 0
1000 | (6693 | (528 | (5750 [[2756')] (0482') | (%h | 3aap | 3825 | (4921 | [9.64') [1.45" | [6.18"]
h“etl'li 1500 | 1080 | 10404 1 5o mm | 1228mm | 215° |95 mm [79.07mm | 95 mm [244mm |\ |25 mm (165 mm|
350 | 5006 | (425 | 4006t |[1:9697| 104837 | R | 2736 | 3113 | 374" | [9.60'] [0.98" | [6.49"]
h“etl'li 1900110801 10404 56 1 12.28mm | 218° | 69.5 mm |79.07mm| 92mm | 200mm |330mm| 22 mm (121 mm| 2%
500 | 39067 | (425 | [a0oen |[1:969| 10483 | (RA | 2736 | 3113'] | 362 | [787') | (1299 | [0.86"] | (476" | TR
h“etl'li 1900110801 10404 56 1 12.28mm | 218% | 69,5 mm |79.07mm | 108 mm | 215 mm |35 mm| 39 mm [138 mm| 2%
750 | 39067 | 1425 | [aooen |[1:9691| 0483 | (HA | 27367 | 3113'] | @25 | (846" | (1318 | [1.53"] | [543 |,

*Tenga en cuenta que hay un plazo de entrega mds largo para las dimensiones XL

Manual del producto de colada caliente v 18.1
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Pilas de boquillas de compuerta de la valvula

Gotas individuales-SCVG

Configurar segun el pedido (CTO) frente a Disefar segun el
pedido (ETO)

CTO:

+ Plazo de entrega mas corto
- Dibujos de instalacion 2D disponibles en linea antes de realizar el pedido

+ Modelo 3D, detalles de la compuerta y lista de materiales disponibles dentro de las 24 horas
posteriores al pedido e informacion completa para un proyecto

+ Precio méas competitivo
+ Solo componentes estandar

ETO:

» Longitudes de boquilla personalizadas disponibles
» Puede soportar aplicaciones mas exigentes como resinas corrosivas
» Componentes estandar y personalizados

Ofertas de CTO
. Entrada del X
Serie de . Carcasa de la boquilla
Producto K bebedero Estilo de compuerta X
boquillas . Longitud [mm]
Didmetro
U350 4%,8 VG, VX, UH-VG 55,65...185,195
U500 4%,8 VG-GP, VX, UH-VG 50,60...190,200
SCVG
U750 6.35%,11.5 VG-GP, VX, UH-VG, VG-R 50,60...190,200
U1000 115 VG, VX 70,90...170,190

*Solo disponible con radio plano

» Consulte los dibujos en linea para conocer los valores BLy PL
+ Tipo de sellado del bebedero (mm): plano, 12.7, 15.5, 19.05, 20, 40
+ Anillo de posicionamiento (mm): 100, 101.3 (3,99"), 125

-« Conectores eléctricos estandar y adaptador de caja eléctrica disponibles como opciones
con cargo



Ultra 500 HP - Alta presion (VG/VX)

Ideal para piezas de electronica técnica y de consumo

« Para presiones de 26k psi a 43.5k psi

Accionamiento del vastago escalonado

Estilo de punta
VG HP VX HP

De 26k psi a 33k psi v v
De 33k psi a 43.5k psi X v

Rango de presiéon

Compeatible con accionamiento del véstago de vélvula
estandar LX o EX o con SSA (Accionamiento del vastago
escalonada) para alta presién y paso cercano

Carcasa/punta VG de una sola pieza
(la carcasay la punta son un disefio de 2 piezas para VX)

Carcasas de acero de alta resistencia

Paquete de resortes de alta fuerza

250 libras fuerza del véstago (en comparacién con 150 libras en LX)
Distancia del paso tan bajo como 28 mm [1.10"]
Permite 2 gotas por cavidad en piezas pequefas

Opcién de compuerta secuencial
Compeatible solo con boquillas Ultra 500 VG/VX

Altura de cierre del sistema estandar (es decir, placa de respaldo de un minimo de
60 mm [2.36"] de espesor)

Manual del producto de colada caliente v 18.1
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Pilas de boquillas de compuerta de la valvula

Recomendaciones del circuito de aire de
la compuerta de lavalvulay
configuracion de la maquina

Los siguientes son un conjunto de recomendaciones que se deben dar a todos los
clientes que compran una colada caliente Husky actuada neumaticamente. Estas son
solo recomendaciones; deben obtener el mejor rendimiento posible de una colada
caliente Husky con valvula accionada neumaticamente

« No mas de 36 cavidades/boquillas por circuito de aire
« El suministro de aire debe estar limpio y seco a una presion entre 80-120 psi [550-830 kPa]

- Para piezas de pared delgada y resinas de ingenieria, la presién debe estar
entre 100-120 psi [690-830 kPa]

+ Debe haber un solenoide de aire de cuatro vias en la maquina para cada circuito de
aire en la colada caliente

+ Ejemplo: Sila colada caliente tiene cuatro circuitos de aire separados, la maquina debe
tener cuatro solenoides de aire separados que controlen los cuatro circuitos de aire

+ Se deben instalar valvulas de escape rdpido en ambas lineas de aire para aumentar la
velocidad a la que los vastagos se abren y cierran

« Para circuitos de aire con menos de 24 cavidades/boquillas, los solenoides de aire
deben tener una valvula Cv minima de 1.5. Si el circuito de aire es mayor o igual a
24 cavidades/boquillas, entonces el solenoide de la maquina debe tener un valor
Cv minimo de 3.0 (el valor de la maquina Husky estandar tiene un Cv de 1.5)

+ Siusa un solenoide que tiene un Cv menor a 3.5, independientemente del nimero de
cavidades/boquillas, se debe instalar un escape rapido

« El caudal de aire que sale de cada solenoide de la maquina debe ser de un minimo de
0.625 pies cubicos estandar por minuto (scfm) por gota. Esto debe medirse con aire
fluyendo a través de todos los solenoides de la maquina al mismo tiempo

+ Las mangueras de aire que van desde los solenoides de la maquina a la colada caliente
deben tener un didmetro interno no inferior a 9.525 mm [3/8"] ni superior a 19.05 mm
(34"]

+ Las mangueras de aire deben ser lo mds cortas posible con una longitud méxima de
1.83 m [6'], y todos deben tener la misma longitud

+ Es posible que se requiera una presion de aire de hasta 200 psi [13.8 bar] para una
operacién adecuada de los sistemas con compuerta de valvula SX

- La presion de aire insuficiente proporcionada al piston SX puede provocar que los
vastagos se agarroten, se peguen y/o se atasquen en la pieza moldeada

« Utilice un kit Husky Air para un rendimiento 6ptimo
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Resumen

Beneficios

» Movimiento del vastago de vélvula
100 % sincronizada

- Los vastagos estan conectados
a una placa de actuacién

+ Mejor consistencia de disparo a
disparo y de cavidad a cavidad

- Distancia del paso minima de caida a
caida (18 mm, [0.709"])* sin sacrificar
la fuerza de cierre

+ Instalacién y mantenimiento sencillos

+ Mayor control del proceso con opcién
de deteccidn de posicion de la placa

Caracteristicas

« Opciones de actuacion eléctrica, neumadtica e hidraulica**

R39.5
[R1.555]

©

18
[0.709]

ESPACIAMIENTO DE PASO PARA U350 VG

« Ladistancia del paso es el mismo para los tres métodos de actuacién

« Disponible para boquillas Ultra 350, 500, 750 y Ultra Helix 250, 350, 500, 750 con
las mismas opciones de compuerta que la actuacion neumatica individual

Caracteristicas Individual Placa accionada
Fuerza del vastago constante: PX, SX, LX, EX X v
Disponibilidad de paso cercano 18 mm [0.70"]* X v
Fuerza del vastago EX v v
Mantenimiento en la maquina y extraccién del v v
vastago
Proteccién de compuerta automatica X
Aceptacién del entorno de cuarto limpio v
Mayor vida util de la compuerta y los v
componentes
Ahorro de energia X v
Compuerta secuencial v X
Proteccién contra arranque en frio X 4
Cierre del véstago: cono o émbolo Ambos Solo el émbolo

*Distancia del paso de 15 mm (0.59") que se puede lograr con Ultra Helix 250

**Actuacion hidrdulica no disponible con Ultra Helix 250

JuAsen|n
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UltraSync

3-2

UltraSync - Comparacion de tecnologia

Descripcion Hidraulico | Neumatico | Eléctrico
Consistencia repetible de disparo a disparo v v v
Fuerza del vastago constante v v v
Dispc:nibilidad de paso cercano 18 mm v v v
[0.70"]*
Mantenimiento en la maquina y extraccion del v v v
vastago
Aceptacién del ambiente de sala limpia X v
Control de resalte del vastago de la véalvula X
Perfilado de la velocidad del vastago de la X X v
valvula
Mayor vida util de la compuerta y los X X v
componentes
Ahorro de energia v X
Integracién del controlador Altanium X
Altura minima de cierre (aumento sobre VG
s v v v
individual)
Cambio minimo o ninguin en el tamaiio de la v v X

placa (HxW)

Manual del producto de colada caliente v 18.1




UltraSync-E

Beneficios

+ Hasta una extensidén 5 veces mayor de la compuertay la longevidad del véstago

- El control de movimiento minimiza la fuerza ejercida sobre el vastago y el orificio de la

compuerta cuando los vastagos de la valvula se cierran

+ Mejora de la calidad del vestigio
inicial de la compuertay la
calidad a lo largo del tiempo

« Control de ciclo cerrado del
movimiento, la fuerzay la
posicién del vastago

+ Latecnologia de compuerta de
la valvula mas limpia disponible

+ Reduccién del consumo de
energia

« El costo total de propiedad mas
bajo en comparacién con
cualquier tecnologia VG

Caracteristicas

Servomotor

Acoplamiento ~—
Cojinetes

e

Husillo de bolas —__|

LT

Leva

Seguidor de leva \

Placa de respaldo —_—

del colector

Placa de accionamiento =
del vastago de la vé\vu\a\ -
B
Colector de colada calient:
o) q
-
Conjunto de I {
boquillas Ultra VG

i

- Debe venderse con un controlador Altanium ISVG

Anillo de
localizacion

- Husky dispone de informacién importante para el moldeador sobre la conexién del

controlador al IMM

+ Menos piezas moviles en comparacion con cualquier otra tecnologia VG

+ En lubricacion por prensa

+ Ajuste del resalte del vastago de la vélvula

+ Retire el vastago antes de que se abra el molde
« Aumente de la altura de cierre de 35-50 mm [1.35"-1,97"]

JuAsen|n
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UltraSync

UltraSync-E

Requerimientos de espacio y placa UltraSync E
Dimensién Descripcion 2-64 gotas 72-128 gotas
Fila superior de gotas hasta el " 100 mm
A borde de la placa del colector 100 mm [3.93° [3.93"]
5 ‘borde nteral e aplacagel | 125mm* | 160mm
P (4.92"] [6.29"]
colector
Fila inferior de gotas hasta el " 100 mm
¢ borde de la placa del colector 100 mm [3.937 [3.93"]
D Altura minima de montaje 815-900 mm 1165 mm
) [32"-35.4"] [45.8"]
- . 300 mm 408 mm
E Ancho minimo de montaje [11.8" (167
* Solo con ranuras para abrazaderas. El atornillado directo o los cortes adicionales requieren
revision
Comuniquese con la fabrica de Husky para el montaje del motor en el costado o en la parte
inferior




UltraSync-H

Beneficios
» Tamano de placa similar al VG individual

« Aumento minimo de la altura de cierre con respecto al VG neumatico individual,
tan bajo como 20 mm [0.79"]

+ Solo requiere una funcion de nucleo hidraulico del IMM

Placa central

Placa de refuerzo $

[ —

Cilindro hidraulico

Placa del colector

Elementos de guia

Almohadilla """ |

de respaldo

. Placade
accionamiento
Conjunto de cabezal —_———

del vastago de la valvula
(pasador de corte
adesacoprRmiEnte con resor) |

Vastago de lavalvula

Caracteristicas

» No se requiere un controlador separado. El cliente debe tener disponible una
funcidn de nucleo hidraulico o una funcién de compuerta de la valvula hidraulica
(una salida para abrir y una salida para cerrar)

« UltraSync H no se recomienda para clientes que no tienen experiencia en el
manejo de fluido hidraulico en sus areas de moldeo

« Utiliza cilindros hidraulicos mas robustos (resistentes a las fugas) que el disefio
original

JuAsen|n




UltraSync

UltraSync-P

Beneficios

- Misma configuracion y operacion que el sistema VG individual, incluyendo el flujo

de aire y los requerimientos de presién

« Compeatibilidad con sala limpia

» Solo requiere una compuerta de la valvula neumatica

» Reemplazo facil del sello del cilindro sin desmontaje de HR

Placa de refuerzo

Flementos
deguia

Placa del colector

Placacentral ————

="

——— ;r;

= lij)

Clindro |
neumatico
Placa de

accionamiento

=

i
. . /
Vastago de lavalvula

Conjunto de cabezal

(pasador dz cortz o i

de anille de diwisicn)

Caracteristicas

+ No se requiere un controlador separado

- Elaire funciona de la misma manera que la actuacién individual de VG

» Se encuentran disponibles cilindros de varios tamafos para una mayor

flexibilidad de paso

« Altura de cierre aumentada en comparacién con VG individual 30-50 mm

[1.18"-1.96"]



UltraSync-E con controlador Altanium

Carcasa de

B
servocontrol \?

Carcasa de
control de calor

O

b Carcasa de
V servocontrol

vy |

Configuracion Cavidades Interfaz de operador Disposicion de la carcasa
Delta5 o Matrix5 Integrado o
independiente
Eje simple de cavidad 2-64
baja (Con o sin calor) Seccionservo | -8
de pilaindividual )
Solo Matrix5 Integrado o
independiente
Doble eje de baja
. 2-64 S
cavidad -
X por HR Seccionservo | -8
(Con o sin calor) depiladoble | B
—
Solo Matrix5 Integrado o
independiente
Eje simple de cavidad u
. - >64-128 =
baja (Con o sin calor) Seccionservo |8
de pilaindividual |(EJ
Solo Matrix5 Integrado o
independiente
Dople eje de baja 56-128 _
cavidad <
. por HR Seccionservo | -8
(Con o'sin calor) depiladoble | B
—

Manual del producto de colada caliente v 18.1
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UltraSync

UltraSync-E con controlador Altanium

Beneficios del control integrado de temperatura y servo-
control

Configuracién, control y monitoreo simples usando una sola pantalla en lugar
de dos

Menos espacio en el piso: solo se requiere una unidad de control
Ahorro de costos: solo se requiere una interfaz
Control de posicion, fuerza y velocidad del vastago de valvula

Los pardmetros de control del vastago de la valvula y los puntos de ajuste de calor
se guardan en una configuracién del molde para una recuperacién facil

Proteccién integrada contra danos: si las temperaturas del molde no estan en el
punto de ajuste, se prohibe el movimiento del vastago

Registro de los datos del proceso: tiempo de apertura/cierre, posicion de
apertura/cierre y fuerza maxima de apertura/cierre

Interfaz del controlador con la maquina

Las sefales de interfaz se proporcionan con un cable suministrado que se conecta
al controlador con cédigos de colores que vuelan cables en el extremo del IMM

Las siguientes sefales son necesarias para la operacién del vastago:
Temperatura integrada + control UltraSync-E

- Paro de emergencia de IMM

- Compuertas de seguridad IMM cerradas

- Vastagos de vélvula abiertos

- Cerrar los vastagos de la valvula (si esta configurado)
Control UltraSync-E auténomo

- Paro de emergencia de IMM

- Compuertas de seguridad IMM cerradas

- Temperatura externa

- Vastagos de vélvula abiertos

- Cerrar los vastagos de la valvula (si esta configurado)

Salida de limites externos de proceso disponible al IMM: el cable se debe comprar
por separado

Enchufe de conector de modo de banco disponible para operacién sin interfaz
IMM



UltraSync-E con controlador Altanium

Pantallas de operacion del vastago de la valvula del controlador
« Todas las pantallas brindan acceso a lo siguiente:
- Botones de modo de control: Controles manuales, desactivados y automaticos
- Botones de comando: Cerrar, abrir y calibrar controles

- Campo de estado: Muestra el comando activo actual y la posicién de la placa

starus Pt Poson o manun < 4 N
READY CONDITIONS status
IMM E-Stop OK o Motor Positon
IMM Safety Gates Closed o UltraSyme Fat Active
Contrller E-Stop OK Y
° ATempecature ©  Operigoumion
5 Soak Time Done o
s Sevo Drve Ensled o
= Catbration OK °
c
3 Closing Pk Force
—
oo o [w- [2[ulo RN
Muestra indicadores para todas las condiciones de disponibilidad y estado de posicion, fuerza y falla, asi como
los controles manuales para apertura y cierre y calibracion
Acive Command =
starus T | waa | 4 N
z
s
= Time st
g Profeis Vaiid [ e [08] oo sa]m Opering Duston [a]m
9 Namber of Seos Speed 0a soJmmis  opening peakForce | 735]
= P Accskraton ] oo
= Decoraton | o e
2 Opering Force it |__ 58] v
® p— e —
g el cooeron: ||
=
2 «[ix| A |de [ [2][m][®
Se utiliza para configurar y trazar los perfiles de velocidad y fuerza para el
movimiento de apertura del véstago
- Dos pasos disponibles para abrir
- Ajustes de posicion y velocidad para cada paso

JuAsen|n




UltraSync

UltraSync-E con controlador Altanium

Pantallas de operacion del vastago de la valvula del controlador

Acive Command

STATUS Pt

MANUAL

g- Time [ms]
g profieisVaid 0 o 10] on] omlmm appy closd Hotang Free [/ closing Duraton 3
= Wbworss  [I] | ™ ) )N PP o)) PPN
g GongFocetmt | a] 1
g cosmeone
o 5
8| elofaw [a... [u- [[clcl
Se utiliza para configurar y trazar los perfiles de velocidad y fuerza para el
movimiento de cierre del vastago
- Tres pasos disponibles para cerrar
- Ajustes de posicién y velocidad para cada paso
- Ajustes para la fuerza de retencion de cierre
status Codom | manoac 1 4 DN
e
At Temperature Soak Tme. E min
Rela Force Limit s
Relax Delay [Com]s
Enter Engaged Mode After Caiibration v
RIS Eit Engaged Mode After Fault ‘ﬁ
= Always At-Position When In Window
:g sttt ) MOTOR THERMAL STATUS
© o Motor Temperature [
= Force Warring Level
§
S
3
i ae Je.. [we [[eecR
<
©
[=9

Se utiliza para configurar el tiempo de inmersion en temperatura, el limite
de fuerza de relajacion, el tiempo de retraso de relajacion, el
comportamiento después de la calibracién y la configuracion de valores
para las funciones de monitoreo de la ventana de alarma de posicién y
posicidn, asi como para acceder a otras pantallas para configurar los
comandos de modo activado y las condiciones de las sefiales se utiliza
para permitir la calibracién o el desacoplamiento, configurar la posicion de
mantenimiento en los sistemas Gen 1, configurar la posicion de retroceso
del vastago y seleccionar el nimero de cavidades y el tipo de motor.
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Resumen

//%

Compuerta de la servo valvula individual (ISVG)

Control completo del movimiento del vastago de la valvula para
mejorar la calidad y consistencia de las piezas moldeadas

+ Actuacion servo eléctrica del vastago de vélvula individual

+ Movimiento del vastago de valvula 100 % sincronizado

« Movimiento perfilado para cada vastago de valvula

» Mejor consistencia de disparo a disparo y de cavidad a cavidad

+ Aperturay cierre secuencial de la compuerta

- Diseflo de tamaiio compacto de servo actuador para minimizar la altura de cierre
« Disponible en configuraciones de sistema de colada caliente y colector

+ Debe venderse con un controlador Altanium ISVG

(DASI) [eNPIAIPUI BINAJEA OAISS | 3P elIandWo)
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Compuerta de la servo valvula individual (ISVG)

Caracteristicas

Cavitacidon baja: hasta 8 gotas

« Estilos de compuerta disponibles: VG, VX, Ultra Helix VG/T1/T2
+ Solamente el émbolo

Tamaiios de boquilla disponibles

- Ultra 350, 500, 750
« Ultra Helix 350, 500, 750

Aplicaciones en las que se utilizaria el accionamiento del
vastago de la valvula LX y EX

Capacidad para procesar con una presion de llenado de
piezas de hasta 179.2 MPa [26K psi] y una temperatura de
molde de hasta 100 °C

Temperatura maxima de fusion 340 °C

« Carrera del vastago de hasta 9.5 mm (0.37")

» Ajuste de la posicion del véstago de la vélvula +/- 0.01 mm
» Velocidad maxima de 100 mm/s (3.94 pulg/s)

+ Depende de la configuracion de carrera y perfil

Altura de cierre

- Altura minima de cierre 220 mm (8.66")
+ Dimensiones totales de la placa aproximadamente la mitad de UltraSync-E
equivalente (Vea las dimensiones en la pagina 4-2)

Distancia del paso




Comparacion de tecnologia

Compatibilidad de materiales

Descripcion ISVG UltraSync-E Q

Consistencia repetible de disparo a disparo v v 3
Fuerza del vastago constante v v -g
Perfilado de la velocidad del vastago de la valvula v 4 2
Control del resalte del vastago de valvula v v 8
Compuerta secuencial v v %
Compuerta independiente abierta/cerrada v v )
Vastago individual apagado v v 8
Paso minimo 70 mm (2.76") 18 mm (0.71") 2
Mantenimiento en la maquina y extraccién del v 4 2
vastago o
Proteccion de compuerta automatica 4 4 é
Aceptacion del ambiente limpio de la sala v X Q
Mayor vida util de la compuerta y los componentes v 4 g_
Ahorro de energia v v <
Proteccién contra arranque en frio v v 5_
Véstago apagado Solo el émbolo | Solo el émbolo QC_J
Integracién del controlador Altanium v v a
<

(9)
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Compuerta de la servo valvula individual (ISVG)

Beneficios

+ Extension de la longevidad de la compuerta y el vastago, reduciendo el tiempo de
paroy los costos de mantenimiento
- El perfil de velocidad del vastago de la vélvula minimiza la fuerza ejercida
sobre el vastago y el orificio de la compuerta al cerrar
» Cuando se combina con la tecnologia de valvulas Ultra Helix extiende
significativamente la vida util de la compuerta y el vastago
- Control de ciclo cerrado del movimiento, la fuerza y la posicién del vastago
+ Respuesta inmediata del vastago de la valvula a la sefal
+ Posicionamiento preciso y repetible del vastago de la vélvula
+ Prueba rastreable del movimiento del vastago de la véalvula
+ Laactuacion sincronizada mejora el equilibrio y la repetibilidad de la calidad de
la pieza
+ Aperturay cierre independientes de la compuerta
« Laactuacion secuencial con mayor precision y un tiempo de respuesta mas
rapido proporciona un mayor control y flexibilidad que las opciones
neumadticas o hidraulicas
+ Moldeo de dos disparos: abra y cierre cada vastago segun la unidad de
inyeccion
« Control de llenado de familias de moldes: equilibre diferentes pesos de
piezas
+ Moldura de varias compuertas: control del frente de flujo desde cada
compuerta para un posicionamiento preciso y repetible de la linea de
soldadura y control del equilibrio de la cavidad
+ Se pueden moldear piezas de varios materiales o grandes con la
secuenciacién del vastago de la valvula.
+ Ajuste del resalte del vastago de la véalvula
» Cada vastago de la valvula se puede calibrar individualmente para
minimizar el resalte sin afectar la calidad de la compuerta
- Elresalte se puede ajustar durante la operacién
+ Vastago individual apagado
- Latecnologia de compuerta de la valvula mas limpia disponible



ISVG con controlador Altanium

Controlador ISVG con control
de temperatura integrado

Controlador ISVG
independiente

Controlador Matrix5 ISVG disponible en dos configuraciones

- Independiente = solo control ISVG
- Integrado = control ISVG + temperatura de la colada caliente

(Las dos configuraciones estdn disponibles en opciones de 4 u 8 ejes: 1 eje controla 1 vdstago de vdlvula)

Caracteristicas

Configure los vastagos de las valvulas para que funcionen en modo sincronizado
o secuencial

Pantallas de perfil de apertura y cierre para configurar la posicion, velocidad,
aceleracién y desaceleracion del véstago, y ver graficos de los perfiles individuales
del vastago

Gréficos historicos y de tiempo de ejecucion para el registro de datos del proceso,
tiempo de apertura/cierre, posicion de apertura/cierre y fuerza maxima de
apertura/cierre para hasta 100,000 ciclos

Pantalla de grafico de ciclo para ver una superposicién de todos los movimientos
del vastago durante el ciclo completo

Caracteristica integrada a temperatura para evitar el accionamiento del vastago
hasta que el molde alcance la temperatura

22 entradas digitales configurables por el usuario y 15 salidas digitales
configurables por el usuario para activar el movimiento del vastago de la valvula
y enclavamientos al IMM

8 entradas analogas configurables por el usuario para secuenciar la posicion del
tornillo IMM u otra instrumentacion analégica en el molde

Relevadores de seguridad de 2 canales para sefales de parada de emergencia

y compuerta de seguridad

Enchufe de modo de banco para el mantenimiento de Recursos Humanos fuera
del IMM

Cambie la caracteristica de recordatorio del filtro de aire con la alarma de
sobrecalentamiento del gabinete

Caracteristicas de seguridad para bloquear la funcionalidad al iniciar sesién segun
los permisos del usuario

Transductor de posicion lineal (LPT) opcional disponible para activar el
movimiento del vastago segun la posicién del tornillo IMM

(DASI) [eNPIAIPUI BINAJEA OAISS | 3P elIandWo)



Compuerta de la servo valvula individual (ISVG)

Beneficios de la temperatura integrada y servocontrol

«+ Configuracién, control y monitoreo sencillos mediante una Unica interfaz de
operador

« Menos espacio en el piso: solo se requiere una unidad de control

« Ahorro de costos: solo se requiere una interfaz

« Controle la velocidad, carrera, fuerza y tiempo de accionamiento del vastago de la
vélvula para reducir la tensién mecénica en el molde y extender la vida util de la
compuerta

+ Los pardmetros de control del vastago de la valvula y los puntos de ajuste de calor
se guardan en una configuracién del molde para una facil recuperacion

+ Proteccién integrada contra dafios: si las temperaturas del molde no estan en el
punto de ajuste, se prohibe el movimiento del vastago

+ Supervise el rendimiento del servo y las alarmas para detectar desviaciones de
fuerza, velocidad y posicion para recibir una notificacion inmediata si algo sale de
las especificaciones

« Proteccién de temperatura contra sobrecalentamiento del servo actuador para
evitar dafos en el servomotor

« Recoleccion de datos de posicién, duracién y fuerza de hasta 100,000 ciclos que
brindan acceso instantaneo al rendimiento del movimiento del vastago para la
solucién de problemas y el seguimiento de la calidad de la pieza

+ Latecnologia brinda a los moldeadores la capacidad de determinar qué area de
una cavidad se llena primero y con qué rapidez, brindando un control sin
precedentes sobre el posicionamiento de la linea de soldadura o tejido

- Otros beneficios incluyen el equilibrio mecanico de los moldes familiares y la
capacidad de utilizar una técnica de llenado progresivo

Interfaz del controlador con la maquina

Las sefales de interfaz se proporcionan a través de los cables X200 y X201
suministrados con cables flotantes en el extremo del IMM
Las siguientes sefiales son necesarias para la operacion del vastago:

« Control integrado de temperatura + ISVG

- Paro de emergencia de IMM (2 canales)

- Compuerta de seguridad IMM (2 canales)

- Senal de valvulas abiertas

- Cerrar los vastagos de la valvula (si esta configurado)
+ Control ISVG independiente

- Paro de emergencia de IMM (2 canales)

- Compuerta de seguridad IMM (2 canales)

- Temperatura externa

- Vastagos de vélvula abiertos

- Cerrar los vastagos de la valvula (si esta configurado)

Conector de modo de banco incluido para la operacién cuando no esté conectado a
la interfaz IMM Cable de entrada analoga opcional disponible



ISVG con controlador Altanium

Pantallas de operacion del vastago de la valvula del
controlador

Las pantallas individuales del controlador individual de servo valvula brindan control

operativo de lo siguiente:

Establecer la operacién de uno o mas ejes

Ponga los ejes en grupos

Introduzca nombres de ejes y grupos especificados por el usuario

Calibrar uno o mas ejes

Controlar el movimiento manual del eje

Establecer limites para los ejes (posiciones minima/méxima, posiciones objetivo,
velocidades, aceleracién/desaceleracion)

Monitoreo de perfiles abiertos y cerrados

Very cambiar perfiles de movimiento

Pantalla de inicio de ISVG

[ wnar T o T R TR T

Status Manual Control

61 e om

ISVG Axis 1 o—0

ISVG Axis 2 °o—0

15VG Avis 3 o 0 [

15VG Axis 4 0 O [

1SVG Axis 5 0 0 [

1SV Axis 6 00

1SVG Axis 7 0—0{isrien |
1SVG Axis 8 QO [Hmramm |

e loxf s s [ e [ ] 2 [R][®

Model: Matrixs ontol,Serial ($15VG, Software Version: Val. Trunk 2020, e Versior 16

La pantalla de inicio de ISVG brinda informacion de alto nivel de cada eje, que incluye
lo siguiente:

- Estado, fuerza y posicién actuales
+ Unindicador gréfico muestra las posiciones de los ejes mientras giran
» Botones de comando para calibrar, abrir y cerrar manualmente cada eje

Manual del producto de colada caliente v 18.1
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ISVG con controlador Altanium
(continuacion)

Pantallas de operacion del vastago de la valvula del
controlador

AT TEMPERATURE PERMIT AUTO MODE GROUP NAMES

s
i

HOT RUNNER CONFIGURATION

15VG HoME cvae opeN PRORLE cuose promLE sequence serup.

et Joo. [ws el R

Pantalla de configuracion de ISVG

La pantalla de configuracion de ISVG se utiliza para configurar los servo ejes e incluye
lo siguiente:

«+ Activar o desactivar uno o mas ejes

+ Introduzca nombres seleccionados por el usuario para los grupos de ejes

» Supervise las condiciones necesarias que permiten que el sistema se cambie al
modo automatico

« Establecer un disparador configurado por el usuario que permite al sistema iniciar
la secuencia automatica

Compuerta de la servo valvula individual (ISVG)
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ISVG con controlador Altanium
(continuacion)

Pantallas de operacion del vastago de la valvula del
controlador

Pantalla de ciclo ISVG

La pantalla Ciclo ISVG proporciona un gréfico para ver el comportamiento de todos
los servo ejes que estan en operacion durante un ciclo completo, que incluye lo
siguiente:

Hora

+ Senales de disparo
Fuerzas
Entradas analogas
Posiciones

Clfame e (oo [0z (ol

(DASI) [eNPIAIPUI BINAJEA OAISS | 3P elIandWo)

49



Compuerta de la servo valvula individual (ISVG)

ISVG con controlador Altanium
(continuacion)

Pantallas de operacion del vastago de la valvula del
controlador

Pantalla de perfil abierto de ISVG

P P e —

La pantalla Perfil abierto de ISVG es para configurar el perfil abierto de todas las
compuertas de la vélvula o para las seleccionadas, e incluye lo siguiente:

- Tres pasos disponibles para abrir
Ajustes de posicion, velocidad, aceleracion y desaceleracién para cada paso
Forzar la configuracion del nivel de advertencia para el perfil de apertura




ISVG con controlador Altanium
(continuacion)

Pantallas de operacion del vastago de la valvula del
controlador

Pantalla de perfil de cierre de ISVG

P P e —

La pantalla Perfil de cierre de ISVG es para configurar el perfil de cierre para todas
o las compuertas de valvula seleccionadas, que incluye lo siguiente:

-+ Tres pasos disponibles para cerrar
Ajustes de posicion, velocidad, aceleracion y desaceleracién para cada paso
Forzar la configuracion del nivel de advertencia para el perfil de cierre

(DASI) [eNPIAIPUI BINAJEA OAISS | 3P elIandWo)



Compuerta de la servo valvula individual (ISVG)

4-12

ISVG con controlador Altanium
(continuacion)

Pantallas de operacion del vastago de la valvula del
controlador

Pantalla de perfil de secuencia de ISVG

[

[

[

3

3

Clciici

Oel0oeloe0oe0e|0e|0e0of

3

3

R R g

3

15VG HoME cvae opeN PRORLE cuose profLE sequence serup

=las: [o .. [u= [l

La pantalla Secuencia ISVG se utiliza para configurar la secuencia de los movimientos
de apertura y cierre de cada eje, e incluye lo siguiente:

- Disparar senales, fuentes y condiciones

+ Tipo de comportamiento de disparo y tiempos de retraso

» Otros puntos de ajuste que inician las operaciones de movimiento de apertura/
cierre para todos los ejes

Manual del producto de colada caliente v 18.1
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Ventaja clave

UltraSeal

- 3 afnos de operacion a prueba de
fugas garantizado

+ Boquilla de precarga al colector

+ Minimiza la deflexién/arqueamiento
de laplaca

Amplia ventana de
operacion

+ Amplios rangos de temperatura sin
encordar ni congelar

+ Tiempos de ciclo mas rapidos

Insertos de punta
resistentes al desgaste

+ Punta opcional resistente al desgaste
para materiales abrasivos

Facilidad de mantenimiento

+ Puntas, calentadores de boquillas y
T/C reemplazables en la prensa

Manual del producto de colada caliente v 18.1
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Conjunto de boquillas de punta caliente

Directrices de calidad de la compuerta de
punta caliente

Factores que influyen en la calidad de la compuerta

i. Estilo de punta

ii. Posicién de la punta

iii. Area de la punta

®

© @

Variables iv. Didmetro de la 7l Q
de punta/ compuerta :»I—’f ?‘—I; @ ST
compuerta @)
v. Compuerta de
aterrizaje
vi. Enfriamiento de la
compuerta
Balance de flujo
PR ELLS Equilibrio térmico
del quilibri i
colector Dimensionamiento del
canal de fusion
Velocidad de inyeccién
Temperatura de fusion
Procesa-
q Temperatura del molde
miento de
variables Tiempo de
enfriamiento
Descompresion
Directrices de rendimiento
Materiales semicristalinos Altura del vestigio = 1/3 del
(POM, PA, PBT, PET, etc.) didametro de la compuerta
Vestigio Materiales amorfos Altura del vestigio = 1/2 didmetro
9 (PC, PS, ABS, PMMA, etc.) de la compuerta
Materiales rellenos y reforzados Altura del vestigio = 1/2 didmetro
de la compuerta o mas
5% - 10 % de ocurrencia: HDPE, POM
10 % - 15 % de ocurrencia: PA, LDPE
15 % - 20 % de ocurrencia: PP, PS, PC, PMMA, ABS
Cuerda

Directriz general: El encordado puede ocurrir en cualquier sistema de punta

caliente
Se puede esperar un 20 % de ocurrencia con cuerdas de hasta 3 mm
El riesgo de encordado aumenta con tiempos de ciclo més réapidos




Matriz de productos

Estilo de compuerta

Resumen de la aplicacion

Ultra 250

Ultra 350
Ultra 500
Ultra 750
Ultra 1000

HT

Usin
inversion

Desviado TFlujo

transversal

ik

Compuerta térmica de uso
general. Adecuado para la mayoria
de las resinas

Tres estilos de puntas diferentes
disponibles segun la aplicacién
especifica (todos comparten un
punto de inyeccién comun para
cada serie de boquillas)

HT-X
(Extendido)

Desviado |Usin

inversién

TFlujo
transversal

I

Compuerta térmica extendida
para acceso a la compuerta
mejorado.

Tres estilos de puntas diferentes
disponibles segun la aplicacién
especifica (todos comparten un
detalle de la compuerta comun
para cada serie de boquillas)

V[V | Vx| X

CAP

Usin
inversion

Desviado TFlujo

transversal

il

Compuerta térmica de propdsito
general limitado. Normalmente se
utiliza en aplicaciones abrasivas.
Ofrece un detalle de la compuerta
simplificado Tres estilos de punta
diferentes disponible segun la
aplicacion especifica (todos
comparten un detalle de la
compuerta comun para cada serie
de boquillas)

HT-S6

Compuerta térmica para
aplicaciones de cierre.

Punta de seis orificios para mejorar
el cambio de color para
aplicaciones de cierre

4

(Bebedero térmico)

Inventario
adicional

Estandar

Compuerta de bebedero térmico.
Usado tipicamente para
aplicaciones de cierre de caliente a
frio.

Moldeard el bebedero en la pieza.
Ofrece detalle de la compuerta
simplificado.

Punta adicional utilizada para
contornear la punta

v

NG

X

Producto estandar

No todos los estilos de punta especificos estan disponibles
Péngase en contacto con Husky para obtener mas informacion

No disponible

Manual del producto de colada caliente v 18.1
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Conjunto de boquillas de punta caliente

Matriz de productos (continua)

Estilo de compuerta

Resumen de la aplicaciéon

Ultra 250

Ultra 350

Ultra 500

Ultra 750

Ultra 1000

SG
(Ultra Side Gate)

Compuerta térmica horizontal.
Piezas pequenas, con
compuerta ubicada en la parte
exterior de un costado,
generalmente pequenas,
largas y cilindricas

SG en angulo
(Ultra Side Gate)

Compuerta térmica en angulo.
Piezas pequefas, con
compuerta ubicado en la parte
exterior de un costado,
generalmente pequefas,
largas y cilindricas

SG en linea
(Ultra Side Gate)

Compuerta térmica horizontal
o en angulo Piezas pequenas,
con compuerta ubicado en la
parte exterior de un costado,
generalmente pequenas,
largas y cilindricas

UP
(Ultra empaque)

il [

Empaque de compuerta
térmica.

Utilizado para aplicaciones de
alta presion, ciclo rapido,
empaque.

UP-X
(Ultra Empaque Extendido)

Empaque extendido
compuerta térmica para un
mejor acceso a la compuerta.
Utilizado para aplicaciones de
empaque de alta presion, ciclo
rapido.

v

X

Producto estandar

No disponible
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Dimensiones del detalle de la compuerta

Dimensiones del detalle de la compuerta (mm [in])

Estilo
Ta_ma- de A B C D E E Detalle de la
no compuerta
punta
Ultra :18 125 7.0 7.6 34 . .
250 HTT [0.49" | [0.2756"] | [0.30"] [0.13"]
Ultra | HT-DX 12,5 7.0 20.1 . . .
250 HTTX | [049" | [0.2756" | [.79"]
Ultra :EB 16.0 8.00 83 3474 . .
350 HTT [063" | [0.31" [0.33"7 | [0.137"]
Ultra | HT-DX 16.0 8.00 21.8 3.474 _ _
350 HT-UX | [063" | [0.31"] [.86"] [0.137"]
Ultra s 16.0 11.0 9.5 5.71 4.905 3
350 [0.63" | [0.43" | [0.374" | [0.225"1 | [0.19"] | [0.118"]
Ultra ':J:B 238 10.012 7.0 3.93 _ _
500 [0.94" | [0.394" | [0.28" | [0.155"]
HT-T
Ultra 238 10.012 17.0 7.1
so0 | MTPX | t004n | 103047 | 10677 | 10287 - -
Ultra gﬁﬁ:g 23.8 14.00 6.40 3.25 9.005 1.50
500 [0.94" | [0.551"] | [0.252"1 | [0.128" | [0.354"] | [0.059"]
CAP-D
Ultra s 2338 _ 6.67 . 4.905 3.00
500 [0.94"] [0.263"] [0.193"] | [0.118"]

* Medicion flexible a confirmar con el dibujo original del detalle de la compuerta original
Tamanos de compuerta adicionales disponibles bajo revisién

Manual del producto de colada caliente v 18.1
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Dimensiones del detalle de la compuerta

Dimensiones del detalle de la compuerta (mm [in])

Conjunto de boquillas de punta caliente

Estilo
- Il |
Tamaiio de A B C D E F G Detalleldela
compuerta
punta
HT-D
310 210 135 534 1401 9.1
U750 | IV 1220 | 083 | (05317 | 102107 | foss1eT | | (03587
310 210 250 534 13.80 21.10
Ultra750 | HTDX | 1o | 0837 | 10984 | 10210 | (05437 | o831
CAP-D
310 210 130 14.005 3.50
Ultra 750 CAP-D " " " — " " —
capp | 11227 | 10831 | 05127 [0.5514" | [0.138"]
310 85 9.005 42
Ultra 750 Ts [1.22' - [033"] - [0.3545" | [0.165"] -
310 19.06 260 1128
Ulra750 | HTS6 | 005 | (075047 | 110277 | [04447 - - -
Ultra 750 C"':t‘;’”e 16 7 638 4234 _ _ _
el | 10631 | 0277 | (0257 | [0167]
Compue
rta
16 7 838 5134
Ultra 750 lateral , " " " — — —
(ngula | 10631 | 0271 | 0337 | (02027
do)
Compue
rta
16 7 638 4234
Ultra 750 'a(t;’]a' 0631 | 10271 | 1025 | [0.167"] - - -
linea)
Ultra HT-D 310 19.06 260 1128 _ _ _
750 UP HET | 1227 | 07507 | 11027 | [0.444"

* El didmetro de interfaz efectivo en las placas del colector es de 35 mm [1.377"]
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Dimensiones del detalle de la compuerta

Dimensiones del detalle de la compuerta

Estilo

Tamado | de A B c D E F Detalle de la
(ompuerta
punta
Utra | HTDX | 310 | 1906 | 328 | 228 B B
750UP | HETX | (122 | (07507 | (129 | [0.9"
HTD | 420 | 18010 | 130 | 630
Ulta1000 |y | g5 | (07097 | (0517 | (02487 | -
CAP-D
420 20008 | 575
Ultra 1000 | CAP-D " — — — o .
chbD | 6 [0787" | 10226
420 1.0 5.25
Ulra1000 | TS | s | — - | 104337 | 10207

* El didmetro de interfaz efectivo en las placas del colector es de 35 mm [1.377"] (Sélo Ultra 750)
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Conjunto de boquillas de punta caliente

Distancia del paso

Tamano
dela Directrices Disposicion de paso minimo
boquilla
El paso minima depende del tamaio del canal @ Eﬂ@
de masa fundida y puede requerir el uso de un / \ R318 "
buje colector de paso estrecho (sélo Ultra 250) i 25’ p:]g]
El radio minimo del bebedero es de 31.8 mm
[1.25"] -u
El paso minimo de gota a gota es de 18 mm — — T = = 18 mm
[0.71"] -'- [0.71 pulg]
Ultra 350 -©©- -©@©©-
18 mm
[0.71 pulg]
[E1I rzagi]o minimo del bebedero es de 32.0 mm R 32 mm*
Ultra 500 |‘ ) ) [1.26 pulg]
El paso minimo de gota a gota es de 25.4 mm /20
[1.00"]
- T~ " Y T/ 254mm
F—BF 25.4 mm (1 pulg]
[1 pulg]

*

El buje del bebedero estilo émbolo requiere un espaciamiento adicional. Revisién requerida

« El paso que se muestra es minimo y se basa en el tamaino minimo del canal de fusion. Los
requerimientos especificos de piezas, resina y llenado podrian imponer un requerimiento de

distancia del paso mayor al que se muestra

« Ladistancia minima entre el centro de caida de la boquilla mas exterior y el borde lateral exterior de la
placa del colector es de 71 mm [2.79"] (Si se requiere una distancia reducida, comuniquese con Husky)

- Parasistemas que no son PRONTO se recomienda una revision de ingenieria de aplicaciones para

distancias inferiores a 71 mm [2.79"]

« Ladistancia minima entre el centro de caida de la boquilla mas exterior y el borde exterior superior e
inferior de la placa del colector es de 96 mm [3.77"]. (Si se requiere una distancia reducida, comuniquese

con Husky).

- Parasistemas que no son PRONTO se recomienda una revisiéon de ingenieria de aplicaciones para

distancias inferiores a 96 mm [3.77"]

« Los sistemas con disposiciones de mas de 16 gotas con una distancia del paso del paso minima deben

ser revisados por Ingenieria de aplicaciones

« Las boquillas se pueden agrupar en grupos maximos de 8 (excepto Ultra 1000)
« Puede haber disefios de paso mas ajustados disponibles; comuniquese con Husky




Distancia del paso (continuacion)

Tamano
dela Directrices Disposicion de paso minimo
boquilla
R40.4 mm*
1.6 pulgl ™\
Ultra 750 6 E %MJ\\
LJ:)L<
El radio minimo del bebedero es de 40.4 mm @ N 7\ DV8)
[1.60"] N ‘ﬁ \KI‘ “
El paso minimo de gota a gota es de 44.5mm 7N /'\\ r/f A e\
(731 S\ Y & 445 mm
Ultra 750 WY () 7P
ra L\ N\ T
op NN NN
445mmM—sf} |
[1.75 pulg]

El radio minimo del bebedero es de 50.0 mm
Ultra [1.97"]

1000 El paso minimo de gota a gota es de 61 mm
[2.40"]

R 50 mm*
[1.97 pulg]

*

El buje del bebedero estilo émbolo requiere un espaciamiento adicional. Revisién requerida

El paso que se muestra es minimo y se basa en el tamafio minimo del canal de fusién. Los
requerimientos especificos de piezas, resina y llenado podrian imponer un requerimiento de
distancia del paso mayor al que se muestra

La distancia minima entre el centro de caida de la boquilla mas exterior y el borde lateral exterior de la
placa del colector es de 71 mm [2.79"] (Si se requiere una distancia reducida, comuniquese con Husky)

- Parasistemas que no son PRONTO se recomienda una revision de ingenieria de aplicaciones para
distancias inferiores a 71 mm [2.79"]

La distancia minima entre el centro de caida de la boquilla mas exterior y el borde exterior superior e
inferior de la placa del colector es de 96 mm [3.77"]. (Si se requiere una distancia reducida, comuniquese
con Husky).

- Parasistemas que no son PRONTO se recomienda una revision de ingenieria de aplicaciones para
distancias inferiores a 96 mm [3.77"]

« Los sistemas con disposiciones de mas de 16 gotas con una distancia del paso del paso minima deben
ser revisados por Ingenieria de aplicaciones

« Las boquillas se pueden agrupar en grupos maximos de 8 (excepto Ultra 1000)
« Puede haber disefios de paso mas ajustados disponibles; comuniquese con Husky

- Para el espaciado de punta a punta, consulte la seccion Ultra Side Gate
(Si la distancia de punta a punta no es una restriccion para la distancia del paso, use la distancia del paso
paso térmico de Ultra 750 para Ultra Side Gate)

« Para espaciamiento del paso UNIFY, consulte la seccion UNIFY

a1ual|ed eyund ap se|jinboq ap olunfuo)
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Conjunto de boquillas de punta caliente
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Directrices de aplicacion de la punta
caliente Ultra 250

Rendimiento maximo (g/s)

HT-D HT-T HT-U HT-DX HT-TX
- Bajo 10 10 10 6 10
é Medio 4 4 4 2 4
5 Alto 1 1 1 1 1
Compatibilidad de materiales
A=Y Estructura de
Resina HT-D HT-T Std. | WR HT-DX HT-TX resina
ABS v v v @ & & A
Lcp ® ® & <& ® ® SC
PA & & v & & ® sC
PA (33 % GF) @ ® & & @ @ SC
PBT @ @® & <& @ @® SC
PC & 3 v & & & A
PE v v v @ v v sC
PET ® ® & <& ® ® SC
PETG & & & & ® ® A
PMMA & & & & & 2 A
PP v S S | @ v & sC
PPO(PPE+PS/PA) ® @® & ® ® @® B
PS v v v | @ v v A
SAN v v v | @ & O A
™E| v @ v | e & ® A
TPUR <& v & & & ® A
Compatibilidad de aplicaciones
HT-U
Resina | HT-D HT-T Std. | WR HT-DX HT-TX
Abrasivo @ @ ® v @ @
Cambio de color v < < @ @
v'— Recomendado - Requiere revision @ - No recomendado
SC- Semicristalino B- Mezcla A-Amorfo

« Serequiere un control de temperatura independiente para todas las puntas Ultra 250 (el control
de grupo no es soportado)

+ Minimo AT = 140 °C [284 °F] (fundir a la temperatura del molde)

« La compuerta HT-DX no es aceptable para resinas con MFI < 5

« Eldidmetro de la compuerta HT-Ty HT-TX debe ser > 0 = 0.8 mm [0.03"]

+ No se recomiendan las puntas estandar HT-U (STD) si se utilizan aditivos sensibles al calor para
resinas muy sensibles al calor

Manual del producto de colada caliente v 18.1



Directrices de aplicacion de la punta
caliente Ultra 350

Rendimiento maximo (g/s)

HT-D HT-T HT-U HT-UX TS
- Bajo 15 15 15 15 15
é Medio 8 8 8 8 8
5 Alto 3 3 3 3 3
Compatibilidad de materiales
Resina Std.HT'D Wi HTT | HTU | HT-DX | HTUX | HT-URF | TS Es':re\.lsi:jra
ABS v v O & & & 3 v A
Flex. PVC & & @® @® @® @® @ & A
PAL O < @ < & & ® <& sC
PAB3%GF) | & O @ @ & & 2 @ sC
PBT| O < @ < & & ® <& sC
PBT/PC| O < @ < & & @ <& B
Pcl O < @ < & & ® <& A
PC/ABS | O < @ < < < @ <& B
PE v v v v & & v v SC
PEI| & < @ & & & @ <& A
PET| & < @ & & & ® <& sC
PETG | O < @ <& @ @ @ @
PMMA | O < ® < & & ® <&
POM | O < @ <& @ @ @ <& sC
PP v v & v & & v v SC
PPO (PPE+PS/PA) | O & & & @ @ ) & A/SC
PS v v @ v v v @ & A
PSU| & < @ @ @ @ @ <& A
SAN v v @ & & & @ & A
TPE v v @® & & & @® & A
TPO v v @ v & & @ & A
TPUR v v & & & & @® @® A
Compatibilidad de aplicaciones
HT-D
Resina HT-T HT-U | HT-DX | HT-UX | HT-URF | TS
Std. WR
Abrasivo ® & @ @ @ ® @ @
Cambio de color v v & @ @ @ v v
v'- Recomendado - Requiere revision @- No recomendado
SC- Semicristalino B- Mezcla A-Amorfo
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Directrices de aplicacion de la punta
caliente Ultra 500

Rendimiento maximo (g/s)

HT-D HT-T HT-U HT-DX HT-TX TS
s Bajo 16 16 16 16 16 30
T% Medio 10 10 10 10 10 20
é Alto 3 3 3 3 3 12
Compatibilidad de materiales
Estructura de
Resina | HT-D HT-T HT-U HT-DX HT-DC | TS resina
ABS| v ® v 7 7 7 A
Flex.PVC| < & & & & [ A
PA| VvV @ v & v [ Ne
PA(33%GF)| v ® > @ v > sC
PBT| O & & o RS sC
PBT/PC| <> @ & O & & B
pCcl & ® & & & v A
W PC/ABS| v ® v &> v v B
E PE| VvV v v v v v SC
é’ PEI| O <& <& <& & <& A
S G © | © | & | @ S | e A
_S PMMA| O @® & ') v ) A
S oMl O | e | @ IS o e sc
o PPl v o v v v v sc
% PPO (PPE+PS/PA) [ O <& & O O O A/SC
s ps| v @ v & v & A
r=U PSU| v @ v > & & A
S saN| v @ v O S o sc
g PE| v ® v S S IS A
Q 0| v ® v &> & o sc
% TPUR| & ® & <& & & sc
9 -— o
c Compatibilidad de aplicaciones
g‘ Resina | HT-D | HT-T | HT-U | HT-DX | HT-DC | TS
8 Abrasivo| v/ ® v o> v v
Cambio de color v v 3 @ v v
v'— Recomendado <~ Requiere revision @®- No recomendado
SC- Semicristalino B- Mezcla A-Amorfo
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Directrices de aplicacion de la punta
caliente Ultra 750

Rendimiento maximo (g/s)

HT-D HT-T HT-U HT-DX | HT-DC TS HT-S6
- Bajo 175 175 175 175 175 350 175
é Medio 80 80 80 80 80 250 80
g Alto 40 40 40 40 40 60 40
Compatibilidad de materiales
HT-D HT-T HT-U HT-DX HT-DC e
STD | WR | STD | WR | STD | WR | STD | WR | STD | WR % §
Resina TS HT-S6 | = &
ABS | vV v v v v v v v v v v @ A
B O | O | @@ | @ | @@ @ OO0 @ A
FexPVC| O | O | @ | @ | @ | @ | @@ | @@ | O @ A
PAlY | VIV IV [O]O @ @ | YV |V |V @ sC
BT O[O | @ | @ | @ | @ @@ | O[O |V ® SC
PBIPC| vV | V | @ | @ | @ | @ | @ || |0 O @ sC
PCl YV |V | @@ | @ |@®|@®|@® |V V| |V @ A
PC/ABS | vV | V[ VI VOO @@ |V |V |V &
PE| VvV v v v v v v v v v & & Ne
PE O | O | @ | @ | @ | @ | @@ OO0 @
PETG| @ | @ | @ | @ @ | @ | @ | @ | |0 O K
PMMA | v/ v S| O v v v v v v v @
POM| vV |V [V [V | ® | @ | @® | & OO0 @ SC
PP| VvV v S| O v v S| O v v v v
PPO| v | vV | @ | @ | @ |@® | @ | @ |V |V |V @ | AsC
S| O[O | @ | @@ | @ @@ OO0 @ sC
s| v [ v v v v ivI]iv]iviviv]iol o A
PUI O[O | @ | @ | @ | @@ @ O[O0 @ A
SAN| V |V [ V[V | @ | @ || VvV IV IO ® A
TPE| vV v v v v v v v v v & @® A
TPO| vV |V [ V[V [O]O[O O | V|V O @ A
TRV |V [ O[O | @@ |@|@® |V |V | @ @ A
Compatibilidad de aplicaciones
HT-D HT-T HT-U HT-DX HT-DC
Resina | STD | WR | STD | WR | STD | WR | STD | WR | STD | WR | TS | HT-S6
Abrasivo | @ v @ v @ v @ v @ v v @
Cierrede Bev | & & & & & & & <& <& <& <& v
Cambio de color | v/ v & & @ @ @ @ v v v v
v'— Recomendado <~ Requiere revision @ - No recomendado
SC- Semicristalino B- Mezcla A-Amorfo
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Conjunto de boquillas de punta caliente

Directrices de aplicacion de compuerta de
la valvula de la boquilla Ultra 750

Rendimiento maximo (g/s)

UPHT-D | UPHTT | UPHT-DX | UPHT-TX

Bajo 300 300 300 300
Medio
Alto

Viscosidad

Compatibilidad de materiales

Estructura de

Resina UP HT-D UP HT-T UP HT-DX UP HT-TX .
resina

PE ® v @ v e
PP v @ v @ e
PS v @ v @ A

v'- Recomendado - Requiere revisién @- No recomendado
SC- Semicristalino B- Mezcla A-Amorfo

+ Boquilla de envasado de alta velocidad y alta presion

« Utiliza detalle de la compuerta de la serie 750



Directrices de aplicacion de la punta
caliente Ultra 1000

Rendimiento maximo (g/s)

HT-D | HTT | HTDC | TS

- Bajo 350 350 350 750
©
2 Medio 150 150 150 350
o
E Alto 50 50 50 90

Compatibilidad de materiales

Resina| HT-D | HT-T | HT-DC | TS Eslzre:irt]j ra
ABS| v ® 4 % A
PA| v @ v v s¢
PAGE) | O <& 7 v >
PBT| O <& <& v >
PBI/PC| O & 7 v 8
| O ® <& v A
PC/ABS | O ® v 4 B
PE| v v <& v s¢
PETG| @ & 3% ® A
PMMA | O ® & v A
POM| O ® % < >
PPl v & 4 v ¢
PP(TALO) | v & % < >

PPO(PPE+PS/PA) | v/ <& <& < ArsC

Ps| v ® v v A
SAN| v ® v < A
TPE/TPO | O O <& @ A

Compatibilidad de aplicaciones

Resina | HT-D HT-T | HT-DC TS

Abrasivo & (&3 v v
Cambio de color 3 3 v v
v'- Recomendado - Requiere revision @- No recomendado
SC- Semicristalino B- Mezcla A-Amorfo
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Conjunto de boquillas de punta caliente

Gotas individuales-Bebedero caliente

|<—>|— 025.75mm [1.01]

Anillo de localizacion

Calentador de banda

Casquillo del bebedero

Aislante de localizacion

Carcasa de la boquilla

Calentador de boquilla

Inserto de punta de la boquilla

Retén de punta de la boquilla

« Disponible en todos los tamaios

« Gama completa de opciones de compuertas térmicos

« ldeal para propositos de prototipos o de bajo
volumen

31
@2
3
D3 D2 D‘1 B4
D5 D4 - Seinstala directamente en el lado de la platina de las
placas laterales ‘A’
- Eltapete “D1” de profundidad del orificio de alivio
1 - 5 varia para adaptarse a las carcasas de boquillas
estandar
Esta di ion depende del t de la boquilla.
*Tenga en cuenta que hay un plazo de entrega mds
largo para las dimensiones XL
- M M
(e D1 PL PL | gL BL o
dela 01 02 03 04 05 ) D2 D3 D4 | D5 i ) XL* ) . XL*
boquilla) Max. min. max. PL min. max. BL
Ultra 97.01 mm 63 mm 34.12 mm| 15.1 mm 87 mm |203 mm N/A 64 mm |160 mm N/A
250 [3.819" | [2.48" | [1.343"] [0.594"] 1342 | [7.99" 251" | [6.29']
Ultra (97.01 mm(63 mm 40.52 mm| 15.1 mm 58 mm 214 mm N/A 34mm|170 mm N/A
350 | Aliviode | [3.819"] |[2.48" | [1.595"] [0.594"] 1228 | [8.42"] 133" | [6.69"]
anillo de
localizacion
Ultra |(Depende del97.01 MM/ 63 mm{40.52 mm| 27 mm | 168 mm| 5mm |15.1 mm| 3mm |2.5 mm |55 mm 170 mm|300 mm| 31 mm 130 mm|270 mm
500 | digmetrodel | [3.819" | [2.48"] | [1.595"] |[1.063"]| [0.661"] |[0.197"]| [0.594"] ([0.118"]{[0.093"]| [2.16"] | [6.69"] |[11.81"]|[1.22"] | [5.11"] | [10.62]
anillo de
localizacion
Ultra i 7.01 mm| 70 mm [53.02 mm| [22.15 mm| 69 mm | 185 mm 320 mm| 39 mm [138 mm|275 mm|
750 [3.819" |[2.756"]| [2.087"] [0.872"] 12717 | [7.28" [[1259"| [1.53"] | [5.43" |[10.82"]
Ultra ©97.01 mm|[70 mm| 58.02 17.93 mm| 97 mm |233 mm N/A 71 mm|190 mm N/A
1000 [3.819"] |[2.756"]| [2.284"] [0.706"] 381" [9.17] [2.79" | [7.48"]
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Gotas individuales-Bebedero caliente

Configurar segun el pedido (CTO) frente a Disefar segun el
pedido (ETO)

CTO:
+ Plazo de entrega mas corto
- Dibujos de instalacion 2D disponibles en linea antes de realizar el pedido

+ Modelo 3D, detalles de la compuerta y lista de materiales disponibles dentro de
las 24 horas posteriores al pedido e informacién completa para un proyecto

» Precio mas competitivo

» Solo componentes estandar

ETO:
» Longitudes de boquilla personalizadas disponibles
+ Puede soportar aplicaciones mas exigentes, como resinas corrosivas

» Componentes estandar y personalizados

Ofertas de CTO
Serie de Diametrode entrada | Estilo de Longitud de la carcasa de la
Producto X .
boquillas del bebedero compuerta boquilla [mm]
U350 4%,6.35 HT, TS 55,65...185,195
U500 4%,6.35,8 HT, TS, CAP 50,60...190,200
Bebedero
) U750 45,115 HT, TS, CAP 50,60...190,200
caliente
750 4%,11.5 HT-S6 50,60...190,200
U1000 6.5%11.5 HT, TS, CAP 70,90...170,190

*Solo disponible con radio plano

+ Consulte los dibujos en linea para conocer los valores BL y PL
https://milexternal.husky.ca/login/login.asp?x=1&pid=293

- Tipo de sellado del bebedero (mm): plano, 12.7, 15.5, 19.05, 20, 40
+ Anillo de Anillo de localizacién (mm): 100, 101.3 (3,99"), 125

» Conectores eléctricos estandar y adaptador de caja eléctrica disponibles como
opciones con cargo
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Conjunto de boquillas de punta caliente

Paquete de ahorro de energia (ESP) para cierres de
canal caliente

Valor de venta

Disefnado especificamente para el mercado de tapones (MW, CSD, tapones para bebidas en
general, tapones normalmente moldeados con la boquilla HT-56)

Ayuda a reducir la pérdida de calor de las fuentes mas grandes de la colada caliente, lo que
resulta en ahorros de energia

Rendimiento similar
Sin aumento de costos
Diferencias dimensionales clave:

- Elalivio del orificio de la boquilla aumenté a 37 mm [1.45"] (estandar 31 mm [1.22"]) para
tener el beneficio completo de los ahorros de energia

- Aumento del paso de la boquilla a 50 mm [1.96"] (estandar 44.5 mm [1.75"])

- Aumento de la altura de cierre de FC de hasta 16 mm [0.62"]

- L-dim:
» Hasta 60 mm [2.36"] (longitud de la carcasa de la boquilla 120 mm [4.72"] méx.)

+ Valor preferido: L-dim 30 mm 0 40 mm (longitud de la carcasa de la boquilla 90 mm
[3.54"Ty 100 mm [3.93"] respectivamente)

Beneficios

Hasta un 30 % de ahorro de energia en comparacién con las aplicaciones de punta caliente
estandar (HT-S6)

Impacto minimo en el disefio del molde (verifique la posibilidad de aumentar el alivio del
orificio del calentador a 37 mm [1.45"] en el inserto de la compuerta)

Ventana de procesamiento similar
Tiempo de calentamiento similar
Rendimiento de cambio de color similar al estandar

Caracteristicas

1. Almohadilla de respaldo de 14 mm [0.55"] de altura 10
mm [0.39"] estandar

2. 7mm [0.27"] espacio libre en la parte inferior del colector
5 mm [0.19"] estandar

3. Aislante de boquilla de baja conduccién 10 mm [0.39"]
normalmente se requiere una carcasa mas larga

4. Orificio de boquilla mas grande (37 mm [1.45"]) @ 31 mm
[1.22"] estandar

5. Carcasa de la boquilla modificada

6. Calentador UNH corto (30 mm [1.18"]) 70 mm [2.75"]
estandar

7. Aumente el espacio libre en el inserto de la compuerta

Al
HT-S6 ESP
estandar



Boquilla Ultra 750 Ultra Packaging (UP)

Ideal para aplicaciones de empaque de alta velocidad
+ Tiempos de ciclo tan bajos como 3 segundos

+ Presion de inyeccidn de hasta 2413 bar [35k psi]

+ Rendimientos de hasta 300 g/s

« TC 0 % de control

Caracteristicas
+ Diseno robusto

- Punto de sellado = 2 mm [0.78"]

- @ desellado =19.05 mm [0.75"]

- Carcasa de la boquilla @ = 22.3 mm [0.875"]
+ Coincide con el detalle de la compuerta de la serie 750
+ Facil mantenimiento

- Fécil extraccion/reemplazo de la punta

- Puntasy retenes reemplazables sin quitar el calentador de la boquilla
+ Opciones de compuerta

- Desviado

- Desviado extendido

- Flujo continuo

- Flujo de paso extendido

Para obtener una descripcién de los criterios que definen una pieza como “Thinwall’; péngase en contacto con Husky

Manual del producto de colada caliente v 18.1
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Resumen

Aplicaciones objetivo tipicas y mercados tipicos

Piezas pequenas, largas, abiertas en ambos extremos

Rango tipico de tamafo de pieza: 0.2 a 10.0 gramos (dependiendo de la viscosidad y del
tiempo de inyeccién)

Cuando las clavijas del nucleo restringen el acceso para la compuerta convencional
Para eliminar la colada fria

Mercado médico: puntas de pipeta, cilindros de jeringa, componentes de infusion-
transfusidon conectores de tubo, luer, luer lock

Mercado de cierre: cierres especiales, tapas abatibles
Mercado técnico: componentes técnicos pequeiios (comprobar la compatibilidad de la resina)

Flexibilidad y calidad de la pieza

Flexibilidad: 1, 2 0 4 puntas por boquilla

Flexibilidad de disefio en la ubicacion del enfriamiento (posible alrededor de piezas largas)
No se requiere cavidad dividida, no hay linea testigo

Calidad de la compuerta: Generalmente < 0.05 mm

Dependiendo de la resina, cuanto mas rigida sea la resina, mejor (consulte al departamento
de ingenieria de aplicaciones para obtener informacion sobre la aplicacién critica de calidad
de la compuerta)

Directrices para pedidos de Ultra Side Gate

Vea la compatibilidad de materiales y el grafico de rendimiento por compuerta

Didmetro de la compuerta: 0.70 mm [0.027"], 0.80 mm [0.031"] y 0.90 mm [0.034"] seguin la
aplicacion

Didmetro de la compuerta: 0.60 mm [0.023"], para el didmetro de la compuerta disponible,
segun las directrices de aplicacion y didmetro de la compuerta

Distancia del paso estandar (punta a punta): 55 mm [2.16"], para otros vea la seccién de
especiales

Enfriamiento de compuerta: revision obligatoria del disefio de refrigeracion por parte de
Ingenieria de aplicaciones

Informacién adicional sobre el fabricante de moldes disponible en Husky

E

¢,
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Ultra SideGate

Resumen

Principio

« Puntaindependiente de la carcasa de la boquilla; siempre
alineado con la compuerta

- Integracion sencilla sin division de cavidades y fabricacion
sencilla de detalle de la compuerta

« Sellado de la punta obtenido con una carga de resorte

« Mejor calidad de la pieza (sin
linea testigo de la division de
la cavidad)

« Menos desperdicio

« Menor costo de
mantenimiento de molde

« Menor costo de inserto de
cavidad

- Tamafio reducido: mas
cavidades en un tamafo de
molde mas pequeno

« 1,2 04 cavidades por boquilla

Montaje de la punta, caracteristicas
y beneficios

1.
2.

3.

Aislamiento cerdmico: amplia ventana de proceso
Anillo de sello de baja conduccién: amplia ventana de
proceso

Cuerpo de punta de alta conduccién: amplia ventana
de proceso

Dedos anti-inclinacién: aseguran una operacion a
prueba de fugas

Anillo resistente al desgaste: conserva la superficie
del sello

Sello de resorte - evita fugas de plastico - proteccion de
arranque en frio

No se requiere ningin
procedimiento de arranque
especial (sin aumento de
temperatura)

Sin necesidad de controlador
especial

Reduce el riesgo de pérdida de
cavidad o disparo corto

El sello de resorte evita fugas
accidentales de plastico

La longevidad del sello evita
fugas de plastico y evita el tiempo
de paro

Expansion
de boquilla




Resumen

Mantenimiento

- Facil mantenimiento desde la linea divisoria hasta la —
=

prensa Q
- Beneficio total de la facilidad de mantenimiento g’
cuando el disefio de la herramienta permite sacar el %
inserto de la compuerta de la linea divisoria o

i . ) « Limpieza de la compuerta de
« Punta en blanco disponible para neutralizar las contaminacién en menos de 30 minutos '9_-"_
cavidades individualmente desde el inicio hasta el final )
« Punta, TC, cambio de calentador desde
linea divisoria

« Mas rapido y facil que la mayoria de los
competidores

Calidad de la compuerta

« Compuerta térmica directa * Sin manchas + Compuerta directa en
lf * Vestigio bajo geometrias normalmente
- Compuerta cortada durante la (aproximadamente 0.05 mm) cerrada por colada fria
apertura del molde 3 + Eliminar colada fria
P LJ « Resinas basicas y técnicas
« Excelente calidad de la
compuerta
Equilibrio
+ Rendimiento tipico de equilibrio, 75 % a 95 % dependiendo de la resina, peso de
la pieza

+ Punta de equilibrio mejorada para PP: hasta 95 % a 90 % de disparo corto,
incluyendo el copolimero de bloque aleatorio PP

« Consulte a Ingenieria de aplicaciones o al gerente de producto para obtener mas
detalles
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Ultra SideGate

6-4

Distancia del paso de punta a punta

T

Dim. L:46.5a196.5 mm
[1.897 a 7.736 pulg]

[«— 55 mm—>>|
[2.17 pulg]

<3
O
&‘ S
\/q\b@
SG1- SG2- SG4-
1 cavidad por gota 2 cavidades por gota 4 cavidades por gota
Resumen
Consideracion del detalle de la compuerta
+ Espesor minimo de acero
Correcto Incorrecto

1.5 mm min.
[0.05 pulg]

Manual del producto de colada caliente v 18.1



+ Ubicacién de la compuerta en la pieza

Correcto

Incorrecto

Min. 1x
Recomendacion 1.5x
didmetro de la compuerta

Manual del producto de colada caliente v 18.1
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Ultra SideGate

Directrices de aplicacion Ultra Side Gate

Rendimiento maximo por compuerta (g/s)

SG-1 SG-2 SG-4

- Bajo 10 10 10
3 Medio 4 7

wv

o

2 Alto 1 1 1
S

Compatibilidad de materiales

Resina | SGHT-T | SGHT-U | SG HT-URF | Estructura de resina
ABS v @ A
coc v &S A
cop 4 ® A

Flex. PVC| @ & & A
MABS v &S A
PA ® SC
PBT & sC
PBT/PC @ &S @ B
PC v > A
PC/ABS & B
PCTG, PCTA v &S A
PE v ® SC
PEI| @ & & A
PET| @ K @ sC
PETG| & & & A
PMMA v v ® A
POM ® v &S SC
PP v v SC

PO @ & & A/SC
PPS| @ & @ sC
PD v > A
PSU[ @ & & A
SAN v &S A
SBC (resina K) v ® A
TPE| @ 2 & A
TPO| @ * & A
TPUR| @ E K3 A

Compatibilidad de aplicaciones

Resina | SGHT-T | SGHT-U | SG HT-URF
Abrasivo @ @ &
Cambio de color [ v
v'- Recomendado - Requiere revision @ - No recomendado
SC- Semicristalino B- Mezcla A-Amorfo

« Husky debe revisar todos los disefios de refrigeracion de la compuerta antes del maquinado
» En caso de cambio de color, se debe preferir HT-U cuando la resina es compatible
*-Buena ventana de proceso pero creando un alto vestigio - consulte a Ingenieria de Aplicaciones
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Ultra Side Gate en angulo

Punta en angulo:

- Mejorar el acceso en la parte mas cercana a la linea de particién
- Reducir el desplazamiento de la linea divisoria

- Consulte a Ingenieria de aplicaciones o al gerente de producto para obtener
mas detalles

Dim.L

aproximadamente 17 mm
0.66 pulg.
14 mm [0.55 pulg] [0.66 pulg]
[y
Tmm min.
[0.03 pulg] min.

Ultra Side Gate en linea

Configuracion en linea:

- Base de molde mas pequena con espacio reducido entre piezas
- No se requieren cavidades divididas para la integracién de la colada caliente

- Consulte a Ingenieria de aplicaciones o al gerente de producto para obtener
mas detalles

550 63mm*
[2.16 0
2.48 pulg]

Dimension compuerta a compuerta

A 18 mm o0 25 mm*
[0.7 pulg 0 0.98 pulg]

Dimension
de gota B 18mm
A+B min. [0.7 pulg]

* *Para otras dimensiones, consulte
alngenieria de aplicaciones

Manual del producto de colada caliente v 18.1
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Ultra SideGate

Especiales

Longitud de punta personalizada (PRECAUCION, prefiera siempre el estandar de 55 mm

[2.16")

- Distancia de compuerta a compuerta de 55 mm [2.16"] a 63 mm [2.48"] de forma
continua

- Cargo adicional por una longitud de la punta superior a 55 mm [2.16"]

- Enblanco en su lugar para una distancia de la compuerta de 55 mm a 63 mm (plazo de
entrega de 2 semanas)

- HT-TyHT-U
- Resinas: Poliolefinas, estirénicos, otros en revision
- Puede requerir un ajuste del punto de ajuste de la temperatura de la punta de la boquilla

y un posible impacto en el equilibrio del tiro corto

Se requiere revision de la aplicacion de Husky para todas las SG especiales

Paso de boquilla mas estrecho

- Valor estandar inferior a 44.5 mm [1.75"]

- Sieltamano de la cavidad lo permite

- Minimo 35 mm [1.37"] con paquete de resorte de boquilla no estandar y carcasa de la
boquilla

- Resinas: Poliolefinas, estirénicos, otros en revision

44.5 mm
[1.75 pulg]

35 mm
[1.37 pulg]
44.5 mm

[1.75 pulg] 35mm
[1.37 pulg]

44.5 mm
[1.75 pulg]

35mm
[1.37 pulg]

Paso de boquilla estandar
(valor minimo mostrado)

Paso de boquilla especial ajustado
(se muestra el valor minimo)



Especiales

Disposiciones especiales

Requiere carcasas de boquillas no estandares (otra configuracién diferente a SG1, SG2
a 180° 0 SG4)

El ejemplo muestra SG2 a 90°, en una configuracién cuadrada

Al igual que para SGT, el lado opuesto de las puntas debe apoyarse con un espaciador
falso, para tener en cuenta en la construccion del molde

ARF OBLIGATORIO - mayor tiempo de entrega

Configuracion cuadrada: para
minimizar el desplazamiento del
ndcleo en aplicaciones criticas (si el
desplazamiento del ntcleo no se
puede abordar con el disefio de
pieza/molde)

21e99pIS AN



Ultra SideGate

6-10 Manual del producto de colada caliente v 18.1



En esta seccion:
Pagina

7-1

...... ..Resumen de PRONTO

7-2

...... ... Disefio para PRONTO

7-3

7-9

...... ... Disefio para PRONTO

...PRONTO - Preguntas frecuentes



Resumen de PRONTO

Beneficios

Entrega mas rapida*

Tome ventaja del plazo de entrega reducido al realizar pedidos de productos
PRONTO.

Facil de ordenar

Siga las directrices de PRONTO que se indican en este

manual. S
Sin compromiso en la calidad

« Canales de fusion optimizados
- Garantia a prueba de fugas

Precio mas bajo*

Tome ventaja del precio reducido para todos los
productos PRONTO.

Caracteristicas

Procesamiento optimizado
- Ultra 250, 350, 500, 750, 1000 y Ultra Helix 250, 350,
500, 750 I
- Canales de fusion personalizados para cada
aplicacion

Paso flexible

«+ Colector de 1-32 gotas y sistemas de colada caliente (1-4 gotas para Ultra 1000)

17 disefios de colectores diferentes

» Perfil uniforme para cada aplicacion

« Las disposiciones de colectores equilibrados con cambios de nivel y el disefio del
calentador validado térmicamente garantizan un procesamiento optimizado para
todas las aplicaciones

Placas configurables

« Tamano de placa flexible
- Clavijas de interfaz y clavijas de guia especificadas por el cliente
- Varias opciones de sujeciéon que incluyen DME y placa de respaldo de gran tamano

Material maltiple (2K)

+ CaraUnica

+ Inyeccién independiente (sin co-inyeccién) desde el lado de la inyeccidon solamente
(sin inyeccion lateral/superior)

« Sistema de colada caliente o colector max. de 32 gotas (16 + 16)

» U1000 no disponible

* Las aplicaciones que requieran componentes personalizados no tendrdn el plazo de entrega ni el
precio de PRONTO

O1NOYHd
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PRONTO

Diseno para PRONTO

Proceso de 5 pasos para la
elegibilidad de PRONTO

1. Longitud de la boquilla

2. Separacién del bebedero

3. Distancia del paso
4, Tamanos de placa
5

Opciones configurables del sistema

Paso 1: longitud de la boquilla

+ Debe estar dentro del rango de
minimo/méximo

+ Cualquier incremento dentro del rango

- Lo mismo para VG/HT

* Puede aplicarse un plazo de entrega mds largo

Paso 2: separacion del bebedero

« Distancia minima desde la caida interior
al bebedero (caida minima)

+ Permite el diseilo/componentes
estandares

. Tamano maximo del colector (caida
maxima)

- Distancia desde la gota mas externo
hasta el bebedero

** Placa de aire fuera del alcance de U1000 PRONTO

Boquilla Compuerta | Lmin. L max. Lext. *
VG
u250/Ultra 13[051"7 | 150 5.90"]
Helix250 |HT
VG
UEEED 171067"1 | 170 [6.69"]
Helix350 |HT
VG 14[0.55"
U500/Ultra 05571 230 19.06'7 | 200 (11417
Helix 500 |HT 201[0.79"
VG £ 180(7.08"
u750/Ultra 274 ] T8 [ o 11411
Helix 750 |HT [1.08" 230[9.06"]
VG 28[1.10"1|2501[9.84"] |300[11.81"]
uU1000 293
HT . |300011.817
[1.15"
rﬂl:a'—w
Boquilla Compuerta | BLmin. BL max. BL ext.*
U250/Ultra |VG
7912757 |1 49"
Helix250 |HT 91275 656497
U350/Ultra | VG
2.08" 185[7.28"
Helix350 [T 53[2.08"] 85(7.28"
U500/Ultra |VG 701[2.75"]
245[9.65" 12"
Helix 500 [HT 85[3.34"] 519657 | 3050121
U750/Ultra |VG 57[2.24" 195[7.68"
. U ! ! ! ! 305012
Helix 750 |HT 64[2.51"] |245[9.65"]
2
VG . 270[10.63" 3 0,‘
u1000 82[3.22"] [12.59"
HT 320[12.59"] -
S . "
%4"0:0 ! 4
~ Gota i = Gota i
/ minima ] minima |
L
Compuerta | Boquilla Caidaminima | Caida
maxima
U250 31.8[1.25"1  |300[11.8]
—_— U350 o i
unta
. U500 32[1.26"
caliente
U750 40.4[1.59" 500[19.7"]
u1000 50[1.97"1
U250y UH250 SX-45[1.77"] |300[11.8"]
ussoyuHzso | X7
LX-50[1.96"1 |300[11.8"]
Compuerta SX-45[1.77"]
de Iar\)/a'lvula U500y UH500 LX-501[1.96"]
EX-65[2.55"] |300[11.8"
LX-50[1.96"]
U750y UH750
y EX-65[255" [400(15.7]
U1000 72[2.83" 500[19.7"]




Diseno para PRONTO

o s . Compuerta | Boquilla Paso minimo
Paso 3: distancia del paso . TRlOaET
« Mismos requerimientos de espacio que NUEStros |  punta 322‘; l: E‘OSL(])"]
i i caliente i,
sistemas personalizados 5% 5757
- Depende del tamafio de la boquillay el estilo de Viesy &1 [REY]
U250y UH250 | SX-25.4[1.00]
la compuerta X254 11,00
- Permite el disefio/uso de componentes U350y UH350 |LX-50[1.96']
. Compuerta SX-25.4[1.00"]
estandar dela LX - 50 [1.96"]
valvula [ U500y UH500 | EX-59[2.33"]
LX-50[1.96"]
= Ultra 1000 PRONTO solo disponible en estos U750y UH750 | EX-59 ["2'33”]
disefios y solo disponible hasta 4 gotas u1000 7512.95"]
L]
} Paso
minimo o Paso
O —Paso © minimo
minimo
Pgs_o
minimo Paso
minimo
10 21 2T* 4H*
L]
Paso .
minimo Paso
. }::sﬁ i
[} e O o)
P o
minimo minimo 1 Pitch ? .
*
4l 47* 6 (2x3) 8 (2x4)
) . : :
. . e D .o
° Paso ‘e Paso ° IP;;S_Q .
. minimo| : : minimo : . minimo *T-Paso
minimo ?—‘Y Plso . o Minimo
Paso minimo Paso &_?
minimo minimo
8 (2x4)Z 12 (2x6)** 12 (3x4)** 16 (2x8)**

** Para sistemas de 12 gotas o mds, las distancias del paso (vertical y horizontal) deben ser iguales.
[El espacio del bebedero (0,0) puede variar] es decir, como se muestra

O1NOYHd
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PRONTO

Diseno para PRONTO

Paso 3: distancia del paso (continuacién)

ceeeee

ceee
DERRY

eee0 seee

R o Do e Lo e,
11l §ofpmo Dol | 1o il ST
Paso nime H : : i : o
Minimo A:ﬁffm"f—f "\FA%MO m’fﬁmo lmﬁmo

16 (4x4)** 24 (2x12)** 24 (3x8)** 24 (6x4)** 32 (4x8)**

** Para sistemas de 12 gotas o mds, las distancias del paso (vertical y horizontal) deben ser iguales.
[El espacio del bebedero (0,0) puede variar] es decir, como se muestra

* Flexibilidad de paso

Las ubicaciones de paso para los sistemas PRONTO de 1y 2 gotas son completamente flexibles y se
pueden girar alrededor del punto de inyeccion.

64.36 mm [2.53 pulg]
58.32 mm [2.29 pulg]

58.32mm [2.29 pulg]
64.36 mm [2.53 pulg]

95.43 mm [3.75 pulg]

47.91 mm [1.88 pulg]

47.91 mm [1.88 pulg]

95.43 mm [3.75 pulg]

49.22 mm [1.93 pulg]
49.22 mm [1.93 pulg]

_____G______

— 62.54 mm [2.46 pulg]

I
|
L e—
I
I
*—

o—
._l—

32.95 mm [1.29 pulg]

— 32.95 mm [1.29 pulg]

—— 62.54 mm [2.46 pulg]

1
1
1
1
1
1
1
L
1

La ubicacion del paso para los sistemas PRONTO de 4 gotas estd disponible en configuraciones
simétricas y asimétricas. Los disenos asimétricos aun requieren que la inyeccion se ubique en el
centro del molde. Como se ve en el ejemplo, las ubicaciones de caida deben presentar las mismas
dimensiones en dos cuadrantes diferentes. Por ejemplo, las gotas internas estdn ubicadas en
(58.32,47.91) y las gotas externos estdn ubicados en (64.36, 95.43)



Diseno para PRONTO

Paso 3: distancia del paso (continuacién)
** Para sistemas de 12 gotas o mds, los espacios de inclinacién (vertical y horizontal) deben ser
iguales. [El espacio del bebedero (0,0) puede variar] es decir, como se muestra

Puede variar*
X ' X+

l ® ) I
Y
° [ ] ° —1}—
Y 1
8
* Puede variar: consulte la holgura del bebedero [ ] ° (] ® s
(paso 2) .
¢ 3
[ ] [ ] [ ] @ 2
Y
e o o o—}
Y
o o o o—11—

Paso 4: tamano de la placa
- Confirme que los tamaiios de las placas estan dentro del ancho y alto maximo
disponible

- Verifique que todas las ubicaciones de los botes quepan dentro del “area
disponible para gotas"

(dejando suficiente espacio abierto en el borde de las placas)

T

96 mm
[3.77 pulg]

Area
disponible
para gotas
96 mm
[3.77 pulg]
71 mm —> 71 mm <—
[2.79 pulg] [2.79 pulg]

Ancho mdximo de placa: 1200 mm [47.3"]
Altura mdxima de la placa: 1500 mm [61.0"]

Manual del producto de colada caliente v 18.1
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PRONTO

Diseno para PRONTO

Paso 5: opciones configurables
+ Opciones de sujecién
- Beneficios
« Facil especificacion
«+ Disefo predecible

- Caracteristicas
+ Sujecién estandar de la industria

+ Eleccion del espesor de sujecién

« Opciones eléctricas
- Requerimientos
+ Ubicaciones principales

- Elija entre la oferta de conectores
estandar

- Pasadores de guia y opciones de interfaz
- Pasadores de guia
« DME/Hasco

«+ Cualquier tamano, ubicacion, cantidad

- Opciones de interfaz
+ Métrica/Inglesa

+ Cualquier tamano, ubicacién, cantidad

Parte superior

Fijacion estilo DME

Parte superior

Op

A

C(min)

Metrico | Inglesas

Inglesas| Métrico | Inglesas

222mm | 087"

062" [238mm| 053"

El diente debe especificar

Placa de refuerzo sobredimensionado

Parte superior Parte superior

O
Op
O
Placa de Placa de
refusrzo refuerzo
| = —]
ho de la [ Anchodela ]
placa del colector placa del colector
e )
. '
.e e
e s
e .
.e .o
.. e
e .
Configuraciones eléctricas
Clavijas Proveedor
[
186
24 DME
Lapp
2 Hartin:
12 d
48
B_TW




Diseno para PRONTO

Paso 5: opciones configurables (continuacion)

» Ubicaciones de servicios

- Agua
- Aire
O
AGUAy/
OAIRE ¢ :
o ! O
&) e
¢
AGUA y/
o AIRE
Accesorios disponibles
DME Festo Hasco Parker Staubli
Aire v v v v v
Agua v v v v

O1NOYHd
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PRONTO

Diseno para PRONTO

Paso 5: opciones configurables - Cortes personalizados

« Instalaciones:

- Recortes de respaldo

- Recortes de seguro

- Recortes para atornillar
» Requerimientos:

- Tolerancia de fabricacion +/- 0.2 mm

O

L




PRONTO - Preguntas frecuentes

P: {Qué elementos estan permitidos en los sistemas PRONTO?

R:

Recortes de placa personalizados con tolerancias de fabricacién +/- 0.2 mm

- Sila caida el borde de la placa esta en el minimo, Ingenieria del Proyecto
debe revisar los recortes; el espesor de la placa puede aumentar con la
profundidad de los cortes

No hay limites en el nUmero de cortes pero debe haber suficiente espacio
para las ranuras de cables. Si los recortes no estan en las esquinas, Ingenieria
de Proyectos los debe revisar

Compuerta de la valvula secuencial limitada a sistemas de colada caliente
de 4 gotas

- Debe ser revisado por Husky Project Engineering, los circuitos
adicionales y el espacio limitado serfan una limitacién para instalar otras
caracteristicas estandar

Articulos personalizados como anillo de ubicacidn o buje del bebedero (con
un costo adicional y tiempo de entrega, consulte con la fabrica de Husky)

Aplicacidn corrosiva/de alta presion/alta temperatura (con un costo
adicional y mayor tiempo de entrega)

Se permiten diferentes longitudes de boquilla para PRONTO. Es posible que
se requiera Moldflow con 2 dimensiones L diferentes

Instalacién de caja Powertech

Manual del producto de colada caliente v 18.1
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PRONTO
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PRONTO - Preguntas frecuentes

P: ;Qué elementos no encajan en PRONTO?

A: Los siguientes elementos no encajan en PRONTO pero pueden estar
disponibles en nuestros sistemas personalizados:

Geometria especial de cierre (dngulo, didmetro, tolerancias)
Compuerta contorneada (HT o VG)

Disefo especial de inserto de la compuerta o solicitud de fabricacion de
compuerta del cliente excepto Ultra Helix

Derivaciones de interfaz desde la placa de respaldo hasta el molde del
cliente, ya que conduce a un disefio personalizado de colada caliente

Ubicacion de la inyeccion compensada, ya que podria provocar un
sistema desequilibrado y un disefio personalizado

Vastago conico inverso, casquillos de colector personalizados
Circuitos de cliente en placas de colada caliente
Agujeros pasantes

La compuerta de aterrizaje modificada, la burbuja de la compuerta o la
punta de la boquilla personalizada se permiten después de la revision de
Ingenieria de aplicaciones y se debe proporcionar el nimero de pieza
con la especificaciéon del proyecto

Si su aplicacién requiere alguno de estos elementos, comuniquese con Husky para
solicitar informacién sobre nuestra colada caliente personalizada

Manual del producto de colada caliente v 18.1
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Resumen

Husky ofrece sistemas manifold de apilado de 2 niveles y colada caliente. Un molde

de apilado de 2 niveles casi duplicara la produccién por maquina de un molde de
una cara. La experiencia adquirida por Husky en la construcciéon de mas de

3000 unidades de colada caliente apiladas asegura que todos los aspectos de la
integracidn del canal caliente en el molde se tendrdn en cuenta durante el disefio.

+ Ademas de los sistemas de pila de 2 niveles, Husky ha construido con éxito

muchos sistemas de 3y 4 niveles

Placa de cavidad Placa de cavidad
lateral movil lateral fija

v

U

=

¢ >

Carrera de Longitud de
apertura —«»  barra bebedero

del molde

Barras de sujecion de la maquina

v

[

\4
—| Colada —

1

) 1
f\

\/ Il

$2)UBI[ed Sepe|od ap oluNnfuo)

caliente

Altura
de cierre del molde

Barra de colada estandar

Las barras de colada estandar son extensiones
de bebederos sélidos que conectan la colada
caliente con la boquilla de la maquina.

Barra de colada dividida

Las barras de colada divididas permiten el libre
acceso a la superficie de moldeo sin
obstruccion.

]
E-

Compuerta de la valvula espalda

con espalda

Las compuertas de la valvula espalda con
espalda estan disponibles con barras de
bebedero estandar y divididas.

i
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Conjunto de coladas calientes

Consideracion de la compuerta térmica

Disponible para:

Ultra 250, Ultra 350, Ultra 500, Ultra 750, Ultra 750 UP y Ultra 1000. Para todos los
métodos de compuerta térmica, las boquillas pueden colocarse espalda con espalda
o escalonadas

escurrimiento

I
: Plato de
o W I maquina
! fijo
| [}
[}
B B |
Lado de Lado de inyeccion !
[}
abrazadera i
1
1
1
[}
[}
4= I |
- Protector
Barra bebedero ge calor 1
I
: Buje anti-
|
I
1

Las alturas minimas de cierre para los sistemas de pila variaran segun los
requerimientos de la aplicacion. Consulte a Ingenieria de aplicaciones para
determinar la altura minima de cierre para su aplicacién

Manual del producto de colada caliente v 18.1



Consideracion de la compuerta dela
valvula

Disponible para:

Ultra 350, 500, 750, 1000; asi como Ultra Helix 250, 350, 500 y 750. Para adaptarse a
los requerimientos del cliente, las boquillas Ultra VG se pueden colocar una detras de
la otra utilizando un disefio de colada caliente de 3 placas

Consecutivo

Las alturas minimas de cierre para los sistemas de pila variaran segun los
requerimientos de la aplicacion. Consulte a Ingenieria de aplicaciones para
determinar la altura minima de cierre para su aplicacién.

Husky puede proporcionar compuertas de las vélvulas de pila descentrada como una
opcién para abordar piezas que requieran esta ubicacion de compuerta o para
proporcionar una altura de cierre reducida. Para mas detalles y opciones, consulte

a Ingenieria de aplicaciones.

Manual del producto de colada caliente v 18.1
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Conjunto de coladas calientes

8-4

Barra de colada

Barra de colada estandar

El proposito de la barra de colada es transferir la resina fundida desde la unidad de inyeccion de
la maquina a la seccién central. Cuando el molde estd en la posicion cerrada, la boquilla de la
maquina se asienta contra la barra de colada. Cuando el molde se abre, la barra de colada se
mueve con la seccién central y se desengancha de la boquilla de la maquina.

Guia de
barra bebedero

+ Husky calcula la longitud correcta de la barra de colada en funcién de la altura de cierre del
moldey la carrera de apertura del molde requerida. Esto asegura que el extremo de la barra
de colada permanezca guiado en la platina estacionaria cuando el molde esté en la posicion
abierta y que no entrara en contacto con la boquilla de la maquina prematuramente al
cerrar el molde

+ Labarra de colada se alinea con la boquilla de la maquina mediante la guia de la barra de
colada, que se instala detras del anillo de posicionamiento o en la placa de cavidades. Para
evitar dafos durante la operacion, la barra de colada no debe salirse de la guia de la barra de
colada durante la carrera de apertura del molde

Buje anti-escurrimiento

La funcion del buje anti-escurrimiento es minimizar la cantidad de resina que sale de la barra de
colada cuando no esta en contacto con la boquilla de la maquina. A medida que la barra de
colada se mueve con la seccion central durante la apertura del molde, la presion residual de la
masa fundida en el colector fuerza al buje antigoteo hacia atras

Presiénresidual

=
t

I

Husky tiene dos tipos de casquillos anti-escurrimiento: Anti-escurrimiento y esfera de control
anti-escurrimiento. Ambos tienen una segunda configuracion en la que se quita la caracteristica
de deslizamiento para que el buje actie como una tapa de extremo. Si lo desea, la bola también
se puede quitar del buje anti-escurrimiento de esfera de control para un rendimiento similar al
del buje estandar anti-escurrimiento. Consulte a continuacién la aplicacion de cada tipo.

Aplicado en: Coladas calientes de punta caliente Coladas calientes de compuerta de la valvula
Maquina . - X Anti-escurrimiento de | Tap6n de extremo de
Interfaz Anti-escurrimiento Tapa final esfera de control esfera de control
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Instalaciones de barra de colada estandar

Placa de instalacién del escudo térmico A

J

P—A—

2xR0.8mm —_
L03pulgl /\ 4XFULLR
2x 14 mm [.55 pulg] —+—+ I
@ E
2x 254 mm
[1.00 pulg]
7 C
D
Placa de instalacién del escudo térmico A
2xR0.8 mm 2x20 mm [.79 pulg.]
[.03 pulg.] i
=2 2
2x 14 mm
[.55 pulg] = [
F T I
ul ‘7G4"
Dimension Pequena Mediana Grande
A 35 mm [1.38"] 50 mm [1.97"] 60 mm [2.36"]
B 73 mm [2.87"] 100 mm [3.94"] 105 mm [4.13"]
C 47.6 mm [1.87"] 62.8 mm [2.47"] 70.6 mm [2.78"]
D 73 mm [2.87"] 78.2 [3.07"] 90 mm [3.54"]
E 38 mm [1.50"] 50 mm [1.97"] 45 mm [1.77"]
F 90 mm [3.54"] 120 mm [4.72"] 118 mm [4.65"]
G 35mm [1.38"] 50 mm [1.97"] 60 mm [2.36"]
H 38 mm [1.50"] 50 mm [1.97"] 45 mm [1.77"]
| 73 mm [2.87"] 100 mm [3.94"] 105 mm [4.13"]
J 110 mm [4.33"] 140 mm [5.51"] 138 mm [5.43"]

Manual del producto de colada caliente v 18.1
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Conjunto de coladas calientes

8-6

Instalaciones de barra de colada estandar

Barra de colada a través del orificio
Instalacion en placas base

Ubicacién del anillo de instalacién

A 1 |
/ |
)
T - VA
0 n D
H B ; [,
< |
\\/ | | | :
; ]
Dimensién Pequena Mediana Grande
A 2xR17.5 mm [.69"] 2x R 25 mm [.98"] 2xR30mm [1.18"]
B 35mm [1.38"] 50 mm [1.97"] 60 mm [2.36"]
C 2x 19 mm [.75"] 2x25.4 mm [1.00"] 2x 22.5 mm [0.89"]
D 38 mm [1.5"] 50 mm [1.97"] 45 mm [1.77"]

@ 140 mm + 0.02 mm

@ 140 mm + 0.02 mm

@ 140 mm = 0.02 mm

£ @ [5.51" +.0008"] @ [5.51" +.0008"] @ [5.51" +.0008"]

F 269.85mm+0.03mm| @100 mm +0.03mm @108 mm +0.03 mm
@ [2.75" +.001"] @ [3.94"+.001"] @ [4.25" £.0001"]

G R 0.8 mm [.03"] R 0.8 mm [.03"] R 0.8 mm [.03"]

H R 0.8 mm [.03"] R 0.8 mm [.03"] R 0.8 mm [.03"]

| - 2x MB 2x MB

J 6 mm [0.24"] 6 mm [0.24"] 6 mm [0.24"]

K @19 mm £ 0.03 mm @19 mm £0.03 mm @24 mm £ 0.03 mm

@1[0.75" +.0001"]

@[0.75" £.0001"]

@1[0.94" +.0001"]

Limites de presion de la barra de colada

estandar
Tamaio Métrico Inglesas
(22.23Gn2?:(;§.875"]) 124 MPa 18K psi
(1 8.26,>vI rre;(rj‘r:a[r(])éﬂ 8") 76 MPa 1K psi
(16 mfndéca).r;azg"]) 124 MPa 18K psi
(1 4.29P :qnl:e[géssz"]) 97 MPa 14K psi
(1 1.5Pni?;1?5252"]) 241 MPa 35K psi
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Barra de colada compensada

Cuando la barra de colada no se puede colocar en la linea central del molde, se
puede utilizar una barra de colada descentrada. El uso de una barra de colada
descentrada requiere una altura de cierre del molde adicional para acomodar el
colector de transferencia unido a la platina estacionaria. La barra de colada se puede
colocar en cualquier lado del molde.

— Y —
[ I[] )
Colector de
transferencia N

=

Protector
de calor

]

Barra de colada compensada Boquilla de bebedero

Manual del producto de colada caliente v 18.1
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Conjunto de coladas calientes

8-8

Barra de colada dividida

La barra de colada dividida transfiere resina desde la boquilla de inyeccién de la
maquina a la colada caliente de un molde de pila. La transferencia esta disefiada para
liberar la linea de separacién de la interferencia de los componentes al tiempo que
evita las fugas de resina. La barra de colada dividida logra esto mediante la conexiéon
de dos conjuntos controlados de forma independiente encerrados dentro del molde.
Estos conjuntos interactUan entre si en la linea de separacion durante el cierre del
molde y se desenganchan al abrir el molde. Esto permite la caida libre de piezas y
permite el acceso ilimitado del robot para el despegue de piezas.

Hay dos configuraciones de barra de colada dividida: En linea y descentrado. Situada
en el centro del molde, la version en linea se monta coaxialmente con la boquilla de
la maquina. La resina fluye a través de la unidad de compuerta de la valvula en linea
montada en la placa de respaldo del nucleo y transfiere la masa fundida al conjunto
de la barra de colada dividida del lado movil a través de la interfaz de la punta en la
linea de particion. La barra de colada dividida compensada emplea un sistema de
colector de transferencia montado en la placa fija para dirigir el flujo desde la
boquilla de inyeccién a una unidad de barra de colada dividida ubicada en un lugar
conveniente para el disefio del molde.

Tenga en cuenta que los sistemas de pila de barra de colada dividida no se venden
como sistemas de colector

Caracteristicas principales:

Cierre del vastago conico Junta deslizante patentada

Cono radial en la entrada de la Junta deslizante con paquetes de
boquilla para alineacion resortes para robustez
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Barra de colada dividida

Hay dos opciones de rendimiento estandar disponibles, “Medio" y “Grande". El
personal de ingenieria de aplicaciones de Husky puede ayudarlo a seleccionar la
opcion de rendimiento adecuada para su sistema.

La barra de colada dividida grande estd disponible en una sola configuracién de compensacién

'I:|po de Descripcion "I'ama!ms Vista de seccion
sistema disponibles

La barra de colada
dividida estd ubicada
En en la linea central del Mediana 2068 bar
linea | moldeyesalimentada | [30k psil
directamente por la
boquilla de la maquina

Un sistema de
descentrado permite

R Medi
que la unidad de barra (CZ(;?::; de
de colada dividida se .
coloque libremente en transferencia)
Descen | el marco del molde. Un 2068 bar [30k psi]
trado | colector de
. Grande
transferencia enruta la
. . (Colector de
alimentacion desde la .
transferencia)

boquilla de la maquina
ala unidad de barra de
colada dividida

1861 bar [27k psil

Vista seccional
204 mm [8.0 pulg]

073mm [2.87'] 0 138mm [5.44']
Agujero por placas de molde Agujero por platos
0 127.4mm [5.0"]
Altura minima de cierre
-+ Barra de colada dividida mediana = 200 mm [7.87"]
+ Barra de colada dividida grande = 216 mm [8.50"]
Los proyectos requieren una revision de la aplicacién antes de cotizar, llame al equipo de soporte de ventas
de Colada caliente para conocer los precios
Manual del producto de colada caliente v 18.1
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Conjunto de coladas calientes

Barra de colada dividida

Rendimiento maximo (g/s)

Mediana | Grande

° Baja 800 1100
2 [ Mediana | 600 900
o
3 Alta 300 600
>

Compatibilidad de materiales

Barra de
colada

Resina | dividida Estructura de resina
ABS & A
Flex. PVC & A
PA & SC
PA (33 % GF) ® SC
PBT & SC
PBT/PC O B
PC & A
PC/ABS & B
PE v SC
PEI ® A
PET & SC
PETG o A
PMMA & A
POM & SC
PP v SC

PPO (PPE+PS/PA) ® A/SC

PS v A
PSU ® A
SAN O A
TPE v A
TPO & A
TPUR O A

Compatibilidad de aplicaciones

Resina | Barra de colada dividida

Abrasivo &
Cambio de color v
v'- Recomendado - Requiere revision - No recomendado
SC- Semicristalino B- Mezcla A-Amorfo

Nota: Informacion sujeta a cambios
Nota: Es posible que se requiera un aumento de presién para la barra de colada dividida frente a una
barra de colada convencional
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Barra de colada dividida

Consideraciones generales del moldeador

Al operar una barra de colada dividida, el moldeador puede observar algunas
diferencias de rendimiento en comparacion con una barra de colada convencional.

Para ciertas aplicaciones, esto podria incluir un exceso de temperatura esperado en

la linea divisoria de la barra de colada dividida, causado por el corte.

Husky recomienda

« Elusuario final debe almacenar al menos uno de cada articulo personalizado.
Husky cotizard las piezas que se recomienda tener en mano

+ Que cada vastago de vélvula de barra de colada dividida se controla mediante un

circuito de aire separado para cerrar primero el vastago de la seccién central
(después de la descompresion de la maquina) y luego el lado estacionario,
0.2 segundos después

- Para traslapar cada vastago de la barra de colada dividida a la punta
correspondiente para un ajuste muy bueno. Esto se hace en sistemas nuevos
antes de dejar Husky

- Para reducir la presién del carro tanto como sea posible durante la apertura del
molde, manteniendo un sello positivo. Esto elimina la tensién adicional en la
mitad estacionaria del molde

+ El didmetro de entrada de la boquilla de inyeccion de la maquina debe ser de
14.29 mm [0.56"]. Esto se aplica solo a las barras de bebedero divididas en linea

+ Para ajustar la proteccién del molde para compensar/superar la carga adicional de
aproximadamente 1,000 Ib (4,448 N) que se generara durante el dltimo milimetro

de carrera de cierre del molde

Husky dispone de informacién adicional sobre moldeadores y fabricantes de moldes

Area

Detalle

Accion

Cuando

Barra de colada
dividida general

Bebedero principal y anillo de
posicionamiento

Linea divisoria de barra de
colada dividida

Si es visible, revisar si hay dafnos;
eliminar y limpiar los depdsitos
de resina

Semanal

Diariamente durante la primera
semana de operacion, luego
pasos extendidos (para
establecer el tiempo)

Buje deslizante y base de
boquilla

Inspeccione la interfaz para
potencial filtracion y limpieza

Diariamente durante la primera
semana de operacion, luego
pasos extendidos (para
establecer el tiempo)

Limpiar el buje e inspeccionar
visualmente si no hay dafos

2 millones de ciclos 0 12 meses

Reemplace el buje deslizante e
inspeccione la base de la boquilla

4 millones de ciclos

Collares de cuia

Reemplazo de collares de cufia

4 millones de ciclos

Barra de colada
dividida lateral
estacionaria

Cuerpo de bebedero

Inspeccionar el potencial
filtracion y limpieza

2 millones de ciclos 0 12 meses

Reemplazo de sellos de pistdn,
anillosOy C

2 millones de ciclos

Limpiar el vastago e inspeccionar
visualmente si no hay dafios

2 millones de ciclos 0 12 meses

Punta de la boquilla de barra
de colada dividida

Limpiar el vastago e inspeccionar
visualmente si no hay dafos

2 millones de ciclos 0 12 meses

Reacondicionamiento de Husky

4 millones de ciclos 0 37 meses

Manual del producto de colada caliente v 18.1
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Conjunto de coladas calientes

Barra de colada dividida

Mantenimiento preventivo - Colada caliente y Barra de
colada dividida

Area

Detalle

Accion

Cuando

Barra de colada
dividida de
seccion central

Véstago de valvula de barra de
colada dividida S/A

Limpiar e inspeccionar
visualmente si no hay dafos

2 millones de ciclos 0 12 meses

Reemplazar sellos de piston

2 millones de ciclos

Reacondicionamiento de Husky

4 millones de ciclos 0 37 meses

Interfaz eléctrica

Insertos de conector
y capuchas de conector

Inspeccionar por dafo visible

Semanal

Medir la resistencia del
calentador, la resistencia de
aislamiento y la conexion del
cable a tierra de todos los
elementos calefactores

2 millones de ciclos 0 12 meses

Punta de la boquilla, aislante

Inspeccionar visualmente por
danos; limpiar los depdsitos de

2 millones de ciclos 0 12 meses

Almohadilla de respaldo

Frente de la del | dord
boquilla e la punta, Calentador de resina en la interfaz de sellado
boquilla y termopar
Reacondicionamiento de Husky 4 millones de ciclos o0 37 meses
Inspeccionar por posibles " .
General P . p p 2 millones de ciclos 0 12 meses
filtraciones y limpiar
Limpiar e inspeccionar
) p p . 2 millones de ciclos 0 12 meses
visualmente si no hay daiios
Véstago de vélvula S/A — - N
9 Reemplazar sellos de piston 2 millones de ciclos
Reacondicionamiento de Husky 4 millones de ciclos 0 37 meses
Colector de - . X . " N
bolsill Limpiar los orificios de filtracion 2 millones de ciclos 0 12 meses
olsilio

Inspeccionar visualmente

2 millones de ciclos 0 12 meses

Anillos en C

Reemplazar

Después de cada extraccion de
la almohadilla de respaldo

Pasadores de guia

Inspeccionar visualmente y
engrasar

Después de cada seguro

Reacondicionamiento de Husky

4 millones de ciclos 0 37 meses

+ Los intervalos de PM son una recomendacion inicial de Husky, con base en otras
aplicaciones, que utilizan el mismo hardware

« Laaplicacién en si (resina, presiones, temperaturas, etc.) y el entorno de
procesamiento tienen un impacto significativo en el ciclo de limpieza final
o reemplazo de un sistema de moldeo

» Trabajaremos con nuestros clientes de barra de colada dividida para optimizary
precisar ain mas esas recomendaciones a fin de lograr el mejor compromiso entre
el control de costos y la seguridad de la produccién
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Resumen

Ideal para piezas automotrices

« Instalacién en un paso

« Facil mantenimiento: Extraccion del molde en un paso

» Tecnologia UltraSeal a prueba de fugas

» Disponible con nuevo accionamiento del vastago de vélvula hidraulico
0 neumatico

+ Placas de conector dedicadas e independientes para agua, aceite o aire y cables
eléctricos

+ Se pueden instalar conectores eléctricos-agua-aceite o de aire para cumplir con
los requerimientos del cliente

« Las boquillas estan colocadas para adaptarse perfectamente al asiento del molde

+ No es necesario calentar el sistema durante la instalacién

» No es necesario alinear la boquilla con el
asiento

+ Riesgo reducido de dafos en las puntas
durante la instalacién

Atrés Adelante
- Bastidor de servicios rigido y personalizado:
» Coincide con la disposicion del colector y el molde
+ Facil manejo del sistema durante la instalacién y el mantenimiento
- Placas de conector fijadas rigidamente al marco
« Siel sistema tiene mas de 12 gotas, comuniquese con Husky

Detalles del sistema

+ Actuador: fcil de instalar y mantener

« Lineas de refrigeracion integradas para actuacion
hidraulica

+ Vastago y piston enchavetado

« Facil de quitar: permite un acceso rapido al vastago sin
exponer el aceite hidraulico

L

A
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Detalles del sistema

fugas

+ Rendimiento probado

« Sistema de retencidn a prueba de

- Pila de boquillas estandar Husky

Referencia de instalacion

Trayectoria de

manguera

L/_
Trayectoria
de cable
&—| | eléctrico
|

+ Clips estdndar para cable
y manguera:

Facil de reemplazar

+ Rutas independientes para cables
y mangueras:

- facil de mantener por separado

- | Estilo
Tamafo i
dela Actuacion A B C D E Dim. BL
boquilla compu
erta
][?1402? B o
Ui VG | Hidréaulico W/‘Z mm mm mm || 7S
1000 5 [1.77- | [0.98 [[3.03-12.4"]
[.07"] " [1.37]
317"
Calza
45-80 35
Ultra VG Neumdtic 84.5mm mm mm 25mm | 77-315mm
1000 o [3.32 N.77- w | [0.98" |[3.03-12.4"]
" [1.371
317"
45-80 57
Ultra HT Ninguna 18 mm mm mm |25 mm | 77-315mm
1000 9 [0.70" [1.77- .. | 0.98"] |[3.03-12.4"]
" [1.06"
317"
L;I;Ba ][?1402'3" 4080 | 5
Hidréulico . mm 17 mm | 48-300 mm
blra | VG | iggey | >mm | W2mm |y | M 1066 |11.61-11.87
Helix 9 [0.19" 07" 3 i7,,] [1.221 : ) )
750 Calza )
89.2mm
l;'stgj 3517 | 4080 | o
Ultra VG Hidréaulico Ancho/ mm o 17 mm | 48-300 mm
3 (chico) 1.5mm [1.57- w | [0.66"] |[1.61-11.8"]
Helix T v |[1:22"]
[.06"] 317"
750
Calza
40-80 3
Ultra VG Neumat- 82mm mm mm | 17 mm | 48-300 mm
750 ico [3.22" [1.57- w0 | [0.66" |[1.61-11.8"
w0122
317"
40-80 25
Ultra HT Ninguna 14mm mm o 17 mm | 51-300 mm
750 9 [0.55"] [1.57- .« | [0.66"] | [2.0-11.8"]
317" [0.98"]
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Referencia de instalacion

Pata del colector

Tamano.de Ll Tl e Actuacion | Carrera A B C D
boquilla compuerta
- 13.8mm | 76.22mm | 120.65 67mm | 76.5mm
Sl Ve Hidréulico | "o 54 | [3.001 mm 475 2631 | [3.017
. 13.8mm | 76.2mm | 120.65 67 mm | 76.5mm
Ultra 1000 VG | Neumdtico | oo | 300 mm 4757 (2637 | [3.01"
. . 76.2mm [101.6 mm| . .
Ultra 1000 HT Ninguna | Ninguna [3.00] (4.00"] Ninguna | Ninguna
Hidraulico | 13.8 mm | 76.2mm | 120.65 67 mm | 76.5mm
Ultra 750 ve (gde) | 10547 | [3.00" mm[475"7 [263" | [3.017
Ultra 750/ e Hidrdulico |12.42 mm| 63.5mm [101.6 mm| 53 mm | 64.5 mm
Ultra Helix 750 (chico) [0.48"] [2.50"] [4.00"] [2.09"] [2.53"]
- 1242 mm| 63.5mm |[101.6 mm| 55mm 80 mm
Ultra 750 VG Neumatico | “1oagm | 12501 | 14001 | 216" | [3.157
. . 63.5mm | 76.2 mm . .
Ultra 750 HT Ninguna | Ninguna (2.50"] (3.00"] Ninguna | Ninguna
ry
Carrera del vastago
Grande Chico Grande Chico Chico
Hidraulico Hidraulico Neumatico Neumatico Hidraulico
Carrera corta
Carrera del 13.6 mm 12.4 mm 13.6 mm 12.4 mm 7.4 mm
véastago [0.53"] [0.48"] [0.53"] [0.48"] [0.29"]
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Resumen

Perfecto para moldear piezas con requerimientos opticos o
estéticos elevados
« ldeal para aplicaciones de iluminacién automotriz

+ Colector en dngulo para colocar la boquilla en la mejor posiciéon de compuerta
para la pieza

+ Lucent™incluye tecnologia UltraSeal® con una garantia a prueba de fugas de
3 anos

- Facil instalacién: Los colectores estan atornillados directamente en la cavidad
« Actuadores independientes disponibles en versiones neumatica e hidraulica

+ Facil acceso y mantenimiento

Ope||IUIOI. 101D3|0D 3P BWIISIS

Mantenimiento sencillo, extraccién sencilla
del actuador

+ Acceso completo al vastago
+ No es necesario desinstalar el sistema de placas/molde
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Resumen

Principales caracteristicas técnicas

1. Acero especializado y revestimiento patentado para evitar la degradacion del
policarbonato

Nuevo hombro disefiado para minimizar las pérdidas térmicas
Calentadores de camisa faciles de reemplazar

4, Eldisefo de la punta de la boquilla con cuatro combinaciones de materiales
diferentes conduce al mejor aislamiento térmico y la menor disipacién con
el molde

Sistema de colector atornillado
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Referencia de instalacion

[ A ———

Tamano de la sillo
p de com- Actuacion Carrera A B C D E
boquilla
puerta

A4 R 13.8 mm 96 mm 67 mm 58 mm 85 mm 76.5 mm

Sluaroc L ez (0.54"] 3787 | 2647 | 22871 | 3357 | 3011
- 13.8mm 96 mm 67 mm 58 mm 85mm 76.5mm

Ultra1000 Ve Neumatico (0.54"] 3787 | 2647 | 22871 | 3351 | 3011

" . 96 mm . 58 mm 85 mm "

Ultra 1000 HT Ninguna Ninguna 378" Ninguna [2.287] 13357 Ninguna
e 13.8mm 92 mm 67 mm 54 mm 80 mm 76.5mm

Ultra 750 VG | Hidrdulico grande [0.54"] 362" | 2647 | 2131 | 3151 | [3.017
a AE R 1242 mm 92 mm 53 mm 54 mm 80 mm 64.5 mm

Ura750 | VG | Chico hidréulico [0.48"] 362" | 2097 | 2131 | 3151 | [2537

Chico hidraulico 7.42 mm (APLI-
Ula7s0 | VG | (Carteracorta, APLI|  CACION) | 200 | S3T | SN | SOMm | 645 T
CACION) [0.29" . . . . )
o 12.42 mm 76 mm 55 mm 54 mm 80 mm 80 mm
SLECIED S| Neumatico 048] 299" | 2171 | 131 | 3151 | [3157
. . 76 mm . 54 mm 80 mm .

Ultra 750 HT Ninguna Ninguna 299" Ninguna 213" 13.15" Ninguna

Manual del producto de colada caliente v 18.1
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oMéx. 45 grados

Referencia de instalacion

o Estilo
Tamafio de
dela com- Actuacién Carrera A B C D
boquilla
puerta
103.5 mm
[4.07"
fia 13.8 mm Ancho/ 26.5 mm
Ultra 1000 VG Hidraulico [0.54"] 1.5 o [1.04"
el 45-60mm
| »
_8 Gz [1.77-236']
. 13.8 mm 84.5 mm 26.5 mm
(_“ Ultra 1000 VG Neumdtico [0.54"] 332" [1.04"]
= A " 18 mm 18.75 mm
E Ultra 1000 HT Ninguna Ninguna [0.70"] [0.74"]
O 103.5 mm
"E; [4.07"]
Ultra 750 VG Hidraulico 13.8 mm Ancho/ 22.623 mm
= grande [0.54"] 1.5 mm [0.89"]
S 0.06")
v 5mm Calza
Q [0.197 89 mm
O [3.5"]
(W) frerm oA 12.42 mm Ancho/ 22.623 mm
Y Ultra 750 VG Chico hidraulico 10.48"] e [0.89"]
[0.06"]
© Calza 40-60mm
© [1.57-2.36"]
79 mm
QE) Chico hidraulico 742 mm 512}1];]/ 22623 mm
— Ultra 750 VG (Carrera corta, (APLICACION) . "
- 1.5 mm [0.89"]
(%] APLICACION) [0.29"] .
.— [0.06"]
[Va) Calza
208 12.42 mm 82 mm 22.623 mm
Ultra 750 VG Neumdético [0.48"] 3.22'] [0.89"]
" . 14 mm 16.623 mm
Ultra 750 HT Ninguna Ninguna [0.55"] [0.65"]
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Referencia de instalacion

D C
Tamano‘de la A B c D
boquilla

120 mm 38.5mm 77 mm 95 mm

Ultra 1000 [4.72" [1.51" [3.03"] [3.74"
120 mm 325 mm 65 mm 90 mm

Ultra 750 14.72" [1.27" 2.5 13.54"]

E
T
20
1
Tamano.de e Actuaciéon C D
boquilla

Neumatico Srenm o

[3.33"] [3.54"]

Ultra 1000

Hidraulico 103.4 mm 109 mm

[4.07"] [4.29"]

Neumitico 82.2mm 88 mm

[3.21"] [3.46"]
Hidraulico 103.4 mm 109 mm

[4.07"] [4.29"]

Ultra 750

. - 89.2mm 95 mm

Chico hidraulico 3517 13.74"

- 79.2mm 85mm

Carrera corta hidraulica (APLICACION) B.A17 13.34"]
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Sistema de colector atornillado
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En esta seccion:
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Simulacion de flujo

Capacidades del servicio de simulacién de flujo

Servicios de consultoria %
—
El Centro de simulacion de flujo de Husky (FSC) ofrece una gama completa de servicios de <.
consultoria de simulacién de flujo para evaluar las fases de llenado, envasado y enfriamiento (el
del proceso de moldeo por inyeccion y predecir la deformacion de la pieza al ser expulsada. 8

Consulte la gréfica de capacidades para obtener una lista completa de nuestras ofertas.
Se entregarad al cliente un informe personalizado del servicio prestado.

MPA MPI
(Analista de llenado (Servicios de llenado
basico) avanzados)
Presion de la cavidad X X
Presion del sistema X
Identificar problemas de llenado X
Ubicacion de la trampa de aire X
Eliminacién de trampas de aire X
Linea de soldadura X
Eliminacién de lineas de soldadura X
Equilibrio de la colada caliente X
Optimizacién de la ubicacion de la X
compuerta
Prediccion de tonelaje de abrazadera X
Optimizacién de enfriamiento X
Prediccion de deformacion X
Seleccién/optimizacion de materiales X
Evaluacion del tiempo de inyecciéon X X
Compuerta secuencial X
Optimizacion del espesor de pared X
Optimizacién de la colada fria X
Simulacion de la fase de empaque X
Simulacion de la fase de enfriamiento X
Deflexion del nucleo X

+ MPA esta destinado a la validacién rapida de un modelo durante el disefio de la pieza
- Los resultados son los mas adecuados para piezas con complejidad baja a media

+ MPI esta destinado al mejoramiento de la pieza y molde
- Proporciona resultados significativamente mas detallados
- Aborda disefios de piezas complejas

Para obtener mds informacién, comuniquese con su equipo de simulacién de flujo de soporte de
ventas de colada caliente



Servicios

Reacondicionamiento

Colector y Componentes (sin placas)

La limpieza de los colectores es un esfuerzo de mantenimiento conjunto entre el
cliente y Husky. El cliente realiza un desmontaje completo del proyecto y envia los
colectores y los componentes de la pila a Husky para su limpieza e inspeccion.
Componentes para devolver

Colector(es), bujes del colector, almohadillas de respaldo del colector, buje del
bebedero/barra bebedero, cuerpos de las boquillas, pilas de boquillas, componentes
eléctricos, vastagos de valvulas (VG)

Colada caliente completa

El servicio de limpieza de la colada caliente de Husky ofrece una limpieza de la colada
caliente completa con reemplazo de componentes “seguin sea necesario”. Husky
realiza un desmontaje e inspeccion completos de la colada caliente seguido de una
recomendacion de piezas de reemplazo o retrabajo.

Componentes para devolver

Colada caliente completa

Reacondicionamiento platino para sistemas de colada
caliente
Ademas del reacondicionamiento de la colada caliente completa de HUSKY, su
sistema puede manejarse con un enfoque platino. Esto le proporciona, ademas de
los servicios de reacondicionamiento estandar, las siguientes ventajas
- Fijar una fecha de entrega/plazo de entrega reducido
«+ Certeza de precio descontado desde el principio
» Renovacién completa de la garantia de 3 afios “LIBRE DE FUGAS” de su sistema
+ Reemplazo de los componentes mas criticos para asegurar “Plug & Play”

y minimizar la pérdida de produccion
Componentes para devolver

Colada caliente completa



Reacondicionamiento

H %
Colectory ccaTiI::tae AR
componentes
completa wm
o ()
Revision de problemas reportados — (] ° 2
s Desmontaje de la colada caliente completa N/A [ ° H
5 — )
§ Proceso de limpieza (] (] ° b4
= Limpieza de desechos de placas HR N/A [ °
]
L |Limpieza en lecho fluidizado de todos los
£ ° . °
& | componentes
<
9 | Extruir canales de fusion ° ° °
[
= Ciclo de lavado para eliminar los medios de . . .
extrusion
Inspeccion visual de las superficies de sellado (] [ o
Medicion de la instalacion de la placa N/A [ °
'% Comprobacién de resistencias de M o o
g _g componentes eléctricos
¥ | 'C
T | ¥ |Compensacion de boquillas individuales,
35 g- N L Y ° *%
o | & |inspeccion
v £
§ Comprobacion de la ID del buje del colector . . x
=< (VG)
Comprobacion del diametro exterior del
. . *%
vastago de la vélvula (VG)
Montaje completo de HR N/A (] [
w | Verificacion de la precarga del sistema N/A [ °
[
§ Inspeccion de la altura de la punta N/A [ o
S
: Prueba de sellado de placas (agua) N/A (] °
]
o |Prueba de sellado de placas (aire) (VG) N/A o °
£
@ | Altura del vastago de la valvula y actuacion (VG) N/A (] °
c
(7] a4 q A2
g Co]mwobaaon funcional de la compensacion N/A o o
eléctrica. (Prueba de calor)
Certificado de montaje N/A [] °

* Calentador del colector

** Cambio de pieza obligatorio
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Reacondicionamiento

Colectory Colada Platino*
componentes | caliente
Revision de problemas reportados — — ()
Cambio de cilindro y pistones incluidos — — [
Cambio de vastagos de vélvula incluido — — ()
o| & Cambio de bujes de colector incluido — — )
_ =
é E Cambio de cuerpos de las boquillas incluido —s — [
B ~
% % Cambio de puntas de la boquilla incluido — — °
T | ®
g 8 | Cambio de hasta el 20 % del calentador de ~
€ | T | boquillaincluido
I
S| 2
< 3 Cambio de todos los sellos incluido — — )
Garantia de seis meses en todas las piezas o . o
intercambiadas
Garantia de pieza totalmente renovada “LIBRE .
DE FUGAS”

* Requiere un aviso minimo de 2 semanas antes de comenzar

Su contacto directo, con todo el apoyo a Husky® REFURBISHMENT es su socio en su
centro de llamadas HUSKY local

Garantia

+ Renovacién de la garantia de 3
anos a prueba de fugas de Husky.

- Aplica para coladas calientes
con vélvula de compuerta y
punta caliente

- Lagarantia estd sujetaala
sustitucién de todos los
componentes destacados de
Husky durante la inspeccion
inicial.

+ Se aplica una garantia de 6 meses

a las piezas de reemplazo

+ Consulte también nuestros
términos y condiciones generales

Servicios

Después

11-4 Manual del producto de colada caliente v 18.1



Reacondicionamiento

Punta caliente

S

.

SOIDIAJO

Tarea de mantenimiento Meses | Afo | Afios

Limpie e inspeccione visualmente el inserto de la punta de la boquilla,

el sello del retén de la punta didmetro y aislante de punta v

Limpie e inspeccione visualmente el buje del bebedero por si no hay v
danos

Realice una verificacién con medidor en todos los componentes v

eléctricos con respeto al esquema eléctrico

Retire la placa de respaldo del colector; inspeccione visualmente si hay
fugas de plastico

Retire los accesorios de agua y compruebe si hay depésitos de
corrosion dentro de los canales; analice el agua si es necesario

Limpie e inspeccione visualmente el anillo de posicionamiento

NI NN

Inspeccione el calentador del colector y el aislamiento del calentador

Retire los colectores y las pilas de boquillas de las placas;
Limpie e inspeccione los canales de fusion.

Reemplace el aislante de ubicacién central, los resortes del disco de la
boquilla y los almohadillas de retroceso

Reemplace los insertos de la punta de la boquilla, los retenes de la
puntay los aislantes de la punta

Retire el casquillo del bebedero;
Limpie el canal de fusion y vuelva a trabajar el radio esférico

SES SN N

Reemplace el calentador del bebedero y el termopar
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Servicios

Reacondicionamiento

Compuerta de la valvula

Tarea de mantenimiento

Ano

3-4
Anos

Limpie e inspeccione visualmente el retenedor de la punta de la
boquilla, el aislante de la punta y el vastago de la valvula

Limpie e inspeccione visualmente el buje del bebedero por si no hay
dafos

Realice una verificaciéon con medidor de los componentes eléctricos;
Verifique las lecturas eléctricas al esquema eléctrico

Retire la placa de respaldo del colector; limpie la fuga de plastico
alrededor de la superficie del colector/placa de respaldo de la
compuerta de la valvula

Retire el conjunto de pistén y cilindro de compuerta de la vélvula;
Limpie e inspeccione visualmente las superficies de sellado de aire

Limpie e inspeccione el pistén de la compuerta de la vélvula;
Reemplace el sello del piston de la compuerta de la valvula

Retire los accesorios de agua y compruebe si hay depésitos de
corrosion dentro de los canales;
Analice el agua si es necesario

Limpie e inspeccione visualmente el anillo de posicionamiento

Inspeccione el calentador del colector y el aislamiento del calentador

Retire los colectores y las pilas de boquillas de las placas;
Limpie e inspeccione los canales de fusion.

Reemplace el aislante de ubicacion central, el resorte del disco de la
boquilla y la almohadilla de respaldo

Reemplace el retenedor de la punta de la boquilla, el aislante de la punta
y el véstago de la vélvula

Retire el casquillo del bebedero;
Limpie el canal de fusion y vuelva a trabajar el radio esférico

Reemplace el calentador del bebedero y el termopar

NN RN I NN
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Resumen del controlador

Interfaces de operador de Altanium

Neo5* Delta5**
1-48 zonas 1-128 zonas

- Controlde « Control de temperatura HR con
temperatura de todas las funciones y control
colada caliente opcional UltraSync-E o

- Optimizado Secuenciador de compuerta de
para la vélvula.
aplicaciones de « Optimizado para aplicaciones de
2-16 cavidades 24-96 cavidades

- Pantalla tactil de - Pantalla tactil de color de 15.6"
color de 10"

Tarjetas y mainframes de Altanium

Tarjetas de control
de la serieH

Matrix5***

1-255 zonas

« Control de temperatura
HR con todas las
funciones con
UltraSync-E integrado
opcional, secuenciador
de compuerta de la
valvula, servo individual
de la compuerta de la
vélvula o servo control
de molde

« Optimizado para
>aplicaciones de 96
cavidades

« Pantalla tactil de color
de 22"

Intercambiable en todas
las configuraciones
4z 5A,2z16Ay 1z 30A

Neo5 Compact
Unidades
principales

0

Tamano reducido con
interfaz integrada
Hasta 42z

Montaje vertical ﬁ
auténomo ml l I [
Unidades

principales s

Configuraciones estandar
y personalizadas
Hasta 255z

*Neo5 se puede adaptar a los controladores de zona 1-48 existentes (X, C, CXy A)
**Delta5 se puede adaptar a los controladores de zona 1-128 existentes (solo X, C'y CX)
***Matrix5 se puede adaptar a los controladores de zona 1-254 existentes (solo X, Cy CX)

Todos los controladores tienen una garantia de 5 afios; esto incluye la interfaz, las tarjetas y el mainframe.

Las tarjetas estan en proceso de cambio de verde a rojo

Manual del producto de colada caliente v 18.1
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.7

Informacién general del controlador

Resumen del controlador

Eliminacidn sistematica de la variabilidad del proceso

+ Un buen control de temperatura ayuda a los moldeadores a reducir las tasas de
desperdicio

Calidad de la

compuerta Acabado de la pieza

Equilibrio de llenado

Encadenamiento o
Peso de la pieza y estabilidad coronacién que da como
dimensional inconsistentes resultado piezas

Degradacién de la resina que
provoca manchas negras
y rayas

inaceptables
| A N B
1 1] -

« Altanium es un componente basico dentro de un sistema de moldeo por
inyeccion que elimina una variable de proceso al controlar con precision la
temperatura de la masa fundida en el sistema de colada caliente

« Al utilizar un Altanium, los usuarios pueden lograr una mejor gestién del flujo de
fusion, lo que contribuye a un sistema mas capaz que produce mayores
rendimientos

Mayor precision y repetibilidad

« El control de temperatura 6ptimo esta determinado por tres influencias
principales:

- Calidad de la senal de entrada
- Precisién del algoritmo de control
- Velocidad y uniformidad de la salida de energia

+ Altanium emplea la tecnologia de razonamiento activo (ART) para garantizar que
cada uno de estos elementos se tenga en cuenta durante el proceso de control:

HRC Senal de entrada. Algoritmo de control Salida de energia
Alta inmur\idgd al ruido >15M combinaciones Tasa de modulacién de
eléctrico de control 10 ms o menos:

1000 muestras por segundo

MOLDE Sensor de Elemento de
temperatura calentamiento




Ventajas clave

Tecnologia de razonamiento activo ART

ART ofrece un control mas estricto y menor variabilidad utilizando los siguientes métodos:

Ventaja ART

Altanium

Otros

+15M Combinaciones de
control:

ART se diferencia por tener
mas de 15 millones de
combinaciones de control
disponibles, por lo que puede
generar un conjunto de
pardmetros que se ajuste con
precisién a las caracteristicas
de respuesta térmica Unicas de
cada zona sin tener que
depender de valores
predeterminados basados en
clasificaciones de calentadores
(por ejemplo, puntas,
colectores y bebederos)

Eemplo 1

Ejemplo2

Mayor rango de control
de algoritmos para ajustarse a la
termodindmica especifica
Condiciones en el drea de la
compuerta

Eemplo 1
Enfriamiento superior Enfriamiento imitado.

El algoritmo de control tiene una
capacidad limitada para adaptarse a
las diferentes condiciones
termodindmicas en el drea de la
compuerta

Tasa de modulaciéon de 10 ms
0 menos:

Una vez que se ha calculado el
algoritmo de control, ART
utiliza un método de
modulacién que proporciona
un flujo de corriente uniforme
a una velocidad de 10
milisegundos o menos, lo que
reduce en gran medida el
tiempo cuando no se envia
energia al calentador, lo que
resulta en desviaciones
minimas en temperatura

<10ms

Modulacion de angulo de fase
minimiza las brechas en la salida
de energia a los calentadores a
menos de 10 ms

Separaciones = Sin alimentacion al ¢

<250ms <500ms

Grandes brechas en la salida de
energia dan como resultado
oscilaciones de temperatura a lo
largo del tiempo

1000 muestreos por segundo:

Usando una técnica de sobre
muestreo de termopar, la
integridad de la sefal de
temperatura se asegura
tomando una medicién de
temperatura cada 1
milisegundo. Esto permite que
el algoritmo ejecute cambios
de potencia basados en los
datos mas precisos

Misma sefal

e

El sobre muestreo asegura que
la senal de temperatura se
reproduzca a la misma frecuencia

Senal diferente

e

La sefial de temperatura
submuestreada se reproduce a
una frecuencia diferente

~100 % Inmunidad al ruido
eléctrico:

Ademas, la confiabilidad de la
sefal de temperatura es
preservada a través de un
disefio de circuito de termopar
que proporciona un alto grado
de inmunidad al ruido
eléctrico,independientemente
del disefio de la colada
caliente o el procesamiento
del medio ambiente

El aislamiento garantiza que el
ruido en la linea no distorsione la
sefal de temperatura

La falta de aislamiento permite
que el ruido en la linea distorsione
la sefal de temperatura

10pe|0J1U0D [9p |e4SUSH UOIDRWIOU]

12-3



Informacién general del controlador

Ventajas clave

Tecnologia de razonamiento activo ART (continta)

Las pruebas reales mostraron que ART permitié reducir el punto de ajuste de
procesamiento en 13 °C[55.4 °F]

273°C [523°F]

Punto de referencia del proceso de

Ventana d.e Ventana. de recomendacion de fabricacion
procesamiento = procesamiento 500 (5000]
de material con ART 130C [55.49F] *
247.25°C [477.05%F] b
Y 247°C [476°F)
L 246.25°C [475.25°F]

246°C [474.8°F]

Hora

*Resultados de pruebas de laboratorio en varias resinas y aplicaciones, los clientes individuales pueden
experimentar resultados diferentes

+ Beneficio

- Control mas preciso y repetible con minima variabilidad de cavidad a cavidad y de disparo a disparo
que contribuye a una mejor calidad de la pieza y estabilidad del proceso

- Temperaturas de proceso reducidas que dan como resultado un menor costo de energia y ciclos mas
rapidos
- Elimina el riesgo potencial asociado con la interferencia electromagnética emitida por los sistemas de
servomotor que se encuentran en las maquinas de moldeo eléctricas
Facil de usar

-+ Las pruebas han demostrado que Altanium mejora la eficiencia operacional en un 30 %

55
50
45|
40
2
e 35— *Resultados de las
o
E 30 pruebas de
sl comparacién de
20 cabezal a cabezal.
Clientes separados
159 pueden experimentar
10+— resultados diferentes
Sl | [
0
Gammaflux MM/PMS Feller YUDO Altanium
‘ g Tempode o Tempode g Temeode - ‘
+ Beneficio

- Lanavegacion por pantalla plana y la codificacion de colores proporcionan una interfaz
intuitiva que acorta la curva de aprendizaje para los nuevos usuarios

- Elalmacenamiento y la recuperacion automaticos de la configuracion garantizan que se
utilicen los mismos pardmetros de procesamiento para un molde sin la intervencion del
operador

- Lainterfaz multilingtie aumenté la adopcion por parte del usuario independientemente
de la regién en la que esté operando el controlador



Ventajas clave

Modulacion de alimentacion de angulo de fase y cruce por cero

« Altanium proporciona la capacidad de cambiar entre el control de potencia de dngulo de

fase Yy cruce cero para cada zona

- Angulo de fase: Flujo de potencia uniforme que reduce el tiempo que no se suministra
energia a la resistencia y capacidad de limitar el voltaje aplicado

- Cruce por cero: Interruptores a 0 V que eliminan el ruido eléctrico que puede perturbar
equipos sensibles en las lineas de suministro del controlador o adyacentes a ellas

Angulo de fase: Entrega de potencia rapida
y uniforme

Cruce por cero: Modulacién de alimentacién sin

ruido

« Beneficio

- Suministro de potencia optimizado a los calentadores en funcién de las condiciones en
las que el controlador esta funcionando y la respuesta térmica de los calentadores

- Proporciona un método 6ptimo para prolongar la vida de la resistencia mediante la
aplicacién de bajo voltaje para evaporar la humedad atrapada en el material de

aislamiento de la resistencia

Horno de bajo voltaje del calentador himedo

Angulo de fase:

El voltaje esta
cayendo
constantemente

Picode 120V

La tension se aplica
durante un periodo corto

Resultado

El calor se aplica de manera
uniforme y evapora
gradualmente la humedad
mientras se reduce la formacion
de arcos

Cruce por cero:

La tension se aplica durante
un periodo largo

Pico de 340V —»

4
El voltaje
esta subiendo

£

Resultado

El calor se aplica de forma
abrupta y durante periodos
prolongados, lo que contribuye
a la formacién de arcos
eléctricos y a fallas prematuras

10pe|0J1U0D [9p |e4SUSH UOIDRWIOU]
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Informacién general del controlador

Ventajas clave

Diagnéstico automatizado de molde

«+ Altanium es capaz de realizar mediciones de corriente
y voltaje en tiempo real, lo que brinda la capacidad de
probar e identificar problemas asociados con los g
siguientes elementos:

- Voltaje de alimentacién y corriente a cada
calentador

- Respuesta térmica y cableado eléctrico correcto
- Termopares abiertos, invertidos o pinzados
- Usode KWH por molde

- Medicién de resistencia y potencia en vatios para
cada calentador

- Analisis térmico de zona a zona

« Beneficio

- Diagnéstico mas rapido y preciso de problemas de
moldeo, lo que reduce el tiempo de inactividad

- Contabilidad precisa del uso de potencia y el costo
asociado, mejores calculos de costo por pieza

- Recableado suave de moldes mal cableados,
aumentando el tiempo de actividad

Deteccion de fugas de plastico

« La caracteristica de monitoreo de desviacion de alimentacion en tiempo real
permite la deteccién temprana de las fugas de resina en el drea del punto de
inyeccion y el orificio de la boquilla

« A medida que el plastico llena el orificio de la boquilla,
aumentara las pérdidas de calor hacia el inserto de la
compuerta y puede sacar o cubrir la conexion del termopar
en el cuerpo de la boquilla

- Esta condicion resultaréd en un fuerte aumento en el ciclo de
trabajo para mantener el punto de ajuste

« El Altanium monitorea estas variaciones en tiempo real y
activa una alarma de desviacion de corriente para alertar al
usuario de una posible fuga en el drea del punto de inyeccién
en el orificio de la boquilla

- Beneficio
- Disminucién del tiempo de paroy costos de operacién



Ventajas clave

Mejor deteccion de fallas del calentador

« La caracteristica de monitoreo de desviacion de corriente en tiempo real es ideal
para detectar una resistencia defectuosa en una zona configurada usando varios
calentadores en paralelo controlados por un solo termopar

Zona de control individual

« Si uno de estos calentadores fallara, seria dificil detectar la

I
H
! Cal-n‘adornma (. Calentadorno.2 | ubicacion especifica del problema
| ! « Ademas, el calentador funcional aumentaria su consumo de
Calefactores Conector & corriente para compensar la pérdida del sequndo calentador
puenteados en de termopar y sobrecalentaria el acero circundante y degradaria la resina
paralelo

« El Altanium monitorea estas variaciones en tiempo real y
activa una alarma de desviacion de corriente para alertar al
.) ( usuario de una posible falla de la resistencia en el molde

- Beneficio

- Detecte y solucione el problema antes de que el molde se darie o la calidad de
la pieza se vea comprometida con un tiempo de paro

Mayor confiabilidad y menor consumo de energia

« Las tarjetas de control de la serie H estdn disefiadas para minimizar las conexiones
y los componentes a la vez que ofrecen el menor costo de propiedad al permitir
que un tipo de tarjeta se use indistintamente con todos los controladores Altanium

10pe|0J1U0D [9p |e4SUSH UOIDRWIOU]

Las tarjetas de control de la serie H emplean disipadores de calor montados
externamente y conmutacién de una sola pata al calentador que reduce los
ventiladores de refrigeracion internos y la caida de voltaje en los dispositivos,
minimizando la cantidad de energia consumida

Procesando

Alimentacion de potencia
P Entradas de termopar

Disipador de calor externo ——@
Deteccion de fuga a tierra

Conmutacién de
una sola pata al
calentador

Medicidn de corriente )

(situada en la parte posterior del tablero)
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Informacién general del controlador

Ventajas clave

Mitigar el riesgo de dafios por moldeo y degradacion de la resina

« Los interbloqueos digitales de ciclo cerrado entre el Altanium y el IMM protegen
el proceso de moldeo ya que reducen la necesidad de realizar acciones que
dependen del operador

Altanium

+ Salida de temperatura AT a IMM:

- Seconecta a una senal en el IMM para evitar la inyeccién en una colada caliente
en frio antes de que el molde haya alcanzado la temperatura de procesamiento
- Salida PCM a IMM:

- Se conecta a una sefial en el IMM para detener su ciclo si el controlador deja de
calentar el molde
« Entrada de espera remota desde IMM:
- Se conecta a una sefal ciclica del IMM para bajar automaticamente la
temperatura del sistema de colada caliente para evitar la degradacion de la
resina en el molde si el IMM deja de ciclar



FTO (Acabado segun el pedido)

Unidad Aliment- Opciones
principal acion (Paquete de
Opciones X Conector Tarjeta Opciones de soporte para

; Opciones . : . o
(solo coninterfaz d Opciones Opciones cable teléfono movil
de operador ® y /S digital
integrada) entrada integrada)
ERTRIANS ) Husky (2L-1L)
Estandar Hus @
(24P-2L) h
Husky (2L-2L)
Neos> @b C
6 ranuras 1
compar- Tarjeta H Estandar DME
timiento 200-240V 16 ampe- (25P-1L) Neos
trifasico rios 6ranuras 1
(2 zonas) compar-
— timiento
380-415V|  Estandar DME
trifasico (25P-1L) Harting 16P
(2L-21) D g:
HAN E solamente
(380-415V sola- Neo5
u mente) 6 ranuras 2
. - compar-
i ) timientos
o Tarjetas HL <
Neo5 Harting 16P 16ampe- | @
6 ranuras 2 estandar (16P-2L) rios
compartimien- HAN E solamente (2 zonas) Harting 16P
tos (380-415V sola- (2L-1L)
mente) HAN E solamente
(380-415V
solamente)
Plazo de entrega de FTO

«+ Todas las configuraciones del controlador FTO tienen un plazo de entrega de
2 semanas desde la recepcion de un pedido limpio

- El plazo de entrega estd sujeto a limitaciones de cantidad maxima para pedidos
grandes (+5)

» Las regiones cubiertas por este programa son:
- América del Norte (2 semanas: Milton, VT)
- Latinoamérica: Excluido Brasil (3 semanas: Milton, VT)
- EMEA (2 semanas: Dudelange, Luxemburgo)
- Asia (2 semanas: Shenzhen, China)

«+ Ahora hay un verificador FTO en el configurador de cotizaciones para identificar mejor
qué configuraciones son compatibles con FTO

Manual del producto de colada caliente v 18.1
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Dimensiones

Neo5
Nombre Profundidad
Altura (H) | Ancho (A
del modelo (H) ") (P)
c6-1 407mm 16" | 305mm 12" 331Tmm 13"
C6-2 635mm 25" | 305mm 12" 331Tmm 13"
Neos Vista lateral
6 ranuras, 2 Neo5
compartimientos 6 ramfraf, 2
compartimientos
Neos Vista lateral Neo5
6 ranuras, 1

compartimiento

~wo

Montaje vertical autonomo

6 ranuras, 1
compartimiento

b

« 0>

.7

Informacién general del controlador

Parte superior plana
6 ranuras, 1
compartimiento

v

12-10 Manual del producto de colada caliente v 18.1
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Nombre del modelo Altura (H) Ancho (A) | Profundidad (P)
Tapa plana, 6 ranuras 1 bahias | 371mm [15"] 305mm [12"] 331Tmm [13"]
1 pila (4 bahias en total) 1244mm [49"] | 457mm [18"] 558mm [22"]
2 pilas (8 bahias en total) 1244mm [49"] 508m [20"] 558mm [22"]
3 pilas (12 bahias en total) 1270mm [50"] | 762mm [30"] 558mm [22"]
4 pilas (16 bahias en total) 1270mm [50"] | 965mm [38"] 558mm [22"]
Pila simple Pila doble Pila triple Pila cuadruple

|
|
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Comparacion de caracteristicas de interfaz

Especificaciones de hardware Neo5 Delta5 Matrix5
Numero maximo de zonas soportadas 48 128 255
Tamafio de pantalla LED de color TFT | LED de color TFT LED de color TFT
de 10.1" de 15.6" de 22"
Resolucién de la pantalla Relacion de Relacion de Relacion de
aspecto de aspecto de aspecto de
1280x800 WXGA 1366x768 HD 1920x1080 HD
16:9 16:9 16:9
Tecnologia de pantalla tactil
g p PCAP de 10 PCAP de 10 PCAP de 10 toques
toques toques -
i . (capacitivo
(capacitivo (capacitivo royectado)
proyectado) proyectado) proy
Cant. maxima de zonas mostradas en pantalla a la vez 48 128 255
Caracteristicas de control Neo5 Delta5 Matrix5
Modos de refuerzo manual y de espera
Baje o suba las temperaturas de la zona con el toque de un v v v
boton
Grupos de refuerzo/espera manual
Una parte integral de la vista Panes que permite que grupos v v v
de zonas se coloquen en modo de espera o modo de
refuerzo a intervalos superpuestos
Arranque suave
El arranque con un botén permite que todas las zonas se
calienten uniformemente, lo que reduce el voltaje en los
componentes del molde y evita la degradacion del material v v v
causada por un tiempo de residencia excesivo. Selecciona
de manera automética y continua la zona lenta para acelerar
el calentamiento.
Tecnologia de razonamiento activo (ART)
ART es una tecnologia de gestion de control patentada que v v v
proporciona el mejor control de temperatura de su clase
Puesta en escena (encendido y apagado)
Permite asignar zonas a 4 grupos individuales para v v v
administrar el orden en que se calientan o apagan
Secado multiciclo de humedad en la resistencia
(solo en la tarjeta H)
Proporciona un método 6ptimo para prolongar la vida util v v v
de la resistencia mediante la aplicacion de bajo voltaje para
evaporar la humedad atrapada en el material de aislamiento
de la resistencia
Cruce por cero/Control de angulo de fase
Ajustable por zona para optimizar la modulacién de
alimentacion de los calentadores en caracteristica de su v v v
tiempo de respuesta. El dngulo de fase es fundamental para
una deshumidificacién adecuada del calentador.
Regulacién automatica/manual
Asignar zonas individuales para que funcionen en modos de v v v
control de bucle cerrado (con TC) o de bucle abierto (ajuste
de % de salida de energia)
Limite de potencia
Proporciona un limite configurable en la cantidad de
potencia que se puede entregar a una zona, lo que permite v v v
que el controlador haga funcionar moldes de alto consumo
de KW en servicios de suministro mas pequenos o proteja
los calentadores de dafos

lopesado ap zepa1y|
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Interfaz de operador

Comparacion de caracteristicas de

interfaz

Caracteristicas de control (continuacién)

Neo5

Delta5

Matrix5

Limitacion automatica de potencia

El sistema calcula la carga completa del calentador conectado
y establece automaticamente el nivel de limitacion de
potencia para limitar la cantidad de corriente suministrada al
calentador, evitando asi que se borre el fusible de la tarjeta.
Esto permite que las tarjetas de menor clasificacion, como la
tarjeta 4z 5A, se apliquen a las zonas de colectores, lo que
amplia la flexibilidad para ejecutar un controlador con una
combinacioén de tarjetas de 2 y 4 zonas en una configuracion
de colada caliente multiple independientemente del orden de
la zona (Inyectores>Colectores>Puntas o
Puntas=>Colectores=>Inyectores)

Temporizador de retraso a temperatura ambiente
Permite un periodo de remojo antes de que el IMM pueda
comenazar a ciclar, asegurando que el material en el molde
esté a la temperatura de procesamiento adecuada. Ideal para
sistemas con compuerta de vélvula porque el material en la
boquilla puede no estar a una temperatura que permita que el
véstago se suelte evitando danos potenciales a los vastagos
(debe tener la opcién de salida a temperatura ambiente)

Caracteristicas de recuperacion de zona

Neo5

Delta5

Matrix5

Esclavizacién de zonas

Asignar de manera automatica o manual una
zona con un TC fallido a una zona con
caracteristicas de control similares

Control manual automético (AMC)
Cambio automatico al control manual en caso de falla
del TC utilizando la salida de energia promedio

Modo de control primario (PCM)

Apaga autométicamente una zona o el sistema en
cualquier condicién de interrupcion: la configuracion
del sistema activa la salida digital a IMM

Caracteristicas de seguridad

Neo5

Delta5

Matrix5

Perfiles de seguridad basados en roles
Requiere un nombre de usuario y una contraseia para
iniciar sesion en el sistema y utilizarlo. Pueden
asignarse permisos de usuario a roles especificos para
controlar mejor quién puede cambiar los parametros
de zona criticos de los procesos

Parametros de la zona de bloqueo

Proporciona medios para bloquear zonas criticas para
evitar que los usuarios cambien los pardmetros de
procesamiento

Caracteristicas de calibracion

Neo5

Delta5

Matrix5

Calibracién de termopar

Calibre todas las entradas de termopar al controlador
en el piso de la planta directamente a través de la
interfaz de operador utilizando un dispositivo de
calibracion estandar




Comparacion de caracteristicas de

interfaz

Caracteristicas de ajuste y configuracion

Neo5

Delta5

Matrix5

Recorte multizona
Ajuste incrementalmente los parametros en multiples zonas simultdneamente

v

v

Limites de alarma/cancelacién ajustables de manera individual
Permite que se asigne una alarma diferente o un limite de interrupcién por zona

Limites de cancelacién ajustables de manera individual
Permite que se asigne una alarma diferente de temperatura o un limite de
interrupcion por zona

Denominacién de zona
Asignar un nombre personalizado a las zonas para facilitar la identificacion

Unidades de temperatura Fahrenheit o Celsius
Las temperaturas de la zona se pueden mostrar en unidades Fahrenheit
o Celsius

Ocultar zonas inactivas
Permite que las zonas no utilizadas se oculten a la vista, lo que elimina la
confusion del operador

Configuracion de E/S digital
Proporciona medios para gestionar los enclavamientos digitales con el IMM
definiendo el estado del relevador y asignando canales por funcién

Almacenamiento de configuracion del molde
Guarde los pardmetros de zona por nombre de molde y recupérelos con solo
tocar un botén

v 200+

v'200+

v'500+

Valores predeterminados de configuracién del molde

Proporciona un medio para establecer valores predeterminados personalizados
para que todas las configuraciones de moldes nuevos se creen utilizando los
mismos valores base

Proteccion de sobreescritura de recetas doradas

El sistema retiene todos los cambios, pero solo los convierte en una parte
permanente de la configuracion del molde cargado cuando un usuario
autorizado guarda los cambios

Recuperacion de configuracion automatica
El sistema cargara automaticamente la tltima configuraciéon del molde cuando
se encienda el controlador

Proteccién de apagado duro

La alimentacion al sistema se puede apagar desde la desconexion principal en
cualquier momento sin ningtin procedimiento o secuencia especial de apagado
por software. El sistema conserva todos los cambios en la base de datos al borrar
el bufer durante un retraso incorporado antes de que se corte la alimentacion a
la computadora y los recupera automaticamente en el siguiente encendido

Soporte de termopar tipo J y K

El tipo de termopar se puede seleccionar en software con proteccién de
seguridad. Esto permite que un controlador cableado con termopares tipo J
ejecute un molde configurado para termopares tipo K con errores minimos de
compensacion de temperatura (se recomienda siempre hacer coincidir el tipo
de material del termopar entre el molde, los cables y el controlador)

Almacenamiento y transferencia de perfiles de usuario

Guarde el perfil de usuario en el sistema para recuperar automaticamente las
preferencias de idioma y unidad de medida de los usuarios registrados. El perfil
de usuario guardado se puede exportar a un USB y cargar en otro sistema para
ahorrar tiempo de configuracion

Modos Bésico y Avanzado personalizables

Modos Bésico y Avanzado totalmente configurables que se pueden asignar
a operadores especificos, de modo que ellos solo utilicen las caracteristicas
y caracteristicas que necesitan para hacer su trabajo.

lopesado ap zepa1y|
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Interfaz de operador

Comparacion de caracteristicas de interfaz

Caracteristicas de la tarjeta

Neo5

Delta5

Matrix5

Disefio integrado todo en uno

Minimiza conexiones y componentes discretos, lo que aumenta la confiabilidad y reduce los
costos de mantenimiento. Cada tarjeta incluye una fuente de alimentacion integrada, un
circuito de control, un circuito de entrada de termopar y un circuito de modulacién de
alimentacion. En algunas configuraciones, estos circuitos estan disefados como tarjetas
independientes para almacenar y mantener hasta 4 componentes individuales

Disipador de calor externo integrado
Permite trabajar con una temperatura de operacion interna inferior que prolonga la vida util
de las tarjetas

Relevador de seguridad no conmutado en la terminal

Permite aislar ambas terminales del calentador cuando la zona esta apagada y el sistema
estd en modo de funcionamiento evitar golpes o cortocircuitos a tierra al dar servicio al
molde

4 zonas por tarjeta a 5 A cada una
La mayor densidad de zonas reduce el lugar que ocupa el controlador en hasta un 63 %,
ahorrando un valioso espacio en el piso

2 zonas por tarjeta a 16 A cada una
Maximiza la flexibilidad para procesar moldes diferentes, independientemente del diagrama
de cableado de la punta o manifold

1 tarjeta de zonaa 30 A
Capacidad para adaptarse a zonas de colectores de alta corriente que se utilizan
comunmente en aplicaciones automotrices

Funcionamiento con termopares conectados a tierra o sin conexion a tierra
Las entradas aisladas de termopar proporcionan flexibilidad para trabajar cualquier molde
sin riesgo de que el ruido eléctrico interfiera con la medicion de la temperatura

Sobre muestreo de termopar

Muestrear el termopar cada milisegundo (1000 veces por segundo) asegura la integridad de
la sefal de temperatura, lo que permite que el algoritmo ejecute cambios de potencia
basados en los datos mas precisos

Tasa de modulacién de alimentacién rapida

Una vez que se calcula el algoritmo de control 6ptimo, la tarjeta utiliza un método de
modulacién que proporciona un flujo de potencia uniforme a una velocidad de 10
milisegundos o menos, lo que reduce en gran medida el tiempo cuando no se envia energia
al calentador, lo que resulta en desviaciones minimas en temperatura u oscilaciones con el
tiempo

Deteccidn de cortocircuitos de accion rapida (solo tarjeta H)
Detecta cortocircuitos en el molde y abre el circuito antes de que el fusible se active, lo que
permite ahorrar tiempo y dinero en el remplazo de fusibles quemados




Comparacion de caracteristicas de

interfaz

Caracteristicas de monitoreo Neo5 | Delta5 | Matrix5
Vista de texto
Vista textual de todos los pardmetros de la zona critica en el sistema v v v
Vista de gréficos de barras
Vista gréfica para identificar rdpidamente el estado del controlador de un vistazo - v v
Vista multigrupos
Permite agrupar zonas para identificarlas facilmente por tipo de calentador, color de v v v
material o tipo de resina
Vista de imagen de molde
Permite asignar una imagen a una configuracion del molde que incluye mosaicos de zona
que identifican el area de la imagen que esta asociada con una zona de calentamiento en - v v
el controlador
Vista Neo2
Vista que imita las pantallas de datos de la zona Neo2 para una mayor familiaridad del v v v
usuario entre los productos Altanium
Medicion de voltaje y corriente (solo tarjeta H)
El sistema mide y muestra el voltaje de alimentacion y la corriente que se entrega a los
calentadores en tiempo real. Estos valores se pueden comparar con una linea de base v v v
histérica para solucion de problemas y mantenimiento preventivo
Visualizacion de potencia en Watts y resistencia del calentador (solo tarjeta H)
El sistema calcula y muestra la potencia en Watts y la resistencia del calentador para cada
zona. Estos valores se pueden comparar con una linea de base histdrica para la solucion de v v v
problemas y el mantenimiento preventivo
Medicion y pantalla de fuga a tierra (solo tarjeta H)
El sistema mide continuamente el voltaje diferencial entre las patas del calentador para
detectar fallas de fuga a tierra y otros tipos de cortocircuitos en el molde que la medicion v v v
de corriente de una sola rama no es capaz de encontrar. El operador tiene la opcién de
visualizar los valores de medicion en la pantalla u ocultarlos si lo desea
Visualizacién de voltaje de alimentacién (solo tarjeta H)
Proporciona una disposicion gréfica de la configuracion de alimentacién de entrada
conectada al controlador. Cada fase de laimagen muestra dindmicamente la medicion de v v v
voltaje con una tabla separada que incluye las mediciones para todas las zonas del sistema
agrupadas por su fase asociada. Esto facilita la identificacion de un desequilibrio de carga o
una fase faltante
Ver reglamento
Permite que las zonas solo lean TC para que puedan monitorear las temperaturas del acero v v v
o del agua y asignar valores de alarma/cancelacion a ellos
Medidor de kilowatts/hora
Registra el uso de KWH para configuraciones de molde individuales y el sistema en su
conjunto. - v v
También proporciona medios para calcular los costos de energia basados en un costo de
KW por hora
Notificacion audible de temperatura ambiente
Permite al operador configurar el altavoz del sistema para que se utilice como una v v v
notificacion audible cuando la sefal de temperatura aumenta al configurarla en “gorjeo”
en diferentes frecuencias
Sin alarma de calentador
Proporciona informacion instantdnea sobre un calentador ha fallado o si ya no esta
conectado al circuito monitoreando continuamente el consumo de corriente de todos los v v v
calentadores para garantizar que esté por encima del “limite de deteccién de no
calentador” definido por el usuario para >10 segundos.
Modo de suspensién de luz de fondo LED
Permite al operador configurar el sistema para apagar la luz de fondo del monitor después v v

de un periodo sin interaccion definido por el usuario para ahorrar energia y aumentar la
longevidad de la pantalla

lopesado ap zepa1y|
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Interfaz de operador

Comparacion de caracteristicas de interfaz

Caracteristicas de auditoria

Neo5

Delta5

Matrix5

Deteccion de fusibles quemados
Detecta cuando un fusible se borra al identificar la tarjeta asociada donde se encuentra
el fusible

v

v

v

Deteccidon de termopar abierto, pellizcado o invertido
El sistema es capaz de detectar diferentes tipos de errores de TC en multiples zonas al
mismo tiempo

Deteccion de fallas a tierra (solo tarjeta H)
Ejecuta una verificacion de falla a tierra antes de aplicar potencia a los calentadores para
evitar danos a la frecuencia cardiaca y condiciones eléctricas peligrosas para el operador

Cambios de registro

Almacena automéaticamente todos los cambios de parametros de zona por nombre de
configuracion del molde con un sello de fecha/hora para facilitar la identificacion y
recuperacion

Recoleccion de datos de error
Almacena automéaticamente todos los errores por nombre de configuracion del molde
con un sello de fecha/hora para facilitar la identificacion y recuperaciéon

Registro de datos
Proporciona medios para registrar y almacenar datos del proceso en caracteristica de un
intervalo de tiempo establecido

Gréficos de zona de tiempo real

Permite a un usuario graficar multiples zonas en paneles de pantalla individuales en
tiempo real para comparar el rendimiento o detectar problemas en tiempo real.
También permite seleccionar multiples parametros de zonas individuales para
compararlos, tales como: corriente, % de salida de energia, temperatura y voltaje reales

Desviacién de corriente
Proporciona medios para identificar una falla del calentador individual en zonas que
utilizan varios calentadores conectados a un solo TC

Desviacion de corriente (deteccion de fugas de resina)
Monitorea y detecta desviaciones en la alimentacién que se entrega a un calentador
para identificar fugas de resina en el drea de la compuerta y el orificio de la boquilla

Imprimir a archivo
Imprima capturas de pantalla o informes del sistema directamente en una unidad USB

Impresion continua

Copie informes de datos de zona directamente a una unidad USB segun la frecuencia
y duracién especificadas por el usuario. Esto puede ser vital para solucionar problemas
0 mantener un registro histérico del proceso

Caracteristicas de conectividad y comunicacion

Neo5

Delta5

Matrix5

Ayuda en linea
Acceday vea la guia del usuario directamente desde la interfaz de operador. La guia del
usuario también se puede descargar para imprimir una copia impresa

Soporte en varios idiomas
Cambie los idiomas de la pantalla con solo tocar un botén.

Almacenar archivos PDF
Importe y vea documentos PDF en el sistema, incluidas las referencias o instrucciones
del usuario

Almacene imagenes BMP, JPG y PNG
Importe y vea multiples tipos de archivos de imagen para referencia del usuario o para
asignarlos a la vista de imagen de molde o notas

v

v

E/S digital estandar (incluido con la compra de la pantalla)
Las entradas y salidas digitales proporcionan enclavamientos entre el controladory el
IMM evitando danos al molde o al proceso

v-Hasta 4
combinaciones
cualquiera de
entrada o salida

Entrada de espera remota desde la méquina de moldeo por inyeccién

Esta es una entrada digital al controlador de una sefal de salida ciclica en la maquina de
moldeo por inyeccion que, cuando se activa, reduce automaticamente la temperatura
del sistema de colada caliente para evitar la degradacion de la resina si el proceso de
moldeo se detiene durante un periodo de tiempo prolongado. También se puede
configurar con un temporizador de retraso que impedira que el controlador entre en
modo de espera hasta que expire el temporizador

Redes (enviar/extraer archivos a un recurso compartido de red)

Envie archivos de extraccion hacia y desde el controlador a través de una red




Comparacion de caracteristicas de interfaz

Caracteristicas de conectividad y comunicacion

Neo5

Delta5

Matrix5

Redes (escribir automaticamente archivos de datos del proceso en un
recurso compartido de red)

Monitoree automaticamente las variables de proceso como archivos CSV individuales
en una carpeta de intercambio de archivos de red con base en una frecuencia que el
usuario puede definir

Conexion de red inaldmbrica

Conéctese a una red de manera inalambrica mediante un adaptador USB Wi-Fi Netgear
A6200 (dongle). Este dispositivo esta disponible para su compra de Husky o un
proveedor externo

Caracteristicas de diagndstico

Neo5

Delta5

Matrix5

Rutina de diagndstico de molde

Someta a pruebas automaticas todas las resistencias, los sensores y el cableado del
molde para identificar problemas rapidamente o validar los moldes antes de correr la
produccion

v

v

Anélisis termodinamico del molde
El sistema grafica el perfil de temperatura de todas las zonas en una sola vista para
identificar rapidamente cualquier zona lenta o que no responda

X-talk
El sistema registra el aislamiento térmico entre zonas para identificar problemas con la
ubicacion del TC

Detectar y volver a cablear un molde mal cableado
Permite al controlador detectar un molde mal cableado y volver a cablear el TC a través
del software

Comparaciones de prueba del molde

Permite almacenar pruebas de molde individuales y compararlas con una linea de base
para identificar cambios en las mediciones eléctricas clave para fines de mantenimiento
preventivo

Exportar datos de prueba de molde
Guarde los datos de las pruebas de molde en una unidad USB para que puedan
almacenarse en una PC o usarse para crear informes personalizados en Excel

Disposicion de tarjeta
Una vista virtual del controlador para asociar facilmente zonas a la ubicacion de una
tarjeta e identificar un fusible quemado u otros componentes al nivel de la tarjeta

Conversion de Watts del calentador segun el voltaje de alimentacion
Calcula la potencia en Watts ajustada de los calentadores en caracteristica del voltaje de
alimentacion. Util para determinar si un calentador es de tamario suficiente para
alcanzar un punto de ajuste dado cuando opera en un voltaje mas bajo de para lo que
fue disefiado

Prueba del circuito (solo tarjeta H)
El sistema realiza una serie de pruebas para todos los circuitos del calentador conectados
al inicio aplicando baja potencia para detectar las siguientes fallas:
«  Fuga: Un cortocircuito a tierra de baja corriente que generalmente ocurre cuando
la humedad es absorbida por el material aislante de un calentador

«  Alimentacion al termopar: Ocurre cuando un cable enchufado en el conector de
termopar en el molde esta conectado a la salida de energia del controlador

«  Cortocircuito: Ocurre cuando la corriente viaja a lo largo de una ruta no deseada
como resultado de un error de cableado en las salidas del calentador, un par de
conductores deshilachados o un cable pinzado

«  Circuito abierto: Ocurre cuando un conductor se rompe o se suelta y no fluye
corriente a través del circuito al cual esta asociado

« Calentador incorrecto: Este es un caso en el que el calentador excede la capacidad
de lazona a la que esta conectado en el controlador. El sistema se puede
configurar para establecer automaticamente el nivel de limite de potencia

- Esta caracteristica es fundamental para minimizar el riesgo de danos al
controlador o al sistema de colada caliente

Deteccion de sobrecarga de circuito

Durante la prueba del circuito, el sistema detectard y alertara al operador si un
calentador excede la capacidad de la zona a la que est4 conectado en el controlador. El
sistema se puede configurar para establecer automaticamente el nivel de limite de
potencia para hacer funcionar el calentador si asi se desea
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Interfaz de operador

Comparacion de caracteristicas de interfaz

Caracteristicas de diagnéstico

Neo5

Delta5

Matrix5

Salida de energia del controlador conectado al termopar en la deteccién de
molde

Durante una prueba del circuito, el sistema detecta un cable enchufado en el conector
de termopar en el molde esté4 conectado a la salida de energia del controlador. El sistema
detendra la salida de energia y alertaré al operador antes de que se produzcan dafios en
la carcasa del cable del termopar o en el punto de unién

Guia de solucién de problemas (solo tarjeta H)

Si se detecta una falla durante la prueba del circuito a, se activa la ventana emergente de
didlogo Problema y soluciones que brinda acceso a una guia de solucién de problemas
en pantalla al seleccionar una de las posibles soluciones. La guia de solucién de
problemas muestra un grafico con los pasos de solucion de problemas para ayudar al
operador a solucionar el problema reportado

Caracteristicas opcionales Neo5

Delta5

Matrix5

Opcién de E/S digital integrada
Los canales de E/S digitales integrados significan que el controlador Limitado
incorpora el hardware de soporte dentro de la base de la pantalla sin la 4IN, 40UT

necesidad de una caja de E/S separada

v

16IN, 160UT

v

161N, 160UT

Opcién de carga remota

Permite asignar una direccion binaria diferente hasta a 1023
configuraciones de moldes individuales, lo que proporciona los medios -
para cargarlas de manera remota en caracteristica de las entradas
digitales correspondientes del IMM o del molde

Opcioén de recuento de piezas

Proporciona un medio para contar las piezas segun la utilizacién de la
cavidad contra un limite establecido que, cuando se alcanza, activa una
senal de salida para cambiar el contenedor de almacenamiento de piezas

Opcion de enlace

Conecte hasta 4 mainframes individuales a una sola interfaz de operador,
lo que permite que varios controladores mas pequefios realicen el trabajo -
de un controlador mas grande con la ventaja adicional de poder
separarlos una vez que se haya completado el trabajo

Opcion de panel
Proporciona acceso remoto al controlador para monitorear el
procesamiento de datos utilizando la aplicacién Altanium Dashboard en 5
cualquier computadora que soporte un navegador de Internet (IE9,
Chrome, Firefox o Safari)

Opcioén UltraSync-E Gen2 (Low Cav = 0 <64 gotas)

El servocontrol UltraSync E estd integrado en la interfaz de operador, lo
que elimina la necesidad de una pantalla separada y proporciona los -
medios para configurar el movimiento y recuperar perfiles directamente
desde la pantalla del controlador HR

Opcioén UltraSync-E Gen2 (High Cav = 0 >64 gotas)

Ofrece las mismas ventajas que el anterior, pero cuenta con un control
optimizado para sistemas de colada caliente que tienen mas de 64
cavidades

Opcion UltraSync-E Gen2 (Control Dual UltraSync-E)
Ofrece las mismas ventajas que el anterior, pero esta disefiado con
control para dos sistemas de colada caliente UltraSync-E independientes -
integrados en la interfaz de operador (ideal para disefios de moldes de
pila/espalda con espalda)

Servocontrol Altanium

Control integrado de hasta 6 servo ejes (motores) para controlar el
movimiento en el molde, como extraccién de nucleos, placas de
extraccion y operaciones de acuiacion

Opcién SPI
SPI es un protocolo que permite al controlador comunicarse con un IMM -
compatible o con los sistemas Priamus Fill & Cool y ComoNeo




Comparacion de caracteristicas de interfaz

Caracteristicas opcionales (continuacién)

Neo5

Delta5

Matrix5

Interfaz Modbus (solo lectura)

La interfaz de solo lectura Modbus permite que Altanium se comunique a
través de una red Modbus estdndar como servidor. Admite comandos
que utilizan Modbus TCP sobre Ethernet. La versién de solo lectura solo
permite que las variables de proceso se lean desde el controlador solo
con fines de monitoreo

Interfaz Modbus (lectura/escritura)

La interfaz de lectura/escritura Modbus permite que Altanium se
comunique a través de una red Modbus estandar como servidor. Admite
comandos que utilizan Modbus TCP sobre Ethernet. La version de lectura/
escritura permite que las variables de proceso se lean desde el
controlador con fines de monitoreo y se escriban en el controlador como
medio de control remoto.

Interfaz Shotscope NXTM

Proporciona un medio para conectarse y enviar la fecha de
procesamiento a un proceso SSNX y un sistema de monitoreo de
produccion. Esta también es una solucién para intercambiar datos del
proceso de Altanium con un sistema de monitoreo de procesos de
terceros, a través de OPC-UA, utilizando el modulo SSNX OPC-UA

Interfaz de la maquina Hylectric RS422

(Opcion de maquina # C6040)

La interfaz de la maquina RS422 es un protocolo Husky que permite que
el controlador Altanium se comunique con una maquina HyCAP sin la
necesidad de una caja de E/S. También admite configuraciones del molde
de carga remota en el controlador y la caracteristica de cambio de color
automatizado

Interfaz Ethernet en tiempo real HyperSync/HyCAP4

(Opcién de maquina # C6041)

La comunicacién entre la maquina y el controlador Altanium se realiza a
través de Ethernet. Esta interfaz admite todas las funcionalidades de
RS422 anteriores y permite que las pantallas de Altanium se visualicen
directamente en la IHM de Polaris para el control remoto del control de
colada caliente

Servidor VNC

El servidor Virtual Network Computing es una tecnologia de pantalla
compartida que permite el acceso y el control remotos de otra
computadora. Funciona transmitiendo datos de la pantalla y todos los
movimientos de la pantalla tactil desde el controlador de moldes
Altanium a una computadora cliente, como la interfaz de operador de
una maquina de moldeo por inyeccién

Servidor OPC UA

El servidor OPC UA permite que Altanium interacttie con la recoleccion de
datos y los sistemas de control de procesos para la recoleccién de datos
especificos del molde, como la utilizacién de la cavidad y el consumo de
energia, de modo que pueda estar disponible para analisis previo

Interfaz Euromap 82.2

La interfaz Euromap 82.2 permite el intercambio de variables de proceso,
mensajes y control de bajo nivel entre Altanium y un IMM habilitado para
Euromap 82.2
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Opciones de E/S digitales

Tipo de Interfazde a9 Sy
p Funcién Descripcion
senal operador
Coloca todas las zonas que tienen un punto de ajuste de espera remota
Entradaremota | €" modo de espera (punto de ajuste inferior) siempre que se activa esta
Todas en espera sefal de entrada
P NOTA: Esto debe estar conectado a una sefial ciclica (la sefial va de alta a
baja durante cada ciclo de inyeccién)
Coloca todas las zonas que tienen un punto de ajuste de refuerzo
Entrada de remoto en modo de refuerzo (punto de ajuste superior) siempre que se
Todas f " activa esta sefial de entrada
TeIUerzo remota | nota: Esto debe estar conectado a una seial ciclica (la sefial va de alta a
baja durante cada ciclo de inyeccién)
Entrada de Coloca el sistema en modo de encendido siempre que esta senal se
Todas encendido active de manera remota. Este estado permanecera hasta que se
remota seleccione la tecla STOP (Paro) o se active el paro remoto
Pone el sistema en modo de paro siempre que esta senal se activa de
Todas Entradade paro | manera remota. Este estado permanecera hasta que se seleccione la
Entrada remota tecla START (Encendido) o se active el encendido remoto.
digital NOTA: El sistema no se puede encender cuando esta entrada estd activa
(De IMM) Coloca todas las zonas que tienen un punto de ajuste de refuerzo
Deltas/ Entrada de remoto en modo de refuerzo (punto de ajuste superior) siempre que se
Matrix5 refuerzo activa esta sefal de entrada.
atrix manual NOTA: Esto es lo mismo que si un operador tocara la tecla de refuerzo en la
interfaz de operador
Fuerza un mensaje de advertencia “Las lineas de enfriamiento del molde
Entrada de no estan habilitadas” en la pantalla hasta que la sefal se haya
Delta5/ lineas de desactivado. Esta sefial debe provenir de un controlador de temperatura
Matrix5 enfriamientono | del molde.
habilitada NOTA: Cada vez que se apaga el controlador de temperatura del molde
(senal de entrada activa), se mostrard el mensaje de advertencia
Proporciona una sefal de inicio o fin de ciclo desde la maquina de
moldeo por inyeccion. Esta entrada se puede configurar como
Delta5/ Entrada de ciclo disparador para registrar datos del proceso en sistemas Altanium
Matrix5 configurados para control de temperatura de colada caliente.

NOTA: Esto debe estar conectado a una senal ciclica (la sefal va de alta a
baja durante cada ciclo de inyeccién)

Interfaz de operador
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Opciones de E/S digitales (continuacion)

Tipo de Interfazde 4 Sy
= Funcién Descripcion
senal operador
Se activa SOLO cuando todas las zonas estan por encima de su limite de
Todas A salida de alarma de temperatura baja. Este estado permanecera hasta que
temperatura cualquier zona caiga por debajo de su limite de alarma de temperatura
baja o el controlador se ponga en modo de paro
Se activa cuando se produce una condicion de cancelacion y la
Todas Relevador PCM | configuracién del PCM en la pantalla de configuracién répida se
Salida establece como Sistema. Este estado permanecera hasta que la
condicién de alarma se BORRE o RESTABLEZCA
Salida de Se activa cuando ocurre una condicién de alarma o cancelacién. Este
Todas relevador de estado permanecerd hasta que la condicion de alarma se BORRE o
alarma RESTABLEZCA
Todas Salidadeluzde | Se activa cada vez que se presiona el botén START (Inicio) Este estado
operacion permanecera hasta que el sistema se ponga en modo STOP (Paro)
Delta5/ Salidadeespera | Se activa cuando el controlador ha recibido la sefial de entrada de
Matrix5 remota espera remota
Se activa SOLAMENTE cuando todas las zonas con un punto de ajuste de
refuerzo remoto estan por encima de su limite de alarma de
Ala salida de temperatura baja mientras se encuentra en el modo de refuerzo. Este
Delta5/ temperatura de estado permanecerd hasta que cualquier zona caiga por debajo de su
Matrix5 P limite de alarma de temperatura baja o el controlador se ponga en
refuerzo modo de paro
NOTA: Si alguna o todas las zonas superan el limite de alarma de
temperatura excesiva, el estado permanecerd
- Delta5/ salida de error Se activa cuando cualquier zona excede el limite de temperatura
Digital Matrix5 de temperatura maxima
Salida méxima
(AIMM) Salida para Se activa cuando todas las temperaturas son mayores que el limite
Deltas/ enfriamiento habilitado de enfriamiento del molde.
) NOTA: Todas las temperaturas deben ser iguales o inferiores al limite
Matrix5 del molde habilitado de enfriamiento del molde antes de que la sefial se desactive una
habilitada vez que el sistema esté en modo de PARO (Stop)
Se activa SOLAMENTE cuando todas las zonas con un punto de ajuste de
refuerzo remoto estan por encima de su limite de alarma de
En espera temperatura baja mientras se encuentra en el modo de refuerzo. Este
Delta5/ Salida de estado permanecerd hasta que cualquier zona caiga por debajo de su
Matrix5 limite de alarma de temperatura baja o el controlador se ponga en
temperatura modo de paro
NOTA: Sialguna o todas las zonas superan el limite de alarma de
temperatura excesiva, el estado permanecerd
Deltas/ Salida de error | Se activa si el controlador deja de comunicarse con cualquiera de las
. de tarjetas de control. Este estado permanecera hasta que se restablezcan
Matrix5 comunicacion las comunicaciones
Deltas/ Salidadelimites | Se activa si algtin parametro critico del proceso viola su configuracion de
R externos del umbral
Matrix5 proceso NOTA: La configuracion del umbral estd en la pantalla Limites del proceso
Se activa cuando el controlador esta en modo de refuerzo. Este estado
permanecera alto (independientemente de si el modo de refuerzo se
Deltas/ salida de cance_lé 0 expiro) hasta que tod_as Ials zonas estén por debajo del limite
Matrix5 refuerzo activa superior de alarma. Esto garantizard que todas las piezas moldeadas

dentro de este plazo se declaren desechadas y se desvien a un
contenedor de desechos
NOTA: La caracteristica se aplica a los modos de refuerzo manual y remoto
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Resumen del hardware Delta5 y Matrix5

Resumen del disefio

Pantalla y MCU independientes
- Més econdmico y més facil de mantener

Pantalla panoramica,
pantallas de alta definicion
- Mas datos visibles por pagina
- Mas brillante y claro

Patron de montaje comun
- Compatibilidad con versiones anteriores

Fanless Industrial PC
- More reliable

Luz de alarma LCD
- Menos energia, mas duradero

Unidades de estado solido y
CPU de alto rendimiento

- Experiencia de usuario
mejorada

- Arranque y cambio de
pantalla mas rapidos

Conexiones comunes
- Compatibilidad con versiones
anteriores

Componentes comunes que
utilizan la dltima tecnologia
- A prueba de futuro, resistente a la obsolescencia

Caracteristica

Delta3/
Matrix2

Delta5/
Matrix5

Ventaja de la Serie 5

Tamano de pantalla

12.1" 1024x768
19" 1280x1024

15.6" 1366x768 HD 22"
1920x1080 Full HD

33 % mas area de pantalla

61% menos tiempo

la pantalla LCD

Tiempo de arranque | 2:32y 3:50 (mm:ss) 1:24y 1:05 (mm:ss) consumido
Velocidad de ”9,&490 324,y >00 ” p
. . (Imégenes (Imégenes 26 % navegacion mas
intercambio de : f (s
renderizadas/ renderizadas/ rapida
pantalla
segundo) segundo)
AuMn;i?::o Aplicar al control de
o 500 °C (932 °F) 600°C (1112 °F) temperatura
Limite del punto de L
R aplicacion fuera de HR
ajuste
Desviacion de / Mejor deteccion de fallas
corriente B del calentador
Sin alarma de v Mejor deteccion de fallas
calentador B del calentador
Modo de suspension Menos consumo de
delaluzdefondo de - v .,
energia

Manual del producto de colada caliente v 18.1




Resumen del hardware Delta5 y Matrix5

Delta3/ Delta5/
Caracteristica . . Ventaja de la Serie 5
Matrix2 Matrix5 )
Sefal de entrada de v Vincular la recoleccion de
ciclo B datos al ciclo IMM
Limitacion
automatica de - v Uso ampliado de la tarjeta 4z
potencia
Comparta pantallas de
Servidor VNC - v Altanium en IMM o en una
computadora remota
Solucién de intercambio de
Servidor OPC UA - v datos empresariales
(lloT e Industry 4.0)
Interfaz IMM estandar de la
Interfaz . . .
- v industria para control de bajo
Euromap 82.2 X ) .
nivel e intercambio de datos
Método adicional para acceder
Conectividad / al controlador cuando no hay
inaldmbrica B disponible una conexién de
red cableada
Importacion/
Exportacién de - v Mayor facilidad de uso
perfiles de usuario
Método simplificado para
Transferencia de v intercambiar datos del proceso

datos automatizada

de Altanium a través de
una red

lopesado ap zepa1y|
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Caracteristicas avanzadas

El Altanium es una plataforma de control altamente
integrada para la colada caliente y el controlador de molde

+ Los controladores de molde Altanium™ ofrecen la plataforma mas integrada de la
industria para el acceso de un solo punto a la operacién directa y de alta precision
en el control de vélvulas, temperaturas y servos

L

*

Grafica de
ep_sgs !
compatibilidad de EA \ 1
tecnologia de control —
Control de Control de Cc?nyrol
Servocontrol Control . Individual
colada - secuenciador
; Altanium UltraSync-E . de servo
caliente de valvulas .
vélvula
Contlr%l de v v v v
colada Matrix5 Delta5/Matrix5 | Delta5/Matrix5 | Matrix5
caliente
v
Control Deltas/ v B B v
UltraSync-E Matrix5 Matrix5 Matrix5
Vatrs Detas
Control de v
secuendiad | sy | : : :
< Matrix5
vélvulas
Vatrs Detas
E Servocontro v ) v ) v
e i i Altanium Matrix5 Matrix5 Matrix5
Wit
Control
H individual v v v . .
| | de servo Matrix5 Matrix5 Matrix5
valvula




Caracteristicas avanzadas

Interfaces para intercambio de datos

Transferencia automatica de archivos a la carpeta de intercambio de archivos
dered

- Latransferencia automatica de archivos es una caracteristica estandar en todas las
interfaces de operador de Altanium. Proporciona los medios para configurar una forma
automatizada de transferir un archivo .csv que contiene variables de proceso de control
de temperatura a un archivo compartido en una red en caracteristica de un intervalo de
tiempo definido. Esta caracteristica es el método de recoleccién de datos mas basico
disponible para Altanium.

Servidor OPC UA

- Lainterfaz del servidor OPC UA es una opcién con cargo disponible con las interfaces de
operador Delta5 y Matrix5. Proporciona un medio de interactuar con los sistemas de
monitoreo de produccion o procesos de un cliente, utilizando aplicaciones para cliente
de terceros disponibles que son compatibles con el Intercambio estandar de datos OPC
UA. Esta interfaz se basa en el estandar Euromap 82.2 y permite al cliente leer, escribir
y recolectar datos utilizando una solucién Industry 4.0.

Interfaz de maquina de moldeo por inyeccion Euromap 82.2 (EM82.2)

- Lainterfaz del servidor EM82.2 es una opcion con cargo disponible con las interfaces de
operador Delta5 y Matrix5. Proporciona un medio para interactuar con cualquier
maquina de moldeo por inyeccién que soporte la interfaz Euromap 82.2 para
controladores de colada caliente. Basado en el Intercambio estandar de datos OPC UA,
el cliente puede leer, escribir y recolectar datos utilizando una solucién Industry 4.0.

Interfaz de maquina de moldeo por inyeccién SPI

- SPles una opcién con cargo disponible con las interfaces de operador Delta5 y Matrix5.
Proporciona un medio para interactuar con cualquier madquina de moldeo por inyeccién
que admita la interfaz de la Sociedad de la Industria del Plastico (SPI) para controladores
de colada caliente. SPI es una interfaz antigua y anticuada que se utiliza principalmente
para interactuar con sistemas Priamus Fill & Cool y Kistler Como o ComoNeo.

Interfaz Shotscope NX (SSNX)

- Lainterfaz SSNX es una opcién con cargo disponible con las interfaces de operador
Delta5 y Matrix5 y proporciona un medio para interactuar con el proceso de Husky
Shotscope NX y el sistema de monitoreo de produccion. Esta interfaz solo se aplica a los
clientes que tienen sistemas Shotscope NX instalados en su planta.

Interfaz TeamViewer

- TeamViewer es una interfaz estandar disponible en todas las interfaces de operador
Delta5 y Matrix5, independientemente de la tecnologia de control configurada (HRC,
US-E, ASC, VGS, ISVG). Proporciona un medio para que el personal de servicio de Husky
acceda a un controlador Altanium con fines de solucion de problemas remota. El cliente
puede utilizar esta interfaz, pero solo cuando se le indique.

Servidor de Virtual Network Computing (VNC)

- VNCes una opcién con cargo disponible con las interfaces de operador Delta5 y Matrix5.
Proporciona un medio para compartir y controlar las pantallas de Altanium con un
cliente, como la interfaz de operador de una maquina de moldeo por inyeccién u otra
computadora remota. Esta tecnologia esta disefiada para control remoto solo cuando
hay una linea de visién clara hacia el Altanium desde la interfaz de operador IMM o la
computadora remota.
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Caracteristicas avanzadas

Interfaces para intercambio de datos

« Servidor Modbus TCP

- El servidor Modbus TCP es una opcion con cargo, disponible con la interfaz de operador
de Neo5, y proporciona un medio para comunicarse con una computadora host
utilizando el protocolo Modbus a través de Ethernet. El cliente es responsable de
implementar la aplicacion de cliente Modbus seguiin el documento de disefio de la
interfaz Modbus Altanium Neo5. Esta solucion proporciona la capacidad de leer, escribir
y recolectar datos del Neo5 mediante el uso de un dispositivo cliente Modbus.

» Conexién de red por cable

- Hay una conexién de red cableada disponible como estandar en las interfaces de
operador de Neo5, Delta5 y Matrix5 . La interfaz con las siguientes opciones requiere esta
conexion:

Transferencia automatica de archivos a la carpeta de intercambio de archivos de red
Servidor OPC UA

Interfaz de maquinas de moldeo por inyeccién Euromap 82.2

Interfaz Shotscope NXTM

Interfaz de soporte remoto Team Viewer

Servidor de Virtual Network Computing (VNC)

Servidor Modbus TCP

« Conexién de red inalambrica

- Lasinterfaces de operador Delta5 y Matrix5 soportan la conexién a una red inaldmbrica
de manera estandar. Esta conexion requiere la instalacion de un adaptador USB Wi-Fi
Netgear A6200. El adaptador estd disponible para su compra en Husky o un proveedor
externo. También se puede acceder a las opciones enumeradas en Conexion de red

cableada mediante esta conexién inaldmbrica.

Tipo de interfaz de
intercambio de
datos

Recoleccion
de datos

Leer
datos

Escritura
de datos

Soporte
remoto

Neo5

Delta5

Matrix5

Transferencia
automatica de
archivos a la carpeta
de intercambio de
archivos de red

Servidor OPC UA

Interfaz Shotscope NX

Interfaz TeamViewer

Servidor de Virtual
Network Computing
(VNC)

Interfaz de maquinas
de moldeo por
inyeccion Euromap
82.2

Interfaz de maquina
de moldeo por
inyeccién SPI

Servidor Modbus TCP

Conexion de red por
cable

Conexion de red
inalambrica
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Configuraciones de tarjetas de la serie H

Tarjeta4z (5A) Tarjeta 2z (16 A) Tarjeta 1z (30 A)

Serie HL

Las tarjetas incluyen
marcadores que indican
el nimero de zonas
admitidas]

Serie H

Tenga en cuenta que todas las tarjetas ahora se han cambiado a rojo
- Configuraciones de zona disponibles:
- 4zonas de 5 A cada una (optimizadas para zonas de punta)
- 2zonasde 16 A cada una (optimizadas para zonas de colectores)

- 1zonas de 30 A cada una (optimizadas para zonas con colectores de alta potencia en
vatios)

« Modelos:
- Serie HL

+ Equivalente a la serie ICC2 XL, solucién econémica con voltaje pero sin medicién de
corriente o falla a tierra

- serieH

- Equivalente a la serie ICC2 X, con todas las funciones con medicidn de corriente, falla
a tierra y medicion de voltaje

» Plano posterior

- Acepta cualquier combinacion de tarjetas de la serie H/HL
+ Zonas maximas por plano posterior: 24z (tarjeta 6 x 4z)

- Diseno de fase equilibrada

+ Laalimentacion se distribuye mejor entre las ranuras para reducir los requerimientos
de suministro de entrada

- No compatible con tarjetas ICC2
- Diferentes llaves y espaciado en el conector

« Laestructura de comunicacion y direccionamiento es diferente

- Mismo tamano fisico y montaje que el plano posterior ICC2
+ Es posible actualizar el mainframe ICC2 para usarlo con tarjetas de la serie H

Manual del producto de colada caliente v 18.1
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Configuraciones de tarjetas de la serieH

« En el momento del arranque, las tarjetas de la Serie H realizan una prueba del circuito del
calentador en cada zona simultdneamente antes de aplicar la potencia completa para
minimizar el riesgo de dafo al controlador o al sistema de colada caliente

- Esta prueba es fundamental para detectar las siguientes fallas en el circuito del calentador:

- Fuga: Un cortocircuito a tierra de baja corriente que generalmente ocurre cuando la
humedad es absorbida por el material aislante de un calentador

- Alimentacion al termopar: Ocurre cuando un cable enchufado en el conector de
termopar en el molde esta conectado a la salida de energia del controlador

- Cortocircuito: Ocurre cuando la corriente viaja a lo largo de una ruta no deseada como
resultado de un error de cableado en las salidas del calentador, un par de conductores
deshilachados o un cable pinzado

- Circuito abierto: Ocurre cuando un conductor se rompe o se suelta y no fluye corriente a
través del circuito al cual esta asociado

- Calentador incorrecto: Este es un caso en el que el calentador excede la capacidad de la
zona a la que esta conectado en el controlador. El sistema se puede configurar para
establecer automaticamente el nivel de limite de potencia

Esta prueba proporciona en menos de 17 segundos un diagndstico integral automatizado de
todas las zonas en el molde cada vez que se inicia el controlador, lo que reduce la necesidad de
realizar comprobaciones secuenciales de termopares y calentadores que consumen mas
tiempo y acciones dependientes del operador.

Tarjeta de la serie H: diagrama de circuito
Triac |
T I
Leyenda: N /7 N
IT = Sensor de corriente L K/
de amperaje e
I = Sensor de corriente
Relais
de fuga L o
E = Sensor de voltaje \V
G
Prueba del circuito Descripcion de la Ejemplo de falla
prueba
I
v !
O Comprobacién de
wn fugas de nivel bajo, e | L J;
< calentador himedo
Q . Evaluacion de —
© Nivel horneado y i
_S evaluacién de fallas
() de alimentacioén al
M)
E termopar < A
—




Configuraciones de tarjetas de la serieH

Prueba del Descripcion de la Ejemplo de falla
circuito prueba
- B R s
.. C -
Comprobacion de fugas i -
. y cortocircuito — 4 — 4
Nivel 2 -
evaluacion de fallas del ! ! I
lado del triac Corto a través Corto Lado del triac Lado del triac
Fuente Lado del triac Carga tirada Fuente
antes del pinzado y extraccion
calentador en corto y en corto
4(7 - !
Comprobacion de fugas = -
y cortocircuito ««-8— gialed —es ¢
Nivel 3 evaluacién de . ) e
fallas del lado del Relevador en Lado del Lado del
relevador corto relevador relevador
Lado pinzado Carga extraida Fuente extraida
Fueray Fueray
En corto En corto
Comprobacion linea a 3840W 4320W
. linea de
Nivel 4

sobredimensionamiento
calentadores

=
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Tarjeta de la serie H

14-4

Mejoras en las claves de las tarjetas de la

serieH

Tarjeta 2z serie H (16 A por zona)

g
H
H
2
°
H
g
&
[

. p2one B Fuse 1

*

Circuito medicion
en la parte trasera

- Beneficio

Mecénica independiente
relevadores para cada zona

- Permite aislar ambas terminales
cuando la zona esta apagada en
el modo de funcionamiento

Corriente diferencial
medida por zona

- Deteccion mejorada de fallas
atierra y cortocircuitos

Circuitos de medicion de voltaje y
corriente redisefados

- Lecturas de voltaje y corriente
mas precisas

Procesador actualizado y
transceptor CANbus

- Comunicaciones mas solidas
con [HM

Mejor resolucién en ADCy
reposicionamiento del sensor CJC
- Medicion de termopar mas

precisa

Canales de termopar
completamente aislados
- Mayor inmunidad al ruido
eléctrico

Deteccion de cortocircuitos de
accion rapida deteccion integrada
en el procesador *
- Detecta un circuito corto y
abierto antes de que se borre el
fusible

* Efectividad determinada por la
configuracion del voltaje de alimentacion

y la region donde opera

* Efectividad determinada por la longitud
del cable de termopar en sistema de colada
caliente

- Mejores capacidades de solucidn de problemas y mitigacion de fallas
+ Detecta un mayor rango de condiciones de falla midiendo tanto la corriente como la

fuga a tierra

+ Detecta una salida de energia corta y detenga antes de que se borre el fusible
utilizando la funcién de deteccion de cortocircuito de accion rapida*

+ Detecta cuando se aplica alimentacion al circuito de un termopar en colada caliente y
corta la alimentacién antes de que la carcasa del cable del termopar se dafie**
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Comparacion de caracteristicas de
tarjetas de la serie H

Funciones/
Caracteristicas

Tarjetas

HL

H

Beneficio

Disefio integrado con
disipador de calor
externo

v

v

Permite trabajar con una temperatura de operacién interna inferior
que prolonga la vida util de las tarjetas

Tecnologia de
razonamiento activo
(ART)

Proporciona un control de temperatura preciso y repetible que
minimiza las desviaciones del punto de referencia, permitiendo la
reduccion de los tiempos de ciclos y el consumo de energia

Diserio integrado
todo en uno

Minimiza conexiones y componentes discretos, lo que aumenta la
confiabilidad y reduce los costos de mantenimiento

4 zonas por tarjeta de
5Acadauna

La mayor densidad de zonas reduce el lugar que ocupa el controlador
en hasta un 25 %, ahorrando un valioso espacio en el piso

4 zonas por tarjeta de
5Acadauna

Maximiza la flexibilidad para procesar moldes diferentes,
independientemente del diagrama de cableado de la punta o colector

4 zonas por tarjeta de
5 A cadauna

NEREERERR
NEREEREERR

Ideal para zonas del Manifold de corriente alta que se utilizan
normalmente en aplicaciones de la industria automotriz y otras piezas
de gran tamafo

Funcionamiento con
termopares
conectados a tierra o
sin conexion a tierra

AN
AN

Las entradas aisladas de termopar proporcionan flexibilidad para
trabajar cualquier molde sin riesgo de que el ruido eléctrico interfiera
con la medicién de la temperatura

Relevador de
seguridad en la
terminal no
conmutada

Permite aislar ambas terminales de la resistencia cuando la zona estd
apagada y el sistema esta en modo de funcionamiento, lo que evita
una descarga eléctrica o un cortocircuito a tierra cuando se da
mantenimiento al molde

Esclavo de termopar
(autométicoy
manual)

Permite la recuperacién automatica inmediata de los termopares con
fallas con base en el seguimiento de la salida de energia de una zona
similar, eliminando asi el tiempo de paro

Control de salida de
energia de cruce por
cero o angulo de fase

Flujo de potencia uniforme que reduce el tiempo que no se suministra
energia a la resistencia y capacidad de limitar el voltaje aplicado

Compatibilidad de las
tarjetas

El nimero reducido de componentes que se deben almacenar
y mantener contribuye a reducir los costos de mantenimiento

diagnéstico
automatizado de
molde

Diagnostique de forma rapida y precisa los problemas en el molde sin
necesidad de recurrir a herramientas adicionales, lo que limita el
tiempo de paro y los costos asociados

Diagnéstico de tarjeta
en pantalla (solo
Delta5 y Matrix5)

Identifica la ubicacion exacta de la tarjeta o el componente con fallas,
como un fusible o un dispositivo de conmutacién, lo que reduce el
tiempo de inactividad y los costos de mantenimiento

Alarma de desviacién
de alimentacién para
detectar fugas de
plastico

El monitoreo de desviacion de alimentacion en tiempo real permite
detectar rapidamente las fugas de resina en el area del punto de
inyeccion del molde

Inicio suave para una
expansion térmica
uniforme en el
calentamiento

Contribuye a prolongar la vida util del componente del molde, reducir
la degradacion del material ya que evita tiempos de trabajo excesivos
y maximizar la eficiencia de energia

Secado multiciclo de
humedaden la
resistencia

Proporciona un método éptimo para prolongar la vida util de la
resistencia mediante la aplicacién de bajo voltaje para evaporar la
humedad atrapada en el material de aislamiento de la resistencia
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Tarjeta de la serie H

14-6

Comparacion de caracteristicas de
tarjetas de la serie H

Funciones/
Caracteristicas

Tarjetas

HL | H

Beneficio

Medicion de voltaje
en tiempo real

v

Ayuda a diagnosticar problemas de calentamiento en el molde y
problemas relacionados con el suministro de la red eléctrica al
controlador

Medicién de
amperaje en tiempo

Ayuda a diagnosticar problemas en el molde, calcular el consumo
de alimentacién y prevenir fallas del calentador

Célculo de potencia
en watts y ohmios en

Ayuda a diagnosticar problemas en el molde, determinar el tamafo
de la resistencia para el remplazo y calcular el consumo de energia

Medicion de fuga a
tierra en tiempo real

SN NS

Ayuda a detectar fallas de fuga a tierra y otros tipos de
cortocircuitos en el molde que la medicién de la corriente de un
solo extremo no es capaz de encontrar

Deteccién de
cortocircuitos de
accioén rapida

Detecta cortocircuitos en el molde y abre el circuito antes de que el
fusible se active, lo que permite ahorrar tiempo y dinero en el
remplazo de fusibles quemados

Deteccién de
alimentacion al
termopar

Detecta cuando se aplica alimentacién por error al circuito de un
termopar y corta la alimentacion antes de que el cable del
termopar o la colada caliente se dafien

Alarma de desviaciéon
de corriente para
detectar una

El monitoreo de desviacion de corriente en tiempo real realiza la
deteccidon temprana de una resistencia defectuosa en una zona
que trabaja varias resistencias con un solo termopar

Tarjeta serie HL 2z de 16 A

Tarjeta serieH2zde 16 A
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Paquetes de cables estandar

Cables de alimentacion y termopar estandar de Husky

Alimentacion: 24M - 2L/24F - 1L | Termopar: 24F - 2L/24M - 1L

Imagen de referencia

Cableado del controlador

Conectores del controlador Hembra Macho
Zona Ali- Ali- | Termopar | Termopar
menta- | menta- (+) ()
cion cion Blanco Rojo
1 1 13 1 13
2 2 14 2 14
3 3 15 3 15
4 4 16 4 16
5 5 17 5 17
6 6 18 6 18
7 7 19 7 19
8 8 20 8 20
9 9 21 9 21
10 10 22 10 22
Molde de Termopar ~ Molde de PWR
11 11 23 1 23
PWR - Controlador Termopar - Controlador
12 12 24 12 24
Cables de alimentacién y termopar estandar de Husky
Alimentacion: 24M - 2L/24F - 2L | Termopar: 24F - 2L/24M - 2L
Imagen de referencia Cableado del controlador
Conectores del controlador Hembra Macho
Zona Ali- Ali- | Termo- | Termo-
menta- | menta- | par(+) par (-)
cion cién Blanco Rojo
1 1 13 1 13
2 2 14 2 14
3 3 15 3 15
4 4 16 4 16
5 5 17 5 17
6 6 18 6 18
7 7 19 7 19
8 8 20 8 20
9 9 21 9 21
10 10 22 10 22
Moldede PWR  Molde de Termopar 11 11 23 11 23
PWR - Controlador Termopar - Controlador
12 12 24 12 24
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Paquetes de cables estandar

Cables estandares de alimentacion y termopar DME

Alimentacién: 25M - 1L/25F - 1L | Termopar: 25F - 1L/24F - 1L

Imagen de referencia Cableado del controlador
Conectores del controlador Hembra Macho
Zona Ali- Ali- Termo- | Termo-

— menta- | menta- | par(+) | par(-)

Termopar, .z .z .
cién cion Blanco Rojo

) 1 1A 2A 1 13

PWR 2 3A 4A 2 14

3 5A 6A 3 15

4 7A 8A 4 16

Conectores del cable 5 2B 3B 5 17

6 4B 5B 6 18

7 6B 7B 7 19

8 1C 2C 8 20

9 3C 4C 9 21

@% 10 5C 6C 10 22

Molde deTermpar Molde de PWR 11 7C SC 11 23

Termopar - Controlador PWR - Controlador
12 9A 9C 12 24

Cables de alimentacion y termopar estandares Harting

Alimentacion: 16M - 2L/16F - 1L | Termopar: 16F - 2L/16M — 1L (HAN-E)

Imagen de referencia Cableado del controlador
Conectores del controlador (HAN-E) Hembra Macho
Zona Ali- Ali- Termo- | Termo-

menta- | menta- | par(+) | par(-)

- o .z .z I R .
Termopa, cién | cién | Blanco | Rojo
- - 1 1 9 1 9

PYR R 2 2 10 2 10

3 3 11 3 11

17, Conectores de cable (HAN-E) 4 4 12 4 12
[}

5 5 5 13 5 13
©

9 6 6 14 6 14

Termopar - Controlador 7 7 15 7 15

PWR - Controlador ~ Molde de Termopar 8 8 16 8 16

Molde de PWR
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Paquetes de cables estandar

Cables de alimentacién y termopar estandares Harting
Alimentacion: 16M - 2L/16F - 2L | Termopar: 16F - 2L/16M - 2L (HAN-E)
Imagen de referencia Cableado del controlador
Conectores del controlador (HAN-E) Hembra Macho
Zona Ali- Ali- Termo- | Termo-
menta- | menta- | par(+) | par(-)
T/C cion cion Blanco Rojo
1 1 9 1 9
BB 2 2 10 2 10
3 3 11 3 11
4 4 12 4 12
5 5 13 5 13
6 6 14 6 14
7 7 15 7 15
Termopar - Controlador
8 8 16 8 16
Molde de PWR PWR - Controlador Molde de Termopar
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Cables

15-4

Paquetes de cables estandar

Cable de alimentacién Husky estandar Harting 32z

Descripcion del cable: PWR CBL 32Z XX.XM* (H64M-2L/H64F-2L)
* Disponible en longitudes de 4.5, 6, 7.5 y 9 metros

Conector en el controlador

Cable: Extremo del

Cable: Extremo del molde

(Seguro Han D 64P controlador (Seguro Han D 64P No.de
Hembra 2) (Seguro Han D 64P Macho 2) Hembra 2) zona Pin-Salida
1 1A 1B
2 2A 2B
3 3A 3B
4 4A 4B
5 5A 5B
6 6 6B
7 7A 7B
8 8A 8B
9 9A 9B
10 10A 108
11 11A 11B
12 12A 12B
S S S 13 | 13A | 138
B o 14 | 1aA | 148
[ 0000 O
- 2 g@g@ ] 2l O
2] QOO0 O 15 | 15A | 15B
L OO00 ; (%
£ 9598 ahs 16 | 16A | 16B
7] 0000 deje
e 9@9@ 5h O 17 1C 1D
s QOO0 L O
Jelelelo) 00 18 2C 2D
! ©5©% . Cg
2 13
50(8)(0 ENe) 19 3C 3D
E E
[ ecco o | Mo 20 | 4 |
21 5C 5D
S S S
22 6C 6D
23 7C 7D
24 8C 8D
25 9C 9D
26 10C 10D
27 11C 11D
28 12C 12D
29 13C 13D
30 14C 14D
31 15C 15D
32 16C 16D
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Paquetes de cables estandar

Cable del termopar Husky estandar Harting 32z

Descripcion del cable: TC CBL 32Z J XX.XM* (H64F-2L/H64M-2L)
* disponible en 4.5 metros de longitud

Cable: Extremo del Pin-Salida
controlador
Conector en el controlador (Seguro Han D 64P Cable: Extremo del molde No.de
(Seguro Han D 64P Macho 2) Hembra 2) (Seguro Han D 64P Macho 2) zona (+) (-)
1 1A 1B
2 2A 2B
3 3A 3B
4 4A 4B
5 5A 5B
6 6 6B
7 7A 7B
8 8A 8B
9 9A 9B
10 10A 108
11 11A 11B
12 12A 12B
\ 13 13A | 13B
DCBA
L OO0 14 14A 14B
hes
3
Nlktatata) 15 15A 15B
219898 16 | 16A | 168
71 QOO0
=L 0000 17 1C 1D
5L Q000
1 0000 18 2C 2D
1 Q000
2 0000
N ololo]o] 19 3C 3D
18288 ¢ | o
9 20 4 4
L |4 0000
21 5C 5D
S 22 6C 6D
23 7C 7D
24 8C 8D
25 9C 9D
26 10C 10D
27 11C 11D
28 12C 12D
29 13C 13D
30 14C 14D
31 15C 15D
32 16C 16D
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Cables

15-6

Paquetes de cables estandar

Cable Interflex Husky estandar Harting 6z

Descripcion del cable: IFLX CBL 6Z J XX.XM* (H24M-2L/H24F-2L)
* Disponible en 4.5 metros de longitud

Conector en el controlador

Cable: Extremo del

(Seguro Han E 24P controlador Cable: Extremo del molde No.de
Hembra 2) (Han E 24P Macho 2 seguro) | (Han E 24P Hembra 2 seguro) zona Pin-Salida
1 1 2
2 3 4
3 5 6
e 9]
2 o - . 4 7 8
< o o — I S R S R
. . = el o
; : v o of = 5 9 10
: 2 n i": o o -
; . . ~ o of w» 6 11 12
; ) ~ @ o ol v
I D 2 o ofn 1130 | 140)
I o o @
b o EN B .
R ]o of = Ml 2 154 | 160)
5 |o o - Okl il e 3 | 17(+) | 18()
E) ©) 4 19(+) | 20()
5 21(+) | 22()
6 23(+) | 24()
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Paquetes de cables estandar

Cable Interflex Husky estandar Harting 6z (secuencia alterna PWR/TC)

Descripcion del cable: IFLX CBL 6Z J XX.XM* (H24M-2L/H24F-1L)
* Disponible en 4,5 metros de longitud

Conector en el controlador

Cable: Extremo del

(Seguro Han E 24P controlador Cable: Extremo del molde No.de
Hembra 2) (Han E 24P Macho 2 seguro) | (Han E 24P Hembra 2 seguro) zona Pin-Salida
1 1 2
1 3(+) 4(+)
-
2 5 6
(& ‘6]
-l ) ] o o o - 2 7(4) | 8(4)
; N . MM [l u
K=pne A e Joof o 3 9 10
B © £|: o o -
~ o [
. | o . = | o] ¥ 3 1MH) | 12()
A < o o o
E3 o ~
s |o @ 2 o o[~ 4 13 14
I o o @
K © ” i o ©° o 4
v o E EEO ol = 15(+) | 16(-)
I © = — o o o=
5 |o o L e o o[ 5 17 18
€] ©] 5 19(+) | 20()
o
6 21 22
6 23 (+) | 24()
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Cables

15-8

Paquetes de cables estandar

Cable de alimentacion estandar Husky Harting 16z (inserciones delgadas)

Descripcion del cable: PWR CBL 16Z XX.XM* (H32M-2L/H32F-2L)
* Disponible en longitudes de 4.5, 6, 7.5 y 9 metros

Cable: Extremo del No.
Conector en el controlador controlador Cable: Extremo del molde de
(Han A 32P Hembra 2 seguro) (Han A 32P Macho 2 seguro) (Han A 32P Hembra 2 seguro) | zona Pin-Salida
1 1 9
2 2 10
Clavija17 Clavija 1 3 3 11
Clavija 1 Clavija 17 Clavija 17 Clavija 1 4 4 12
5 5 13
6 6 14
P—
] l 7 7 15
So ? *j

o 0% g g 16

o o%
§:+:i 9 17 25
o on 10 | 18 | 26

“o op
C o oy ~ 11 19 27
@ g | 12 | 20 | 28

\ J

13 21 29
14 22 30
15 23 31
16 24 32
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Paquetes de cables estandar

Cable del termopar Husky estandar Harting 16z (inserciones delgadas)

Descripcion del cable: TC CBL 16Z J XX.XM* (H32F-2L/H32M-2L)
* Disponible en longitudes de 4.5, 6, 7.5 y 9 metros

Cable: Extremo del No. Pin-Salida
Conector en el controlador controlador Cable: Extremo del molde de
(Seguro Han A 32P Macho 2) (Han A 32P Hembra 2 seguro) (Han A 32P Macho 2 seguro) zona +) )
1 1 9
2 2 10
3 3 11
Clavija 1  Clavija 17 . B
Clavija 17  Clavija 1 Clavija 1 Clavija 17 4 4 12
— L 5 5 13
6 6 14
(& &) 7 7 15
s
s wo G| | 8 8 16
o =20 Om
I =0 ouw| 9 17 25
£ RO | O#
B¢ :o+om
o - 10 18 26
e %0 oo
" o mo| 19 | 27
( Nl N
©) o) 12 20 28
U Y
13 21 29
14 22 30
15 23 31
16 24 32
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Paquetes de cables estandar

Cable de alimentacién Husky estandar Harting 24z

Descripcién del cable: PWR CBL 24Z XX.XM* (H48M-1L/H48F-1L)
* Disponible en longitudes de 4.5, 6, 7.5 y 9 metros

Cable: Extremo del

controlador Cable: Extremo del molde No.

Conector en el controlador (Han E 48P Macho (Han E 48P Hembra de
(Han E 48P Hembra 1 seguro) 1 seguro) 1 seguro) zona Pin-Salida
1 1 13
2 2 14
3 3 15
4 4 16
5 5 17
6 6 18
7 7 19
8 8 | 20
9 9 21

Clavija 1 Clavija 25 Clavijla 1 Clavija 25 Clavija 25 Clavija 1

10 10 22
S m | 1| 23
| C ;,“ % 9| 1 12 2

13 25 | 37

14 26 38

15 27 39

16 28 40

17 29 41

18 30 42

19 31 43

20 32 44

21 33 45

22 34 46

23 35 47

24 36 48

Cables
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Paquetes de cables estandar

Cable del termopar Husky estandar Harting 24z

Descripcién del cable: TC CBL 24Z J XX.XM* (H48F-1L/H48M-1L)
* Disponible en longitudes de 4.5, 6, 7.5 y 9 metros

Cable: Extremo del Pin-Salida
controlador Cable: Extremo del molde No.
Conector en el controlador (Han E 48P Hembra (Han E 48P Macho de
(Han E 48P Macho 1 seguro) 1 seguro) 1 seguro) zona (+) )
1 1 13
2 2 14
3 3 15
4 4 16
5 5 17
6 6 18
7 7 19
8 8 | 20
Claviia 1 Clavija 25 Clavija 25 Clavija 1 Clavija 1 Clavija 25 ° o 2
10 10 22
7/ & =~ - Nl 1" 23
A ‘ o ol 12 12 | 24
3 = 13| 5| 37
: ‘ 14 | 26 | 38
: ‘ s 15 | 27 | 39
$ =, P e o 16 | 28 | 40
17 29 41
18 30 42
19 31 43
20 32 44
21 33 45
22 34 46
23 35 47
24 36 48
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Paquetes de cables estandar

Cable Interflex Husky estandar Harting 12z
Descripcion del cable: IFLEX CBL 12Z J XX.XM* (H48MF-1L/H48MF-1L)
* Disponible en 4,5 metros de longitud
Cable: Extremo del No.
Conector en el controlador controlador Cable: Extremo del molde de

(Han E 48P M/F 1 seguro) (Han E 48P Seguro M/F 1) (Han E 48P Seguro M/F 1) zona Pin-Salida

1 1 13

2 2 14

3 3 15

4 4 16

5 5 17

6 6 18

7 7 19

Clavial  Clavija 1 Clavijal Clavija 1 Clavijp1 ~ Clavijal 8 8 20

9 9 21

. G g 10 10 22

Bis no|on | 23

‘ 12 12 | 24
1w | 3o
- . 2 2(4) | 1409
i/ ‘ ol 3| 3w | 150
‘ [ 4 4(+) 16 (-)
Termopar  PWR PWR  Termopar Termopar  PWR 5 5) | 170)
frar g e e I S
7 7(H | 190
8 8(+) | 20()
9 9(+) | 210)
10 10H+) | 22()
1 1M+ | 230)
12 12(+) | 24()

Cables
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Paquetes de cables estandar

Cable Interflex Husky estandar Harting 12z (estandar Mold-Masters)

Descripcion del cable: IFLEX CBL 12Z J XX.XM* (H48MF-1L/H48MF-1L)
* Disponible en 4.5 metros de longitud

Cable: Extremo del No.
Conector en el controlador controlador Cable: Extremo del molde de

(Han E 48P M/F 1 seguro) (Han E 48P Seguro M/F 1) (Han E 48P Seguro M/F 1) zona Pin-Salida

1 1 13

2 2 14

3 3 15

4 4 16

5 5 17

6 6 18

7 7 19

Timsrta (st friigiibibiced e (nserto s | 8 | 2

hembra)  hembra) hembra) hembra) macho) hembra) 9 9 2

. ‘ l 10 10 22

. o T T . g R n n 23

: % B NERE
B 1 14 | 1306
. 2 2(4) | 1409
3 L 3 3w | 150
\" o /7 ‘ ? o 2 o 4 4(+) 16 ()
b 5 | 5@ | 170
Clavija1 Clavija 1 Clavija 1 Clavija 1 Clavija 1 Clavija 1 6 6(+) | 18()
7 7(+) 19()
8 8(+) | 20()
9 9(H | 21()
10 10(+) | 22()
11 1MH) | 23()
12 12(+) | 24()

Manual del producto de colada caliente v 18.1
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Paquetes de cables estandar

Cable Interflex Husky estandar Harting 1z (DME estandar de una zona)

* Disponible en 4.5 metros de longitud

Descripcion del cable: IFLEX CBL 1Z J XX.XM* (H5M-1L/H5F-1L)

Cable: Extremo del

Conector en el controlador controlador Cable: Extremo del molde No.de
(Han A 5P Hembra 1 seguro) (Han A 5P Macho 1 seguro) (Han A 5P Hembra 1 seguro) zona Pin-Salida
1 1 4
1 2(+) | 3(+)

Cables
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Definiciones de paquetes de cables no
estandar

Otros cables estandar de la industria

Otras configuraciones de cable que incluyen conectores de un disefio rectangular
comun, fabricados por Lapp o Harting, se ofrecen al mismo precio que los paquetes
estandar, pero incluyen plazos de entrega mas largos. A continuacién se muestran
imagenes de los conectores que se incluirian con este tipo de configuraciones:

Epic/Lapp Harting
Serie HA
, erie Serie Han A
e et %’ s
Serie HBE Serie HBE Serie Han E Serie Han EE

Serie HDD Serie Han D

L) ,
wt L

e g

Serie HBS Serie de potencia mixta Serie Han DD serie Han HsB
) [ - ‘ B Bt
P 1 S BN b ]
ass T e

Cables personalizados

Todos los cables que no son de un disefio rectangular comun fabricado por Lapp o
Harting deben cotizarse como un paquete personalizado y se venden a un precio
superior con plazos de entrega mas largos. A continuacién se muestran imagenes de
los conectores que se incluirian con este tipo de configuraciones:

Amphenol Hubbell Molex Spirit Nanaboshi Omega | Pyle-National

veg ©
i

N L .
oo | 4
SV WY PP

et |
=e @
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Cables
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Tendencia de la industria hacia la
electrificacion

« La electrificacion se refiere a la aplicacién de servomotores para controlar la
colada caliente o las funciones del molde
- Las funciones incluyen
pero no se limitan a: Placas eyectoras, de
- Vastagos de la valvula b acufacion o decapado
- Tiradores centrales ‘ 1 ® l
- Placas de acuiacién i }
- Placas de decapado
- Placas eyectoras

L

b el Control VG sincrono " * 1.‘ »
esenroscar nucleos UltraSyncE & 48
==
M

iPor qué eléctrico en vez de hidraulico o neumatico?
Soluciones de servocontrol en general:

« El servocontrol proporciona mayor precisiéon y control del movimiento, lo que
reduce el estrés mecdanico y aumenta la vida util de los moldes

+ Son naturalmente mas limpios y respetuosos con el medio ambiente sin riesgo de
contaminacion de las piezas o necesidad de desechar fluidos hidraulico-
peligrosos.

« También proporciona retroalimentacion instantanea si algo se desvia de las
especificaciones para que los operadores puedan reaccionar antes de que se
produzca un dafio en el molde o se vea comprometida la calidad de la pieza

+ Son mas eficientes energéticamente porque la conversion de energia eléctrica en
energia fluida hace que los sistemas hidraulicos sean ineficientes, lo que resulta
en un mayor ahorro de energia

+ Requiere muy poco mantenimiento porque no hay mangueras de aceite o sellos
para fugas y reparar

1]V |0J1UODO0AISS
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Solucién de servocontrol Altanium:
- ofrece todos estos beneficios de las soluciones del servocontrol y mas:

- El servocontrol Altanium incluye soporte de ingenieria completo para
dimensionar el servomotor de acuerdo con la aplicacion y definir la interfaz de
sefial para la maquina de moldeo por inyeccién

- El servocontrol Altanium Incluye soporte para arranque global y capacitacion
para que los moldes estén calificados en menos tiempo y tengan una
integracion mas fluida en el proceso de produccion

- Los servocontroladores de Altanium son compatibles con una variedad de
tipos de motor, lo que facilita la reutilizacién para moldes diferentes

Sistema de control hidraulico Sistema de servocontrol
Complejo con muchos . Sencillo con pocos
componentes y conexiones e componentes y conexiones
Control impreciso | *  Control preciso
Liquido hidrdulico lleno de . Energia eléctrica limpia
contaminantes h *  Alta eficiencia energética

Consumo de energia
ineficiente

Servocontrol Altanium

16-2 Manual del producto de colada caliente v 18.1



Diferenciacion del servocontrol Altanium

« Comparacién frente a soluciones Unicas personalizadas e i-mold (competidor de
EMEA)

Facilidad y velocidad de integracion

+ Lainstalacién inicial y la puesta en servicio se pueden realizar en la mitad
del tiempo que un sistema convencional

« Actuadores y variadores puestos en marcha en fabrica
+ Asistencia y capacitacion en la puesta en marcha in situ
» Facilmente repetible para aplicaciones similares
Facilidad de uso y rendimiento

- Las modificaciones al perfil de movimiento y los ajustes del sistema son
significativamente mas faciles de ejecutar

+ Lavelocidad de escaneo desde el momento en que se recibe y ejecuta el
comando es considerablemente mas rapida (2 ms por eje frente a ~ 17 ms)

Facilidad para hacer negocios (intimidad con el cliente)

-+ Soporte de ingenieria de aplicaciones de servicio completo durante el
proceso de pedido

« Soluciéon de control del movimiento llave en mano: controlador +
actuadores

Solucién integrada escalable

« Interfaz de operador todo en uno estandar

+ 6 ejes de servocontrol més temperatura, control UltraSync-E e ISVG
« Ajustes de perfil de movimiento transferibles entre sistemas

+ Interfaz de E/S personalizable con IMM y molde

Reutilizacion del controlador

+ Lasolucion estandar permite su reutilizacién para su uso en otros moldes/
aplicaciones

«+ Las unidades de accionamiento cubren una amplia gama de tamafos de
motores

Red de soporte global
-+ Refaccionesy servicio técnico

Conductor valioso Husky Personalizado I-Mold (EMEA)

Facilidad de velocidad e integracién

&

& &

Facilidad de uso y rendimiento

S S

La facilidad de hacer negocios

Solucion integrada escalable

Reutilizacién del controlador

& e e &
9
9

$

Red de soporte global

&)

N\

| <o

Mejor - é}

Promedio- &=

Pobre @
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Arquitectura del sistema de servocontrol
Altanium

Matrix5

El servocontrol Altanium es una
tecnologia de control basada en
Matrix5 que consolida todas las
funciones del sistema en una
Unica interfaz de operador

Servo accionamientos

s . - Carcasa de 1, 2 0 3 pilas con base
Se utiliza para amplificar la sefial en la cantidad y el tamafio de las unidades

de comando del sistema de
control y transmitir corriente
eléctrica al servomotor para
producir movimiento

Ejes lineales

Cualquier servomotor que mueva
un mecanismo mecénico en un
movimiento lineal

Ejes rotativos
Cualquier servomotor que mueva

un mecanismo mecanico en un v v v v v v
movimiento lineal p = = - - p i
Interfaz de la maquina g ) '

Conectores y cableado utilizados
para enrutar las sefiales de E/Sy de
seguridad entre lamaquinay el
controlador

Servo control de molde Sincronizacién
UltraSync-E102

Configuraciones de Senales de indexacion y seguridad
. Los conectores y la distribucion de
mainframe clavijas pueden ser estandar Husky

. . . o definidos por el cliente
Disponible como sistemas

independientes (solo
servocontrol)

[0}

Integrado con control de colada
caliente(max. 4 pilas, incluyendo la
seccion del servo)

(El tamafo de la seccién del servo
esta determinado por la cantidad
y tamano de las unidades)

Pila simple 1 a 2 unidades Pila doble 2 a 6 unidades Pila triple: 7 a 8 unidades
] ) i .
+ 1a2ejes: - ' 2a6bejes: 5a 8 ejes:
‘4« H=1244 mm (49") Ll * H=1244 mm (49") « H=1270 mm (50”)
O . =457 mm (187) B . =508 mm (207 « W=762mm (30)
. « D=558mm (22"

—

D = 558 mm (22") + D=558mm(22")

Servocontrol Altanium

1a2ejes:

«  H=1244mm (49")
« W =508mm (20")
- D=558mm (22")

2 a 6 ejes:

« H=1270 mm (50"
« W=762mm (30"
- D=558mm (22"

5 a 8 ejes:

« H=1270 mm (50"
+ W =965mm (38"

« D=558mm(22")
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Resumen de la pantalla del Servocontrol

Altanium

- Caracteristicas clave admitidas por el servocontrol Altanium:
- E/Sdigital configurable por el usuario para indexar y enclavar sefiales de IMM

- Modo de avance de dos velocidades

- Habilidad de agregar un nombre personalizado en ejes individuales y sefiales

de E/S

- Agrupacion para cambios de parametros faciles y operaciones manuales

- Posiciony ajustes de advertencia y alarma de fuerza

- Permisos definibles por el usuario para iniciar la calibracion, habilitar el modo
de anulacién, indexar a una posiciéon y en una posicién

- Perfil de movimiento de varios pasos para cada movimiento indexado

- Curvas de tiempo y fuerza mostradas para cada eje

Pantalla de inicio de servocontrol

Sl o [n— [/l

Pantalla de configuracion del controlador

e S A g TR ——

O C— -0

Resumen de todos los ejes
Acceso a otras pantallas de Servo
Estado, fuerza y posiciones por eje

Mostrar todas las posiciones de los
ejes/reales

Operaciones manuales

- Posicién inicial

- Movimiento de indice
- Detener

- Calibrar

Avance manual

Ingresar el nombre del grupo
Definicion de grupo para activacion
Habilitacion de ejes individuales
Resumen de estado de todos los
ejes:

- Toda la calibracién OK

- Todo en posicién inicial

- Sin fallas

- Listo para activar el (modo
automatico)
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Servocontrol Altanium

16-6

Resumen de la pantalla del servocontrol

Altanium

Pantalla de configuracion del eje

ail

" eeaveins

N r— T |

Seleccion del tipo de eje (lineal/
giratorio)

Valores maximos calculados por eje

Limites de fuerza/velocidad/
aceleracién/desaceleracién

Definir movimiento positivo
(extender/retraer/sentido horario/
sentido antihorario)

Definicion de velocidad de avance
manual

Ajustes de inactividad y relajacion

Escala de velocidad de indice (%)
para modo manual y automatico

- Controlador activado, IMM en
automatico

- Controlador activado, IMM en
manual

- Controlador desactivado

- Iraposicion inicial

Pantalla de configuracion de la posicion del eje

=l Pre—r—
-
=

il

ECTECTTO RS 0 e

Sl Ja Ju— []co RN

Carrera maxima/minima

Numero de posiciones

Nombre de puestos

Valor objetivo por posicion

- Ajustes de calibracién

- Referencia de calibracién

- Fuerzay velocidad de calibracion

- Posicién de referencia después de
la calibraciéon

Ventana de tolerancia para en la

posicion

Ventana de alarma para desviacion

de posicion

Advertencia de % de fuerza

(informacién de tendencia)



Resumen de la pantalla del servocontrol

Altanium

Pantalla de permisos de eje

Pantalla de perfil de movimiento

i o e s e

¥
'E
)
n
2
flefas— [a_ jn— [rjoo R

e
h

8 ajustes de permisos por eje
Seleccién de posicién/sefal
LED de estado

Inversion de sefial (NA/NC)

Permiso como condicién inicial
o continua

Avance usando la posicién de indice
(de lo contrario, avance solo en modo
de anulacién)

Secuenciacién de ejes/pasos

- Activador de inicio (sefal) por
movimiento indexado

- Aplicar fuerza de retencién
- Establecer limite de relajacion

Posiciones objetivo por eje y paso

Definir el nimero de pasos de
movimiento

Perfiles de movimiento

- Posicion (adelante/atras)
- Velocidad

- Acelerar/Decel

- Limite de fuerza por paso
Curvas de movimiento

- Velocidad/fuerza por paso de
movimiento indexado

- Valores de curva mostrados por
curva de toque

Valores medidos en cada ciclo
- Posiciéon

- Tiempo de movimiento

- Fuerza pico

Almacenado para verlo en la pantalla
del historial de procesos
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Servocontrol Altanium
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Resumen de la pantalla del servocontrol
Altanium

Pantalla de E/S de servo

L o |

. =~ . Accesoatoda seguridad y digital
Canales de E/S

« Proporciona el estado de todas las sefiales
conectadas

« Campos para agregar etiquetas definibles
por el usuario a cada canal de E/S

+ Cada canal de E/S puede invertirse o
L1 - ] configurarse para ser forzado alto o bajo

« Todos los canales de E/S estan
etiquetados con la llamada en el esquema
eléctrico para una facil identificacion

- Las sefnales configurables son salidas que
utilizan légica booleana y se les pueden
asignar entradas, salidas y otras sefales
como condiciones para una sefal
ajustable especificada que, cuando todas
son VERDADERAS, la sefal especificada
esta ACTIVADA.

TP RR R REYRRELY

Manual del producto de colada caliente v 18.1



Motores y actuadores

Informacién general:

El nimero de ejes (Eje = 1 motor), el tipo de movimiento, la fuerza, el par, la
velocidad y los requerimientos de vida util determinaran la cantidad, el tipo y el
tamafo del motor o actuador

Silos clientes desean que Husky suministre los servomotores o actuadores,
cotizaremos soluciones de nuestros proveedores preferidos.

Los clientes pueden suministrar sus propios servomotores o actuadores, pero
deben ser compatibles con nuestro sistema de control

Se evaluara la compatibilidad de las aplicaciones de modernizacion con motores
existentes segun el tipo de retroalimentacién admitido

Todos los motores y actuadores, incluidos los suministrados por el cliente, deben
ajustarse en la fabrica con el controlador antes de enviarlos al cliente o al
fabricante de moldes

Configuraciones de servo comunes:

Los servocontroladores Altanium son compatibles con todas las configuraciones
de servo habituales utilizadas en la industria de moldeo por inyeccién:

Servomotor
Conectores de retroalimentacion
y alimentacion Dispositivo de
retroalimentacion
Devanados del
tat

Imanes del rotor estator
Eje de
salida

A favor: Plazos de entrega relativamente mis cortos y baratos
Contras: Requiere un mecanismo externo para trasladar el movimiento giratorio al movimiento del r
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Motores y actuadores
Actuador lineal con servomotor integrado

Conectores de retroalimentacion
y alimentacion

Dispositivo de

Servomotor sin retroalimentacion

escobillas Tornillo de rodillo

Varilla de -
salida &
endurecida 2
Cojinete de
w@\\’ empuje

A favor: Solucién de gota para actuadores hidraulicos
Contra: Plazos de entrega largos y caros

Actuador lineal con servomotor atornillado

Varillas de salida

endurecidas

Servomotor (montado en
paralelo)

Contiene: Freno, dispositivo de retroalimentacion,
alimentacién y conectores de retroalimentacién

Sistema de
correay
polea

Cojinete de
empuje

A favor: Mayor fuerza y velocidad, vida atil mas larga, movimiento lineal ‘
Contra: Caro, plazos de entrega prolongados, gran tamafio |

Servocontrol Altanium
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Motores y actuadores

Cajas de engranes:

» También conocido como un reductor, una caja de engranes es una unidad
mecdnica que consta de una serie de engranajes integrados dentro de una
carcasa que se utiliza en aplicaciones de transmisién de potencia de movimiento
giratorio para alterar el par y la velocidad entre el servomotor y la carga

» Lanecesidad de una caja de engranes se determina durante el andlisis de la
aplicacion y generalmente se utiliza para multiplicar el par del motor en funcién
de una relacién de transmision

Disposicion de la caja de engranes

Acoplador de eje
de servomotor

Tren de engranes y , / Placa

b\ adaptadora de
- servomotor

Eje de salida

Cojinetes
de empuje

Servomotor

Caja de engranes

STOBER

Caja de engranajes en

- > | Caja de engranajes en linea  Caja de engranajes de dngulo
linea con eje de salida con eje de salida de brida recto con eje de salida

Manual del producto de colada caliente v 18.1
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Motores y actuadores

Tipos de comentarios compatibles:

« Laretroalimentacion de bucle cerrado es lo que diferencia a un servo sistemay se
utiliza para detectar la velocidad, direccién y posicion del eje del motor

+ Los servocontroladores Altanium admiten tres tipos de dispositivos de
retroalimentaciéon de motor:

- Resolver

+ Retroalimentacién analdgica de posicion i
absoluta dentro de una revolucién % 2
« Soluciéon mas robusta para entornos exigentes /l-l ]\
\\‘“ e /
\\J

« Requiere recalibracién después de una
pérdida de alimentacién

- Codificador absoluto (EnDat® 2.1 e Hiperface®)
+ Retroalimentacidn digital de posicién absoluta

« Dispositivo de retroalimentacién mas preciso
y exacto

« Sise pierde potencia, su salida sera correcta
siempre que esta se restablezca, por lo que no
es necesario recalibrar (posicion de referencia)

- Codificador incremental (Sin/Cos y TTL)

» Retroalimentacién electromecénica que no
indica posicion absoluta

« Genera una serie de pulsos que se almacenan ‘ |
en un bufer externo para calcular la posicion

«  Econdémico en comparacion con los
codificadores absolutos, pero no tan robustos
como los resolutores

« Requiere recalibracién después de una
pérdida de potencia

Servocontrol Altanium
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Motores y actuadores

Proveedores de motores y actuadores preferidos Husky

- Baumueller

- Servomotores

« Exlar

Actuadores lineales BE>1LAa

Q
BAUMULLER

Proveedor de motores UltraSync-E
Velocidades de hasta 6000 rpm

Disefilo compacto con alta densidad de
potencia

Excelentes caracteristicas de funcionamiento
suave

Gran capacidad de sobrecarga

Comentarios del resolver (otras opciones
disponibles)

Unidad compacta todo en uno con L:7
motor integrado

El husillo de rodillo de alta capacidad
supera las clasificaciones de carga y
la vida util del husillo de bolas

Codificador absoluto EnDat® 2.1
(otras opciones disponibles)

El tornillo de rodillo se
traduce en movimiento de

. . rotacion a lineal dentro del
Muy popular en la industria para actuadorsin solucién mecanica

aplicaciones lineales externa requerida

Eje de salida

winiuel|y |0J1JUODOAISS
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Servocontrol Altanium
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Motores y actuadores

Otras marcas de servomotores y actuadores compatibles:

» Los servocontroladores Altanium son compatibles con varias marcas de
servomotores fuera de nuestros proveedores preferidos

» La compatibilidad de estos motores esta determinada por el tipo de

retroalimentacién

+ Lasiguiente tabla incluye una lista de proveedores de servomotores que son
compatibles con ASC (Consulte con la fabrica los proveedores que no estdn en

esta lista)
Usado con
Proveedor de servomotores Compatible*
P ASC**
Baumueller .Q P P
i Proveedor preferido Proveedor preferido
BAUMULLER P P
Exlar v v
mAH Proveedor preferido Proveedor preferido
Tolomatic %
@Tolomatic Y Y
Stober
STOBER ‘/ ‘/
Diakont
/ M M
YAKONT
Infranor CINFRANOR INTER AG v v
Bosch-Rexroth
Rexroth v v
Bosch Group
HDD
V[ /] /4 i i
Kollmorgen .
KOLLMORGEN | ‘ ‘
Lenze
Lenze ‘ ‘
Baldor —_— v
BAILDOR
B&R
u ‘/
Control Techniques /{@}}‘ CONTROL ,
N/ TECHNIQUES
Sigmatek v
> SIGMATEK
Heidrive v

* Compatible = Se ha confirmado que este proveedor tiene motores disponibles con tipos de
retroalimentacion compatibles con ASC

** Usado con ASC = Hemos usado motores de este proveedor con ASC en aplicaciones que se ejecutan en

el campo

Nota: La mayoria de los fabricantes ofrecen una gama de tipos de retroalimentacién admitidos, incluyendo la
capacidad de actualizar un motor o actuador existente para que sea compatible con ASC
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Evaluacion de la aplicacion de
servocontrol Altanium

Escenarios de aplicacion e informacion minima requerida para
cotizar

+ Disefo del molde nuevo con servomotores y servocontrol Altanium
- Informacién requerida:

« Consulte la informacién minima requerida para la tabla de cotizacién
presupuestaria a continuacion

« Modelo sélido del disefio del molde (si esta disponible)

» Molde existente con cilindros hidraulicos para ser reequipado con servo
actuadores y Servocontrol Altanium

- Informacién requerida:
« Consulte la informacién minima requerida para la tabla de cotizacion
presupuestaria a continuacion

+ Fabricaciéon y modelo completo de cadena de cilindro hidraulico

+  Modelo sélido del disefio del molde (si esta disponible)

Nuevo disefio del molde con servomotores y servocontrol Altanium

- Informacion requerida:
« Consulte la informacién minima requerida para la tabla de cotizacion
presupuestaria a continuacion

+ Fabricacion y serie de modelos completos de servomotores o actuadores

+  Modelo sélido del disefio del molde (si esta disponible)

» Molde existente con servomotores y controlador, pero solo reemplazando el
controlador con Servocontrol Altanium
- Informacion requerida:
« Consulte la informaciéon minima requerida para la tabla de cotizacién
presupuestaria a continuacion

+ Fabricacién y serie de modelos completos de servomotores o actuadores

«  Modelo sélido del disefio del molde (si esta disponible)

Informacion minima requerida para la cotizacion presupuestaria

Numero de ejes 1-6

Voltaje de operacién 200-240V \ 380-415V \ 460-500 V
Tipo de movimiento Giratorio ’ Lineal
Funcién de eje Tirar, expulsar, rotar, desenroscar, cortar, etc.
Direccion de montaje del eje Vertical Horizontal
Peso (masa) que mueve el servo Ib Kg

Fuerza maxima por eje Ibf N Ib-pie Nm
Carrera de trabajo (aproximadamente) pulgada mm
Tiempo del ciclo estimado Segundo

Tiempo para el movimiento del servo Segundo

1]V |0J1UODO0AISS

.
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Interfaz de senal

Informacién general

+ Lainterfaz de sefal es un conjunto de conectores que contienen las sefiales de
seguridad, indexacién y permiso que conectan el servocontrol Altanium a la
maquina de moldeo por inyeccién y al molde

- Esta interfaz es una parte critica del disefio del controlador y se define durante el
proceso de revision de la aplicacion
Informacién general

- La cantidad de sefales admitidas se basa en el tamafno de la carcasa del
servocontrol Altanium

- . Senales .
Tamaiio de la carcasa Estandar Entradas  Salidas  Entradas
Cables de - o ~
del servo Husky R digitales digitales analogas
seguridad
Pila Unica
(Independiente e Integrado)
Compuertas
X200* 6m/20 de seguridad 10 7
EM13IN* je* de paro d? (Definible porel (Definible porel Q***
E p emergencia usuario) usuario)
(2 canales)
>S5
c
©
=
<C Pila doble/triple
= Independiente e integrado;
O ( P! g )
S
E Paro d grx
" aro de
(o) XZOO* 6m/20 emergencia 26 15 0-10V)
) X201 - Seguridad  (Definible porel (Definible por el .
(@) EM13IN p Compuertas usuario) usuario) (Definible por el
> (2 canales) usuario)
—
()
(Ya)
* Las interfaces personalizadas estan disponibles bajo pedido. Se pueden aplicar recargos segun el tipo y la cantidad de
conectores utilizados
** Los cables estandar estan incluidos en el precio del controlador. Los recargos se aplican a longitudes mas largas, conectores
especiales y cantidades que exceden el estandar
*** | a entrada analdgica es una opcién con cargo y esta disponible en gabinetes de servo de dos o tres pilas solamente
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Secuenciador de valvulas Altanium (VGS)

Altanium VGS es:

Una solucidon completa de control secuencial neumatico e hidraulico para hasta
32 compuertas de vélvulas individuales

Altamente configurable y funciona en funcién de la posicion, el tiempo
o cualquier combinacién de otras entradas analdgicas y digitales definibles por el
usuario

Ideal para piezas con varios puntos de inyeccion que se utilizan en la industria
automotriz y de productos electrénicos de consumo

La secuenciacion de la compuerta de valvula permite:

Controlar cuando se abren y cierran las compuertas de valvulas neuméticas
o hidraulicas durante cada ciclo de inyeccién

Control de precisién sobre el posicionamiento de la linea de soldadura durante el
llenado de piezas

Garantizar la estética y la integridad estructural de las piezas coloreadas y rellenas
de vidrio

Reducciones en los requerimientos de tonelaje de la abrazadera o eliminacién de
lineas de soldadura mediante el uso de una técnica de llenado progresivo llamada
moldeo en cascada

Balanceo mecanico de familias de moldes

Grandes cavidades sencillas
llenadas secuencialmente
Pieza automotriz

Manual del producto de colada caliente v 18.1
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Secuenciador de compuerta de la vélvula

Secuenciador de valvulas Altanium (VGS)

seguridad dedicada

s g
Caracteristicas
L Altanium .
Caracteristica VGS Ventaja
Ahorre costos y tiempo al controlar dos aspectos
Disponible con control de v criticos del proceso (apertura de valvulas y
colada caliente integrado temperatura) mediante una interfaz comun de
operador
Ahorra tiempo ya que brinda un resumen de
Pantalla de resumen de VGS v toda la secuencia, desde una Unica pantalla, para
(inicio) garantizar que todo funcione correctamente o
para solucionar problemas en el proceso
Interfaz de sefial altamente ) .
X Proporciona flexibilidad para conectar el
configurable para soportar ) i B
X ) L controlador a cualquier nimero de sefales de
varios métodos de activacion v R R X . X
o salida disponibles, eliminando la necesidad de
de una secuencia (tiempo, . (s
. ) pagar por actualizaciones costosas a la maquina
digital o analogo)
Compatible con la sefal
andloga de transductores de Como medicién volumétrica del plastico
posicion lineal que se puede disponible en el molde, la activaciéon de la
configurar facilmente para v secuencia segun la posicién del tornillo es la
activar la secuencia de forma mas precisa y repetible de controlar las
compuertas de valvula con valvulas, dando como resultado piezas de mayor
base en la posicion del tornillo calidad y menos desperdicio
de la MMI
El control manual de las valvulas es una manera
Accionamiento manual de las v sencilla y eficaz de confirmar la configuracién los
vélvulas desde el controlador solenoides y que el sistema esté conectado
correctamente
Protege los puntos de inyeccion y los vastagos de
» vélvula de dafos y evita cualquier actuacion
Funcién de temperatura-AT
. v hasta que el molde haya alcanzado la
con temporizador de .
) L temperatura de procesamiento y haya estado
inmersion . .
inmerso el tiempo adecuado para que los
vastagos se muevan libremente
Permite que las valvulas individuales se abran y
cierren hasta tres veces en un solo ciclo, lo que es
i fundamental en algunos procesos para lograr
Funcién de empaque v ) X g ® 3 ) g
una calidad optimizada, ya que permite que
areas especificas de la pieza se sigan empacando
durante la inyeccién
Obliga a todos los vastagos en posicion cerrada
Entrada de compuerta de v cuando se abren las compuertas de seguridad

para proteger al personal de las quemaduras por
resina




Secuenciador de valvulas Altanium (VGS)
Configuraciones disponibles

Interfaces del Integrado Auténomo
operador (Control VGS + HRC)  (solo control VGS)

VGS |
Delta5:
© 4ald cllrcunos Control de VGS ‘

* E/Sestdndar

B|NAJEA ] 3p elIandwod ap Jopeiduandag

VGS

Matrix5: Control de VGS
* 4 a32circuitos
* E/S extendido

Control de HR

—
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Secuenciador de valvulas Altanium (VGS)

Disposicion del hardware (configuraciones de circuito bajo):

« Las configuraciones de control VGS de circuito bajo se venden en incrementos de
4 circuitos, comenzando en 4 circuitos hasta un maximo de 16 circuitos:

- 4 circuitos = 1 compartimiento
- 8-16 circuitos = 2 compartimientos

« Disponible con interfaces de operador Delta5 o Matrix5

Conjuntos de cajon VGS Unidad principal

8 a 16 circuitos (segundo cajon): Fuente de
alimentacion y proteccion del circuito

8 a 16 circuitos (primer cajon):
Cortes de E/Sy Com. Bus

4 circuitos (primer cajon): Fuente de
alimentacién, proteccién del circuito,
cortes de E/S y Com. Bus

Secuenciador de compuerta de la vélvula

Nota: Existe un cargo adicional para las configuraciones que requieren que se agregue una pila de
mainframe adicional para acomodar los componentes de VGS cuando se venden con control de
colada caliente integrado
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Secuenciador de valvulas Altanium (VGS)

Disposicion del hardware (configuraciones de circuito alto):

« Las configuraciones de control VGS de circuito bajo se venden en incrementos de
4 circuitos, comenzando en 20 circuitos hasta un maximo de 32 circuitos:

- 20-24 circuitos = 3 compartimientos
- 28-32 circuitos =4 compartimientos

« Disponible solo con la interfaz de operador Matrix5

Conjuntos de cajon VGS

Unidad principal

28 a 32 circuitos (cuarto cajon): Fuente de
alimentacién y proteccion del circuito

20 a 32 circuitos (tercer cajon):
Cortes de E/S 'y Com. Bus

20 a 24 circuitos (segundo cajon):
Fuente de alimentacion y protecciéon
del circuito

20 a 32 circuitos (primer cajon):
Cortes de E/S 'y Com. Bus

Manual del producto de colada caliente v 18.1
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Secuenciador de valvulas Altanium (VGS)

Senales disponibles:

Secuenciador de compuerta de la vélvula

Tipo de sefal | Cant. Propésito Comentarios
Se utilizan dos entradas digitales
para las siguientes sefales:
« Estado de la compuerta de
seguridad IMM
» Habilitar VGS
Estas son entradas de seguridad
Configurable por el usuario para y no se pueden cambiar
Entradas digitales 8036 &is&aradorgs que i_?teractt]an conel |, 8 entradas digitales son el
© GO BT estandar en todas las
configuraciones
+ 28 entradas digitales adicionales
son estandar en configuraciones
de circuitos 20-32 o una opcién
de pago en configuraciones de
circuitos 4-16
. . Configurable por el usuario para
Salidas digitales 4 senales al IMM
Salidas 24Vcd 4.3 | Control de solenoides en vélvulasde | amperios por circuito
aire o valvulas hidraulicas
. Conflggrable por el usuarlo para Una entrada analégica de 0-10 V
Entradas anélogas retroalimentacion de posiciéon u ;
4 P dedicada a un transductor de
de0-10V otros sensores analégicos en el icion lineal ional
molde o IMM posicién lineal opciona
Entradas an&logas Configurable por el usuario para
2 sensores analégicos en el molde
de 4-20 mA o IMM

Conectores asociados en la parte posterior del controlador:

Conectores de base para
4 a 32 circuitos

Entradasy Transductor de
salidas digitales posicion lineal
(4 a2 circuitos) o entrada

analégica0a 10V

Salida 24 VDC
a solenoides
(4 a 16 circuitos)

Entradas anélogas
0al0v/4a20mA
(4 a 32 circuitos)

Conectores adicionales para 20 a 32
circuitos u opcién E/O ampliada

Entradas y salidas
digitales adicionales
(20 a 32 circuitos

o E/S extendida)

Salida adicional
24 VDC a solenoides
(20 a 32 circuitos)
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Secuenciador de valvulas Altanium (VGS)

Cables disponibles:

. Longitud - .
Tipo de cable Propésito Comentarios
ft/m
E/S digital con 25/7.6 Conexién de entradas :Easstir;i?ir: Lrlglcl:;dnizzzlt()das
cables flotantes ’ digitales & salidas a IMM 9
controlador
salida <':|e L . Estandar: incluido con
solenoide 2-16 Conexidn de senales de 24
25/7.6 < X controlador cuando se
CIR con cables Vcd a otras valvulas de aire X AU
configura para 4-16 circuitos
flotantes
Salida de Estandar: incluido con
solenoide 17-32 25/7.6 Conexidn de sefales de 24 controlador cuando se
CIR con cables ’ Vcd a otras valvulas de aire configura para 20-32
flotantes circuitos
Salida de Conexion de seales de 24 Opcional: incluido con kit de
solenoide 2-8 CIR 25/7.6 . ) aire de circuito Husky de 1-16
Vcd a kits de aire Husky A
con conector circuitos
Salida fie Conexién de sefales de 24 Qpaona!: |nFIU|do con kit de
solenoide 17-32 25/7.6 Ved a kits de aire Husk aire de circuito Husky de
CIR con conector y 17-32 circuitos
Transductor de L Opcional: incluido con
o Conexién al transductor de S
posiciéon con 25/7.6 P transductor de posicion
posicion lineal Husky R
conector lineal Husky
Cables flotantes gg::s:?czsrg?; osicion
del transductor 25/7.6 K . p Opcional
de posicién lineal o un dispositivo
analdégico de 0-10 V
Entradas Conexidn a dispositivos
analogas Cables 25/7.6 analdgicos de 0-10 V Opcional
flotantes 04-20 mA

24VDC

(Solenoides)

Digital

1 Andlogo
W (transductor de posicién lineal)

Manual del producto de colada caliente v 18.1
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Secuenciador de compuerta de la vélvula

Opciones Disponibles

Secuenciador de valvulas Altanium (VGS)

Opciodn

Descripcion

Comentarios

Posicion lineal
Kits de transductor (LPT)

Transductor de cuerda de traccion
lineal de 102 mm/10"

Nota: Longitudes mas largas

disponibles bajo pedido
(hasta 2,032 mm/80")

Incluye cable con conector
de transductor de posicion
lineal compatible

1-16 Valvulas de aire de solenoide
Numatics, regulador, vélvula de
cierre y mangueras y accesorios
asociados

Incluye cable con conector
de control de pila de
valvulas compatible

17-32 Valvulas de aire de solenoide
Numatics, regulador, vélvula de
cierre y mangueras y accesorios
asociados

Incluye cable con conector
de control de pila de
vélvulas compatible

Unidad de energia hidraulica
(HPU)

Unidad de potencia hidraulica
auténoma de 8 o 16 circuitos para
aplicaciones de compuerta de la
vélvula accionada hidraulicamente

Incluye cable con conector
de control de pila de
vélvulas compatible
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