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Altanium=-Nadelverschluss-
Kaskadensteuerung (Sequenzer

Der Altanium®-Nadelverschluss-Kaskadensteuerung (Sequenzer) (VGS) ist eine Technologie, welche die Offnungs-/
Schlie3sequenz von pneumatischen oder hydraulischen Nadelverschllssen wahrend jedes Einspritzzyklus steuert.

Die VGS-Technologie gibt Formenbauern die Kontrolle (iber die Positionierung der Schweil- oder Wirklinien, um die Asthetik und strukturelle Integritét
von farbigen und glasgefillten Teilen zu gewahrleisten. Zu den weiteren Vorteilen gehéren das mechanische Ausbalancieren von Familienwerkzeugen
und die maégliche Reduzierung der Schliel3kraft durch den Einsatz einer sequenziellen Fiilltechnik. Diese Technologie ist ideal fir Teile mit
Mehrfachanspritzung, die in den Markten Automobil und Verbraucherelektronik verwendet werden.

Der Altanium®-Nadelverschluss-Kaskadensteuerung (Sequenzer) kann bis zu 32 Nadelverschlisse steuern und ist als eigenstandige Kaskadensteuerung
oder integriert in die Heil3kanal-Temperaturregelung erhaltlich.

VGS-Startbildschirm VGS-Sequenzvorschau
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Konfigurationen Gehé&usegroBe Héhe (H) Breite (B) Tiefe (T)
Eigenstandig 1 Gehdusegrole 1244 mm 457 mm 558 mm
1 Gehdusegrole 1244 mm 457 mm 558 mm
Integriert
2 GehdusegrofRen 1244 mm 508 mm 558 mm




Funktionen

Sparen Sie Kosten und Zeit, indem Sie zwei kritische Aspekte des Prozesses
Verflighar mit integrierter Heil3kanalregelung (Nadelverschluss und Temperatur) Gber eine gemeinsame Bedienereingabeschnittstelle
(Display) steuern

Zeitersparnis durch eine Ubersicht (iber die gesamte Sequenz von einem einzigen
VGS-Ubersicht (Startbildschirm) Bildschirm aus, um sicherzustellen, dass alles korrekt funktioniert oder um die Fehlersuche
im Prozess zu unterstitzen

Hochkonfigurierbare Signalschnittstelle zur Unterstitzung
mehrerer Methoden zur Ausldsung einer Sequenz (Zeit, digitale
oder analoge Signale)

Bietet die Flexibilitat, die Steuerung mit einer beliebigen Anzahl verfigbarer Signale zu
verbinden, wodurch teure Aufristungen an der Maschine Uberflissig werden

Als volumetrische Messung des in dem Werkzeug verfiigbaren Kunststoffs ist das
Ausldsen der Sequenz aus der Schneckenposition das genaueste und wiederholbarste
Verfahren zur Steuerung von Nadelverschlissen, was zu qualitativ hochwertigeren Teilen
und weniger Ausschuss fihrt.

Kompatibel mit dem Analogsignal von linearen Positionsgebern,
die einfach konfiguriert werden kénnen, um die VG-Sequenz
basierend auf der SGM-Schneckenposition auszuldsen

Die manuelle Steuerung von Nadelverschltssen ist ein einfaches und effektives Verfahren,
um zu Uberprufen, wie die Magnetventile konfiguriert sind und ob das System richtig
angeschlossen ist.

Manuelle Betatigung von Nadelverschllssen von der Steuerung
aus

Schitzt Nadeln und Nadelschafte vor Beschadigungen, indem jede Betatigung verhindert
Auf-Temperatur-Funktion mit Durchwérm-Zeitgeber wird, bis das Werkzeug die Verarbeitungstemperatur erreicht hat und die entsprechende
Durchwdarmzeit verstrichen ist, damit sich die Nadeln frei bewegen kénnen.

Ermdglicht das bis zu dreimaligem Offnen und SchlieRen einzelner Nadelverschlisse
in einem einzigen Zyklus, was bei einigen Prozessen flr eine optimierte Qualitat
entscheidend ist, indem gezielte Bereiche des Teils wahrend des Einspritzens weiter
komprimiert werden kénnen

Komprimierungsfunktion

Zwingt beim Offnen der Schutzttren alle Nadeln in die geschlossene Position, um das

Vorbereiteter Signaleingang fur SGM-Schutztir h
9 9ang Personal vor Schmelzeverbrennungen zu schiitzen

Option

Beinhaltet Magnetventil-Verschlussnadeln, Absperrventil, Druckregler, Schalldampfer,

Luftkit (1-32 Schaltungen) Luftschlauch, Anschlisse und ein 7,6 m langes Feldkabel (Steuerung zu Verschlussnadeln)

Enthalt einen linearen Positionsgeber mit Zugkordel in Langen von 50 mm bis 2000 mm

ISR e und ein 7,6 m langes Feldkabel (Steuerung zu LPT)

Umfasst ein eigenstandiges Hydraulikaggregat mit einer Nennleistung von 172 bar mit

Hydraulikaggregat (8 und 16 Schaltunger) einem 9,5 I-Speicher und einem 7,6 m-Feldkabel (Steuerung zu HPU)

Technische Spezifikationen

) ) ) Delta5 15,6-Zoll-HD-Touchscreen-Monitor (4-16 Schaltungen), Matrix5 22 Zoll Full-HD-Touchscreen-
Bedienereingabeschnittstellen )
Monitor (4-32 Schaltungen)
Konfigurationen Eigenstandige VGS-Steuerung, integrierter VGS mit HR-Temperaturregelung (1-255 2)
Nadelverschluss-Steuerschaltungen 4,8,12,16, 20,24, 28,32
VG-Aktivierungstyp Magnetventil (24 VDC, 2 A pro Steuerschaltung)
Digitale Eingange (benutzerkonfigurierbar) 6 (Standard fiir 4-16 Schaltungen), 34 (Standard fiir 20-32 Schaltungen oder optional fir 4-16 Schaltungen)
Digitale Ausgange (benutzerkonfigurierbar) 4
Analoge Eingdnge (benutzerkonfigurierbar) 4(0-10V), 2 (4-20 mA)
Abfragegeschwindigkeit 1 ms fur 32 Schaltungen (abhangig von der Konfiguration)
Sicherheitssignale (dediziert) SGM-Schutztirenstatus, Nadelverschluss-Kaskadensteuerung (Sequenzer) aktiviert
3 PH + Erde (4-Leiter) 200-240 VAC
Versorgungsspannung 3 PH + N + Erde (5-Leiter) 380-415 VAC
Andere Spannungen erfordern einen Eingangsspannungstransformator
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