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Informacion general

Numeros de teléfono de asistencia

América del Norte Linea de atencion gratuita 1-800-465-HUSKY (4875)

Europa CE (la mayoria de los paises) | 008000 800 4300
Directa y paises no +(352) 52115-4300
pertenecientes a la CE

Asia Linea de atencion gratuita 800-820-1667 o +800-4875-9477
Directa: +86-21-3849-4520

Ameérica Latina Brasil +55-11-4589-7200
México +52-5550891160 opcioén 5

Para servicio in situ, llamar a la Oficina regional de ventas y servicios de Husky mas cercana.

Para preguntas o cuestiones que no son de emergencia, enviar un correo electrénico a Husky
a techsupport@husky.ca.

Oficinas regionales de ventas y servicios de Husky

Para averiguar dénde se encuentra la oficina mds cercana, visitar www.husky.co.

Mejoras en el producto

Contamos con mejoras que pueden aumentar la produccién, reducir los tiempos de ciclos
y agregar funcionalidad al equipo de Husky.

Para ver las mejoras disponibles, visitar www.husky.co o llamar a la Oficina regional de ventas
y servicios de Husky mas cercana.

Encargar repuestos

Se pueden encargar todos los repuestos de equipo de Husky a través del Centro de
distribucién de repuestos de Husky mas cercano o por Internet en www.husky.co.

Encargar manuales adicionales

Se pueden adquirir copias adicionales de este manual y de otra documentacién en la Oficina
regional de ventas y servicios de Husky mas cercana.
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Capitulo 1

Introduccion

Esta Guia del usuario incluye advertencias y precauciones generales para evitar lesiones
entre el personal y dafios en el sistema. Estas advertencias y precauciones no pretenden
abarcar, ni lo hacen, todas las situaciones o aplicaciones que se pueden producir durante
el funcionamiento. Los procedimientos de mantenimiento y seguridad son responsabilidad
exclusiva de la persona y de su empresa.

iIMPORTANTE!

Algunos manuales pueden contener apéndices que detallan informacion nueva
o actualizada. Antes de leer un manual, asegurarse de revisar todos los apéndices
disponibles que se encuentren al final.

1.1  Seguridad general

jADVERTENCIA!

Riesgo de descarga eléctrica: Desactivar el controlador antes de conectar, desconectar
o realizarle mantenimiento. Repetir la misma operacion con el canal caliente o molde.

jADVERTENCIA!

Peligro de electrocucion: Riesgo de descarga o lesiones fisicas. Asegurarse SIEMPRE
de que el tornillo del lado trasero de la parte superior del controlador, marcado con el
simbolo de advertencia general, esté instalado cuando se activa el controlador. Este es
el punto a tierra para la cubierta superior del bastidor. Quitar este tornillo podria crear
una situacion peligrosa, salvo que se tomen precauciones adecuadas, como, por
ejemplo, el procedimiento de bloqueo e identificacion (LOTO).

jADVERTENCIA!

Peligro por liberacion de gas/vapor: Riesgo de lesiones respiratorias. Ciertos materiales
procesados podrian liberar gas, vapores o polvo nocivos. Instalar un sistema de escape
de acuerdo con los cédigos locales. El plastico se degrada con exposicion prolongadaala
temperatura de punto de ajuste. No descuidar la maquina ni el controlador.
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»  Elsistemasolamente debe serinstalado por personal autorizado conforme a los c6digos
locales.

«  Cuando se conecte el controlador a una maquina de molde de inyeccién, la seguridad
del sistema es responsabilidad del integrador.

»  Solodebe serusado por personas que conocen completamente el funcionamientoy las
capacidades del sistema.

» Leertodas estas instrucciones antes de conectar la alimentacién y encender el sistema.

«  Seguir todas las instrucciones y advertencias que indica el sistema.

« A menos que se explique especificamente en este manual o lo indique Husky, no intentar
reparar el sistema. Hacerlo podria causar dafo al sistema o lesiones fisicas serias.

»  Utilizar inicamente la tension de alimentacion indicada en la etiqueta de identificacién
situada en el cable de entrada de alimentacion o en el gabinete.

NOTA: Sino se esta seguro de la tensién de alimentacién apropiada, llamar a la Oficina
regional de ventas y servicios de Husky mas cercana.

iPRECAUCION!

Peligro mecanico: Riesgo de dafo al equipo. No permitir NUNCA que se obstruyan
las entradas o las salidas del ventilador en la unidad. El flujo de aire de enfriamiento
insuficiente a través de las entradas y de las salidas del ventilador podria dafar el sistema.

iPRECAUCION!

Cuando SE APAGUE el sistema, es obligatorio esperar 30 segundos antes de volver
a ENCENDER el interruptor principal. Pueden surgir problemas de comunicacion si no
se esperan los 30 segundos necesarios.

1.1.1  Seiales de seguridad

Las sefales de seguridad marcan con claridad areas posiblemente peligrosas en el equipo
osualrededor. Para la seguridad del personal que se ocupa de la instalacion, el funcionamiento
y el mantenimiento del equipo, seguir estos lineamientos:

El siguiente simbolo de seguridad puede aparecer en las seiales de seguridad:

NOTA: Las sefales de seguridad pueden incluir una explicacién detallada del peligro
potencial y de las consecuencias asociadas.
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Simbolo
de seguridad

Descripcion general del simbolo

Informacion general

Este simbolo indica un peligro potencial de lesiones fisicas. Usualmente estd
acompanado de otro pictograma o texto para describir el peligro.

Tension peligrosa

El simbolo indica un peligro potencial que puede provocar la muerte o heridas
graves, y aparecera en cualquier panel que, si se quita, expondra al usuario

amasde 40V de CA.

1.2 Propdsito del equipo

Los controladores de Husky estan disefiados para controlar la temperatura de proceso

solamente para aplicaciones de moldeo de inyeccion.

Comunicarse con la Oficina regional de ventas y servicios de Husky mas cercana si se planea

utilizar un producto de Husky para cualquier otro fin.

1.3  Restricciones de uso

Nunca se debe realizar lo siguiente en el equipo de moldeo de inyeccion de Husky:

« utilizarse para cualquier otro fin que no sea el descrito en Seccién 1.2, salvo que Husky

apruebe lo con

trario.

«  operarse nirecibir mantenimiento por parte de personal no familiarizado con los riesgos
que conllevay las precauciones necesarias relativas a los controladores.

1.4 (ableado de entrada (convencional)

La tabla siguiente resume las convenciones de cableado utilizadas.

Descripcion Color del cable
Neutro Azul
Tierra Verde/Amarillo Verde
Linea Negro Negro
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1.5

1.6

Descripcion Color del cable

Linea Marrén Rojo
Linea Gris Blanco
:PELIGRO!

Peligro mecanico o de electrocucion: Riesgo de muerte o heridas graves y posible daio
al equipo.

El cableado incorrecto del controlador podria provocar la muerte o heridas graves,

o daiar el controlador o el canal caliente. Solo personal autorizado debe conectar el
suministro de alimentacion eléctrica. Todo trabajo debe seguir los cédigos eléctricos
locales que se aplican.

Especificaciones medioambientales de funcionamiento

Las siguientes son especificaciones medioambientales de funcionamiento para la interfaz de
operador del Altanium Neo5:

iPRECAUCION!

Peligro mecanico: Riesgo de daios al equipo. Dejar caer o rociar liquido, aceite o agua
por ejemplo, podria daiar el equipo. No utilizar rociador para limpiar.

»  Solo para uso en interiores.

o  Temperatura de funcionamiento: de 5 a 40 °C (de 41 a 104 °F)

«  Humedad de funcionamiento: humedad relativa de 0 % a 90 %, sin condensacion
o Altitud: hasta 2000 m (6562 ft)

e Grado de contaminacién: PD2

»  Categoria de tension excesiva: Il

Valores del equipo

Los valores de todo el Neo5 pueden encontrarse en la placa que se encuentra en la parte
trasera del controlador.

Los siguientes son valores del equipo solo para la interfaz de operador del Neo5:

e Tension de alimentacion: de 100 a 240 V CA +/- 10 %, monofase
. Frecuencia: de 47 a 63 Hz
*  Nivel de potencia: 130 W
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1.7  Pesosy dimensiones

A continuacién, se muestran las especificaciones técnicas (pesos y dimensiones) para la

mayoria de las configuraciones comunes del Altanium Neo5.

Dimensiones

Peso

Interfaz de operador del Neo5

Ancho: 278 mm (11 in)
Largo: 363 mm (14 in)
Altura: 324 mm (13in)

Controlador: 7,25 kg (16 Ib)

Con contenedor de envio:
12,25 kg (27 Ib)

Neo5 C6-1

Ancho: 289 mm (11,4 in)
Largo: 331 mm (13 in)
Altura: 550 mm (21,7 in)

Controlador: 25,40 kg (56 Ib)

Con contenedor de envio:
40,82 kg (90 Ib)

Neo5 C6-2

Ancho: 289 mm (11,4 in)
Largo: 331 mm (13 in)
Altura: 777 mm (30,6 in)

Controlador: 35,38 kg (78 Ib)

Con contenedor de envio:
59,87 kg (132 1b)

Ancho: 450 mm (17,7 in)
Largo: 560 mm (22 in)
Altura: 1512 mm (59,5 in)

Controlador: 65,32 kg (144 Ib)

Con contenedor de envio:
133,36 kg (294 Ib)

1.8 Instrucciones de elevacion del controlador

El método de elevacion recomendado varia en funcidn de si el Altanium Neo5 es un

controlador C6-1, C6-2 o de pila Unica (independiente).

1.8.1 Instrucciones de elevacion de (6-1y (6-2

Seguir estos pasos para elevar correctamente un Neo5 C6-1 o C6-2.
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* Usar dos personas para * Arrodillarse o ponerse en cuclillas ¢ Mantener el controlador cerca  Girar con los pies, no con la espalda
realizar la operacién de Acercarse al controlador del cuerpo
elevacién
¢ Empufiaduras de agarre ¢ Empujarse con las piernasMantener
* Acercarse al controlador la espalda recta

1.8.2 Instrucciones de elevacion de pila unica:

Seguir estos pasos para elevar el Neo5 de pila Unica.

Los dispositivos de elevacion (grda o montacargas) y las correas varian en capacidad
y longitudes de elevacion. Ver la tabla siguiente para leer sobre la capacidad y las longitudes
de elevacion correctas.

Cinchas con capacidad Dispositivo de
Controlador Altanium P Correa con trinquete elevacion (capacidad
para 2903 kg (6400 Ib) .
de elevacion)
Neo5 de pila Unica Dos, 2,44 m x 25,4 mm Uno, 1,52 m (5 ft) 227 kg (500 Ib)
(8ftx1in)

1. Colocar cada una de las cinchas debajo del controlador. Ver la tabla anterior que
muestra las longitudes de cincha correctas.

a. Paraun Neo5 de pila tnica, las cinchas van debajo del equipo, de izquierda
a derecha.

2. Elevar las cinchas por encima del Neo5 y atarlas al dispositivo de elevacién.

a. Asegurarse que las cinchas se posicionen entre las ruedas guia y los soportes de
retencién debajo de la base del controlador.
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SOPORTE DE
RETENCION

b. Asegurarse de que las cinchas no estén apretando ni aplastando ninguin cable
conectado al Neo5.

CABLES CINCHAS

3. Usarel dispositivo de elevacion para aplicar suficiente fuerza hacia arriba en las cinchas
para quitar la holgura, pero no levantar el Neo5 en ese momento.

4. Colocarlacorreacon trinquete alrededor de la parte superior del Neo5, sosteniendo los
cuatro extremos de las cinchas. No ajustar la correa con trinquete en ese momento.

NOTA: La correa con trinquete evita que el controlador se vuelque cuando se eleva
el Neo5.

5. Colocar tela u otro material acolchado entre la correa con trinquete y el Neo5 para
mantener la terminacién libre de roces y rasguinos.
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MATERIAL
ACOLCHADO

CORREA
-CON
TRINQUETE

6. Ajustar la correa con trinquete.

7. Usar el dispositivo de elevacion para elevar lentamente el Neo5 del suelo unas pocas
pulgadas.

8. Revisar las correas con trinquete y las cinchas para asegurarse de que el Neo5 no
se volcara.

9. Mover el Neo5 a una nueva ubicacion.
10. Enla nueva ubicacién, mover lentamente el Neo5 hacia el suelo.

11. Quitar las correas con trinquete, el material acolchado y las cinchas.
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Capitulo2 Control de temperatura del canal caliente

Esta guia esta disefiada con el fin de garantizar que los usuarios reciban el maximo beneficio
posible del uso del Neo5.

El Neo5 fue disefiado como una herramienta de procesador para moldeado del canal
caliente. El criterio fundamental que se requiere para operar un molde de canal caliente

es controlar la temperatura del proceso para que sea consistente y repetible con respecto
al punto de ajuste del proceso. Cuanto mas cerca del punto de ajuste se mantenga la
temperatura del proceso, mas baja se puede establecer la temperatura del punto de ajuste.
Esto se equipara con un menor tiempo de enfriamiento requerido (entrada de energia, salida
de energia) y tiempos de ciclos mas rapidos.

Tipos de control de temperatura

Los controladores utilizan dos tipos basicos de control:

»  Control de ciclo abierto sin retroalimentacién del termopar.
«  Control de ciclo abierto con retroalimentacion del termopar. El ciclo cerrado se puede
subdividir en las siguientes categorias:
« Termopar interno: se encuentra en el interior y forma parte del conjunto
del calentador.
« Termopar externo: se encuentra proximo a un conjunto del calentador unico pero no
forma parte de él. Se puede asignar el termopar externo a un grupo de calentadores
para formar una zona.

Control de ciclo abierto

Sin termopar, no es posible controlar la temperatura del interior del molde, solo la cantidad
de potencia que se transmite al calentador. EI Neo5 mantiene esta salida de potencia de
forma precisa, con unaresolucién del 0,1 %. Este método de control se denomina “regulaciéon
manual”.

Normalmente, el control de ciclo abierto esta asociado con calentadores de puntas porque
el tamano de la punta es demasiado pequeno para un termopar interno.
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2.2

2.2.1

Configurar las zonas

En un esfuerzo porigualar los requisitos de entrada de energia de diferentes tipos de cargas,
es necesario que la potencia de salida que se transmite a los calentadores se ajuste en un
rango de 0 a 100 %. Se puede configurar el Neo5 para lograr esto usando un control de cruce
por cero o un control de angulo de fase.

Configurar una zona para control de cruce por cero

Este método define de qué manera se promedia la potencia que recibe cada calentador
durante un tiempo. Esto se logra alternando entre ciclos parciales completos de la tensién
de suministro del calentador mediante un TRIAC sin amortiguacidon como un interruptor.

2.2.2  Configurar una zona para el control de angulo de fase

2.3

Este método define de qué manera se ajusta la potencia que se transmite a cada calentador
variando el punto en cada ciclo parcial en el que se enciende el TRIAC sin amortiguacion
(interruptor).

En cualquier método de control, el Neo5 recalcula los requerimientos de salida de potencia
de todo el sistema cada 250 milisegundos para obtener la maxima resolucién de control.
Gracias ala combinacién de cualquiera de los métodos de control anteriores con el algoritmo
de control ART (Tecnologia de razonamiento activo), se puede lograr un control preciso de la
temperatura de digito £ 1 en condiciones estables.

Determinar el tamano del calentador

Los moldes de canal caliente pueden utilizar diferentes tipos de elementos calefactores:

» Integral, que forma parte del sensor.
o Cartucho, que se desliza en el sensor o directamente en el acero del molde.

En el distribuidor, normalmente se utiliza una serie de resistencias en cartucho o resistencias
de estilo tubular doblado.

El cable del interior del elemento suele estar fabricado de niquel-cromo, que posteriormente
serecubre con éxido de magnesio. El tamano de este cable y el nimero de vueltas determinan
su resistencia, lo que a su vez define el vataje (cantidad de energia). Esto determina su
rendimiento en el molde. Los elementos calefactores infradimensionados (defecto de vataje)
crean un serio problema cuando el control requiere mayor potencia y no hay disponible.
Practicamente en la mayoria de los casos es preferible la sobredimensién que la
infradimensidn en un molde de canal caliente.

El Neo5 brindara informacién de vataje, resistencia o amperaje para los calentadores si
esta equipado con tarjetas X ICC2 o H ICC3. De manera alternativa, se puede determinar esta
informacién mediante la ley de Ohm. El diagrama'y las formulas que siguen demuestran como.
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jADVERTENCIA!

Peligro de electrocucién: riesgo de muerte o heridas graves. Desconectar
completamente la corriente eléctrica del molde y del controlador antes de realizar

esta prueba.

1. Usando un multimetro, determinar el selector para medir la resistencia.

2. Colocar el hilo positivo (rojo) en el primer cable del elemento calefactor y colocar el hilo
negativo (negro) del multimetro en el segundo cable (puede tratarse de pines en un
conector o de los fusibles de salida de lazona en el sistema, siempre que estén conectados

al elemento calefactor).

El multimetro ahora mostrara un resistencia en ohmios. Anotar esta medida en un papel.

La ley de Ohm dice lo siguiente:

Amperios = vatios/voltios

Resistencia = voltios/amperios

Amperios = voltios/resistencia

Vatios = voltios x amperios

Ejemplo: Silaresistenciaesde 12,5 ohmiosy latension de entrada es de 240 voltios, se divide
240 entre 12,5 para calcular el amperaje maximo que se consume en el elemento calefactor:

240/12,5=19,2 amperios
19,2 amperios x 240 voltios = 4608 vatios.

En el moldeo con canal caliente, algunos elementos de la ley de Ohm son mas utiles que otros.

Aqui solo hemos expuesto las leyes que son de aplicacion.

Tension 24V 110V 208V 220V 240V
de entrada

Resistencia 20Q 20Q 20Q 20Q 20Q
Amperaje 1,2A 55A 10,4 A 11,0A 120A
Vatios 288 W 605W 21632 W 2420 W 2880 W
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2.4

Tipos de termopar y cddigos de colores

El Neo5 emplea el codigo de color de la norma ANSI para todos los termopares. La tabla

siguiente sirve de referencia para los canales calientes y los cables que siguen otras normas
de codigo de colores.

Codigo de color

Codido Tino internacional BRITANICO (BS1843: Estados Unidos ALEMAN
g P (BS4937 Parte 30: 1952) ANSI DIN
1993)
J Hierro/constantan/ Negro general Negro general Negro general Azul general
(cobre-niquel)
+ve -ve +ve -ve +ve -ve +ve -ve
Negro  Blanco | Amarillo Azul Blanco Rojo Rojo Azul
K Niquel-cromo/niquel-

aluminio

Verde general

Rojo general

Amarillo general

Verde general

+ve -ve

Verde Blanco

+ve -ve

Marrén Azul

+ve -ve

Amarillo Rojo

+ ve -ve

Rojo Verde
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Capitulo3 Conectar el sistema al molde

Este capitulo describe varias revisiones que deben realizarse antes de poner en marcha
el sistema.

3.1 Antesdela puesta en marcha

;PELIGRO!

Peligro de electrocucion: el contacto con tensiones peligrosas provocara la muerte
o heridas graves. Asegurarse de que el sistema esté completamente desconectado
de la fuente de alimentacion.

Limpiar cualquier resto de agua, aceite, liquidos de limpieza, etc., que puedan haberse
derramado durante un cambio de molde o desde que se inicié la dltima produccién
Asegurarse de que el médulo de la pantalla esté montado en el controlador o de manera
remota.

Asegurarse de que el ventilador de enfriamiento no esté obstruido.

Verificar todas las conexiones de cables entre el sistema y el molde (si es necesario).
Asegurarse de que ninguno de los cables se encuentre deteriiorado n dafiado

Comprobar que la conexién a tierra esté en buen estado. Comprobar que el sistema
y el molde tengan la misma referencia a tierra.

3.2 (Conectarse a la fuente de alimentacion

iPELIGRO!

Peligro de electrocucion: el contacto con tensiones peligrosas provocara la muerte
o heridas graves. Asegurarse de que el sistema esté completamente desconectado de
la fuente de alimentacién.

Conectar los cables de salida de la fuente de alimentacion y de termopar (si es necesario).

Usando un ohmimetro, poner un cable de prueba en contacto con el moldey el otro,
con el terminal de tierra del molde en el sistema. La resistencia debe ser inferiora 1 Q.

Asegurarse de que el interruptor principal se encuentre en la posicion de desconexién.

Conectar el controlador a la fuente de alimentacion.

Pagina 13



3.3

Lista de control del procedimiento de puesta en marcha

jADVERTENCIA!

Peligro de tropiezo: Riesgo de muerte o heridas graves. Asegurarse de que todos
los cables entre el controlador y todos los dispositivos externos o el equipo estén
identificados de manera clara. O canalizar los cables para evitar tropiezos.

Elemento Paso v

1 Conectar los cables de alimentacién/de termopar entre el molde
y el controlador (si es necesario).

2 Conectar la caja de E/S o los cables de opcidn (si es necesario).

3 Conectar el controlador a la fuente de alimentacion.

4 Encender el controlador.

5 Iniciar sesidn en el sistema (si es necesario).

6 Seleccionar el ajuste de molde requerido.

7 Verificar que el ajuste de molde sea el correcto. Comprobar el nombre

y los puntos de ajuste en la ventana de vista previa.

8 Corregir los fallos detectados en el diagnoéstico.
9 Presionar START (INICIO) para iniciar el sistema.
10 Comprobar que el controlador funcione correctamente monitoreando

las pantallas Neo2 View (Vista del Neo2) o Text View (Vista de texto).

NOTA: Esta Guia del usuario no incluye detalles de la interconexién del controlador al molde.
Si se necesita esta informacion, llamar a la Oficina regional de ventas y servicios de
Husky mas cercana.

iIMPORTANTE!

Cuando se apague el sistema, es obligatorio esperar 30 segundos antes de volver
a encender el interruptor principal. Si se apaga o se enciende de manera incorrecta,
pueden surgir problemas de comunicacion en el sistema.
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Capitulo4 Interfaz del operador de Altanium

Este capitulo es una breve descripcion de la funcionalidad de la interfaz del operador
del Neo5.

4.1 Informacion general

La interfaz del operador consiste en una pantalla de visualizacion tactil.

La interfaz del operador del Neo5 es una visualizacién estilo LCD en color de alta resolucion
cubierta por una pantalla transparente tdctil. La visualizacidn ofrece las ventajas de una alta
definicion y un gran angulo de vision, incluso en condiciones de poca luz.

jADVERTENCIA!

Peligro por puntos de apriete. Mantener las manos y los dedos apartados del
mecanismo de bisagra del monitor tactil del Neo5.

iPRECAUCION!

Peligro mecanico: Riesgo de daiios al equipo. Unicamente utilizar los dedos para
operar la pantalla tactil. No utilizar un destornillador, boligrafo o cualquier otra
herramienta para tocar la pantalla debido a que podrian daiarla.

Utilizar la pantalla tactil para desplazarse de pantalla a pantalla, ingresar datos y operar el
sistema de canal caliente.
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4.2

4.2.1

Interfaz del operador: pantallas y botones

Cuadro de dialogo: botones de aceptar/cancelar

En la parte inferior de cada pantalla, donde se han ingresado los nuevos datos, tocar 0
para guardar los datos nuevos o modificados.

Si se quiere cerrar el cuadro de didlogo (sin cambios), tocar 8

4.2.2 Pantalla Home (Inicio)

La pantalla Home (Inicio) es la pantalla que se utiliza para navegar a todas las otras pantallas
en el sistema. Las selecciones en la pantalla del sistema en la pantalla Home (Inicio) estan
organizadas en cuatro grupos (filas): Vistas de zonas, administracién de la temperatura,
recoleccién de datos y supervision y configuracion del sistema.

[ Zone Views
)
[

Neo2 View Multi-Group View

Text View

i Temperature Management

Staging

Mold Test

Mold Test Results

| Data Collection and Monitoring

Alarms

aeu]=JueT

Cvent History  Data Exchange  Power Deviation  Supply Voltage

Can Info

Process Monitor

4 System Configuration

¢ DR

| System Setup  Zone Slot Config

ES

File Management

)

-

Digital VO

-t 0

UE

Zone Calibration
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4.2.3 Encabezadoy pie de pagina

La pantalla Home (Inicio) tiene un encabezado

_ren

Husky Injection Molding Systems
Stop
°F 00:00:00

y un pie de pagina.

2018-06-14
07:59:52

El mismo encabezado y pie de pagina aparece en cada pantalla.

4.2.3.1 Encabezado: botones de funcion del controlador

Boton

Descripcion

Stop (Detener): quita la potencia de todas las zonas, independientemente
de la condicion del sistema.

Start (Comenzar): suministra potencia a las zonas que tienen un punto
de ajuste.

Boton Standby (Suspender): suspende el sistema. Si hay un temporizador
activo, el tiempo restante se exhibe en el encabezado del sistema.

NOTA: No se puede suspender el sistema durante un proceso de ART.

a |l

Boton Boost (Impulso): configura el sistema en modo impulso. Si hay un
temporizador activo, el tiempo restante se exhibe en el encabezado del
sistema.

NOTA: No se puede configurar el sistema en modo impulso durante el
proceso de ART.
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4.2.3.2 Encabezado: indicadores de estado del sistema

Indicador Descripcion
En temperatura:
°, . Parpadea cuando las zonas se estan calentando hasta la
temperatura del punto de ajuste.
. El indicador despliega un color sélido cuando todas las zonas
°F

automaticas estan “en temperatura”.
. El indicador esta apagado cuando el controlador esté detenido.
. Muestra que los valores de temperatura se brindan en °C o °F.

Husky Injection Molding Systems

Se muestra el Nombre de empresa.

System Mode (Modo del sistema): para consultar una descripcion
de cada modo del sistema, consultar la Tabla al final de este Capitulo.

00:00:00

System Timer (Temporizador del sistema): si procede, muestra el
tiempo restante en el temporizador.

4.2.3.3 Encabezado: botones de navegacion

Boton

Descripcion

Back (Retroceder): muestra la pantalla anterior (méximo de 10 pantallas
hacia atras).

Forward (Avanzar): desplaza hacia la ultima pantalla que se mostré
(maximo de 10 pantallas hacia adelante).

Home (Inicio): dirige hacia la pantalla Home (Inicio).

)
05

(o

System Setup button (Boton de ajustes del sistema): direcciona a la
pantalla System Setup (Ajustes del sistema)
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4.2.3.4 Piede pagina: botones de alarma

Silence Horn (Silenciar sirena): detiene la alarma sonora.

Alarm Reset (Restablecer alarma): cambia una alarma de activa

n x a inactiva.

Alarm Status (Estado de la alarma): se muestra la hora y una descripcion
— de la alarma activada de mayor prioridad. Si una alarma esta activada,

el icono con la figura del tridngulo se volvera rojo.

4,2.3.5 Piede pagina: botones de la gestion de usuario y sistema

Log off/Log on (Cerrar sesién/Iniciar sesion): muestra el nombre del
_ usuario actual que ha iniciado sesion. Tocar Iniciar sesion o Cerrar sesion.

Language Selection (Seleccién de idioma): muestra la pantalla de
idiomas.

Choose Langauge

English
s
Frangais
Deutsch
Italiano

Espaiiol

9 D

. v

Seleccionar un idioma y luego tocar, o

Save (Guardar): guarda una imagen de la pantalla o datos de proceso
en el disco duro interno u otra ubicacion definida por el usuario.

Boton Mold Setup Info (Informacion de ajustes de molde):
_ dirige hacia la pantalla File Management (Gestién de archivos)
para mostrar el molde actualmente cargado y la carpeta relacionada.

La primera palabra es el nombre de la carpeta del molde. La segunda
palabra es el nombre del archivo de configuracién del molde.

Muestra la fecha y hora. Tocar este campo para los cuadros de didlogo

| YYYY-MM-DD Set Date and Time (Establecer fecha y hora)
00:00:00
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4.2.4 Selecciones de la pantalla del sistema: vistas de zonas

" Zone Views

Neo2 View

Multi-Group View

Text View

4.2.5 Selecciones de la pantalla del sistema: administracion de la temperatura

Temperature Management

=

= N8 K
o88 =

= AN & S

Quick Set

Staging Mold Test Mold Test Results

4.2.6 Selecciones de la pantalla del sistema: recopilacion de datos y control

Data Collection and Monitoring

Alarms

Event History Data Exchange  Power Deviation  Supply Voltage

Can Info Process Monitor

4.2.7 Selecciones de la pantalla del sistema: configuracion del sistema

; System Configuration

=

B (25 =

Digital 1/0 Zone Calibration

nnE’i‘.

System Setup  Zone Slot Config  File Management Users
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4.3  Pantalla Supply Voltage (Tension de alimentacion)

La pantalla Supply Voltage (Tension de alimentacién) muestra una vista grafica de como
se conectan la tensidn de alimentacién de entrada. Una tabla muestra como se conectan las
zonas a la potencia de entrada.

En la pantalla Home (Inicio), seleccionar

Data Collection and Monitoring

BC

Alarms. Event History

5

Can Info Process Monitor

Data Exchange  Power Deviation g5y \ioltage

Elemento Descripcion
Esquema Laimagen es una representacion visual de la configuracién del suministro.
Zonan.° Muestra cual es el par de fase al que esta conectada la zona.

Par de fase Identificacion del par de fase asociada con el esquema de configuracién

del suministro.

Voltios El valor en voltios de todas las zonas asociadas a una fase.

Amperios El valor en amperios de todas las zonas asociadas a una fase.

NOTA: El valor en amperios exhibido muestra un lugar decimal para todos los sistemas con
tarjetas ICC? instaladas y dos lugares decimales para los sistemas con ICC3 instaladas.
Los valores de tensidn y en amperios muestran “---" si la tensién y los amperios no
estan calibrados para todas las zonas asociadas con una fase en particular. El valor en
amperios también muestra “---" si todas las zonas asociadas con una fase en particular
son tarjetas XL o HL.

Se selecciona la configuracion del suministro en la pantalla System Setup (Configuracién
del sistema). La tensién del suministro puede conectarse en cuatro configuraciones
diferentes.
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Tabla sobre los modos del sistema

Modo del sistema

Descripcion

Stop (Detener)

Se detiene el sistema y no se suministra potencia a los calentadores.

Running
(En funcionamiento)

El sistema se esté calentando hasta el punto de ajuste o estd conservando
el punto de ajuste habitual.

Suspensién manual

El usuario pulsé el botén Standby (suspension) . y el sistema se

estd calentando a su punto de ajuste de suspensién manual.

Suspensidon remota

Una senal externa ha activado el modo de suspension remotay el sistema
se estd calentando hasta el punto de ajuste de suspensiéon remota.

Delay Standby
(Suspensién
de retardo)

El sistema se retarda durante un periodo establecido antes de ingresar
al modo de suspension remota.

Impulso manual

El usuario pulsé el botén Boost (Impulso) A y el sistema se estd

calentando a su punto de ajuste de impulso.

Impulso remoto

Una sefal externa ha activado el modo de impulso remoto y el sistema
se esta calentando hasta el punto de ajuste de impulso remoto.

Delay Boost
(Impulso de retardo)

El sistema se retarda durante un periodo establecido antes de ingresar
al modo de impulso remoto.

ART El proceso de ajuste de la Tecnologia de razonamiento activo (ART)
esta activo.
Calibration Calibra las entradas del termopar de cada zona.

(Calibracién)

Diagnostics
(Diagnéstico)

El proceso de diagndsticos de molde esta activado.

Firmware Update
(Actualizacion
de firmware)

Una actualizacién de firmware estd en ejecuciéon en las tarjetas de control
seleccionadas.

Ciclo 1 de secado

El sistema estd secando la humedad en el molde. Este es el primer intento.

Ciclo 2 de secado

El sistema esta secando la humedad en el molde. Este es el segundo intento.

Ciclo 3 de secado

El sistema esta secando la humedad en el molde. Este es el tercer intento.

Ciclo 4 de secado

El sistema esta secando la humedad en el molde. Este es el cuarto intento.

Ciclo 5 de secado

El sistema estd secando la humedad en el molde. Este es el quinto intento.

Soft Start (Inicio suave)

El sistema esta calentando todas las zonas hasta el punto de ajuste de
una manera gradual y uniforme.

Soft Start (Inicio suave)
a Manual Standby
(Suspensiéon manual)

Se activé el botéon Manual Standby (Suspensién manual) mientras el
sistema estaba ejecutando el proceso de inicio suave.
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Tabla sobre los modos del sistema (Continuacion)

Modo del sistema

Descripcion

Soft Start (Inicio suave)
a Remote Standby
(Suspensién remota)

Mientras el sistema estaba ejecutando el proceso de inicio suave, se
activé una sefnal externa para activar todas las zonas hasta el punto de
ajuste de suspension remota.

Stagex Active (Heating)
(Etapa x activacion)
(Calentamiento)

Todas las zonas asignadas a la etapa x (1-4) se estan calentando al punto
de ajuste de la etapa.

Stage x Active (ART)
(Etapa x activacion)
(ART)

El proceso de ART estd en ejecucién solo en las zonas asignadas a la etapa
X.

Stage x Soaking
(Heating) (Etapa x
inmersion)
(Calentamiento)

Luego del calentamiento, el sistema conservard el punto de ajuste de la
etapa x hasta que expire el temporizador de inmersién.

Stage x Active (Cooling)
(Etapa x activacion)
(Enfriamiento)

Todas las zonas asignadas a la etapa x se estan enfriando al punto de
ajuste de la etapa.

Stage x Soaking
(Cooling) (Etapa x
inmersion)
(Enfriamiento)

Luego del enfriamiento, el sistema conservara el punto de ajuste de la
etapa x hasta que expire el temporizador de inmersién.

Stage 4 Running
Indefinitely (Etapa 4,
ejecucién
indefinidamente)

El sistema permanecera en la etapa 4 hasta que el usuario pulse el botén
Start (iniciar) para calentar la zona al punto de ajuste normal.

Comprobacién
del secado

El sistema esta en busqueda de detectar cualquier condicién de secado.
Estas condiciones de secado serian menos graves en comparacién con
una fuga a tierra.

Comprobacion de fuga
atierra

El sistema estad en busqueda de detectar cualquier condicién de fuga
a tierra.

Prueba de circuito

El sistema estd comprobando si no hay fallas en los circuitos del
calentador (circuitos abiertos, cortocircuitos, fugas o un calentador
en malfuncionamiento) en alguna de las zonas.
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Capitulo5 Seguridad y administracion

En este capitulo se describen las funciones de gestion del usuario.

5.1 Inicio/cierre de sesion

5.1.1 Iniciar sesion

1. En el pie de pagina, tocar el botén Log off/Log on (Cierre/Inicio de sesion)

2. Siseiniciasesion:

a. Utilizar el teclado para ingresar el nombre de usuario, luego presionar o
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5.2

b. Ingresar la contrasefa, luego presionar o

E 9

Logout, or login as new
user,

3. Enelcuadro de didlogo de cierre de sesién %) , presionar &ﬂ .

Si se cierra sesion:

Pantallas User Management and Security (Pantallas de gestion de usuario
y seguridad)

A todos los usuarios se les asigna un rol. Existen tres roles diferentes. El administrador
personaliza cada rol. El administrador decide qué funciones puede acceder cada usuario.

Los tres roles son los siguientes:

»  Operador,

e Supervisor,

*  Administrador.

Desde la pantalla Users (Usuarios), el administrador puede agregar o eliminar un usuario
o cambiar la contrasena de un usuario. El administrador también controla los ajustes de

seguridad. Los ajustes de seguridad otorgan o rechazan el acceso a diferentes funciones
del Neo5.
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5.2.1 Gestionar usuarios

Para crear/eliminar un usuario o cambiar la contrasefia de un usuario, seguir los pasos que se
describen a continuacién:

1. Enla pantalla Home (Inicio), en la fila configuracion de sistemas, seleccionar

2. Enla parte superior de la pantalla User (Usuario) , de ser necesario, seleccionar

@ ﬂ User Management _

usky Injection Molding Systems

User Name | Full Name | User Role | Language | Units Functianality

hrmiadmini iadmini dimi English Imperial Full 23:59:59

triad triad Administrator English Imperial Full 23:59:59

5.2.1.1 Agregar un usuario

1. Enlacolumna ubicada a la izquierda, seleccionar 9&

2. Utilizar el teclado o los menus desplegables para ingresar los datos de la siguiente
manera:

« Nombre de usuario:

" Name

husky| ..
DEEEREEEREE

aaoabannena aaa
S80800080 686
satagnnnas aaa
tEaEa0ananaEEn

E 9
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» Nombre completo:

Administrator
Operator
Supervisor

e Contrasefna:

Chinese

English
French
German
Italian
Spanish

LG
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Cuando no hay actividad durante el tiempo ingresado en el cuadro de didlogo
Auto Logout Time (Tiempo de cierre de sesiéon automatico), el Neo5 cerrard

Unidades:

m

Imperial
Metric

9

Funcionalidad:

Functionality o]

Full

Reduced

9 S

Tiempo de cierre de sesién automatico:

23:59:59

el
EE
23
[0
V]

g

Q

Auto Logout ®

23:59:59

S Rnnnnnnnn R RN R

automaticamente la sesién. El tiempo predeterminado es de 5 minutos. El tiempo
minimo es de 10 sequndos.

La pantalla Add a User (Agregar un usuario) se movera automaticamente a la

siguiente ventana de datos luego de seleccionara. Cuando se ingresa el tiempo de

cierre de sesién automatico y se presiona
Management (Gestidn de usuario).

, se agregara el usuario a la pantalla User
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5.2.1.2 Eliminar un usuario

1. Seleccionar el usuario en la columna User Name (Nombre de usuario).

Jusky Injection Malding S

@ “ User Management O @‘ Screen Security

A User Name Full Name | UserRole |Language | Units | Functionality Auto Logout
+
® i ini d Administrator English Imperial Full 23:59:59
(5] husky husky#1 Operator English Imperial Full 22:22:22
triad triad Administrator English Imperial Full 23:59:59

sl [ [e >

1. Seleccionar @ h en la columna ubicada a la izquierda.

2. Seleccionar 0 en la pantalla Delete User (Eliminar usuario).

Delete User ®

Delete user: husky and all
their files?

9

3. El usuario se elimina.
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5.2.1.3 Cambiar la contraseiia de un usuario

1. Seleccionar el usuario en la columna User Name (Nombre de usuario).

2. Seleccionar oﬂ

3. Enla pantalla Password (Contrasefa), utilizar el teclado para ingresar la nueva
contrasena.

4. Luego de seleccionar o, aparecera la pantalla Confirm Password
(Confirmar contrasena).

Confirm

5. Ingresar la contrasefia nuevamente, luego presionar 0 La contrasefa se modificé.
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5.2.2 Establecer los ajustes de seguridad

. e . . .z . . Erpe!
1. Enla pantalla Home (Inicio), en la fila configuracion de sistemas, seleccionar [ "6

2. Enla parte superior de la pantalla User (Usuario) , de ser necesario, seleccionar

@ ( g Screen Security

3. Enla pantalla Screen Security (Seguridad de pantalla), asignar un rol (operador,
supervisor o administrador) a cada funcion.

Enable Security O“ User Management @ gy Screen Security
} All Screens J[ } System Setup Operator H » Quick Set ]
P File Management Operator I P Zone Slot Config Administrator I ¥ Users ]
[ b Event History Operator JI } Digital /O » Mold Test J
[ ¥ Multi-Group View J[ F Staging H ¥ Zone Calibration ]

[ ¥ Power Deviation

F Data Exchange l

2018-04-17

08:12:08

4, En lapestafa File Management (Gestién de archivos), tocar ’ para abrir el
menu desplegable.

Pdgina 32



HUSKY"

Husky Injection Maolding Systems

Enable Security () ity user Management (@) © gl Screen Security

ens » Sy Operator " » Quick Set
‘ ¥ File Management Operator \

Create and load setups

Administrator H ¥ Users

[

Supervisor

S | S | S | S

[

Save and discard changes Operator

Advanced file operations Supervisor

5. Tocar la casilla ubicada a la derecha del nombre de la funcién/pantalla para mostrar el
cuadro de didlogo.

Operator Level ﬂ

Administrator
Operator
Supervisor

9

6. Seleccionar un rol de usuario, luego presionar o

La pestana Users (Usuarios) estara en color gris debido a que solo el administrador
puede gestionar los usuarios. Consultar Seccién 5.2.1.

7. Asignar un rol de usuario para cada funcién/pantalla en las pestafias restantes en la
pantalla Screen Security (Seguridad de pantalla).

Cuando se selecciona Operator (Operador), los roles de supervisor y administrador
también tienen acceso a la funcion/pantalla.

Cuando se selecciona Supervisor (Supervisor), el operador no puede acceder a esa
funcion/pantalla.

Cuando se selecciona Administrator (Administrador), el supervisor y el operador no
pueden acceder a esa funcién/pantalla.

5.2.3 Activar seguridad

Se debe tildar la casilla Enable Security (Activar seguridad) para ejecutar todos los ajustes
de seguridad. La opcidn predeterminada es Activar seguridad. Se puede tocar la casilla

y quitar la marca. Esto desactivara todos los ajustes de seguridad y todos los usuarios tendran
acceso a todas las funciones/pantallas.
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Capitulo 6 Ajustes de molde

La configuracion del molde contiene los parametros necesarios para hacer funcionar el
sistema de canal caliente.

6.1 Pantalla Mold Setup (Pantalla Ajustes de molde)

La pantalla Mold Setup (Ajustes de molde) almacena y gestiona los archivos tales como
configuraciones, imagenes, documentos e informes de moldes. Los archivos se almacenan
en las carpetas de moldes, del sistema y del usuario. Cada carpeta de molde permite
almacenar las configuraciones, las imagenes y los documentos de los moldes asociados con
ese molde especifico. La pantalla se divide en dos paneles. La parte izquierda contiene todos
los directorios que estan en el disco duro del Neo5 y la parte derecha muestra todos los
directorios y archivos disponibles desde una fuente externa, tales como un dispositivo USB
0 un recurso de intercambio de archivos a través de las redes.

1. Paraaccederala pantalla Ajustes de molde, en la pantalla Home (Inicio) en la fila de System
Setup (Configuracién del sistema), seleccionar la opcidn File Management (Gestion de
archivos).

System Configuration

System Setup  Zone Slot Config File Management Users Digital JO  Zone Calibration

=

O bien,
2. Tocar Lﬂ‘ ]en el pie de pagina de cualquier pantalla.
File: Type: Filter
(@)setups  ( Jimages  ()esvs @ aparecera, en el panel izquierdo, los archivos

de ajustes de molde en las carpetas de moldes, si se selecciona la opcién Molds (Moldes).

File: Type Filter

(Dsetus  (@)mages  (csvs O aparecera, en el panel izquierdo, los archivos

de imagenes en las carpetas de moldes, si se selecciona la opcién Molds (Moldes).

File: Type Filter

Osewss  (Jimages  (@esvs (i mostrard todos los archivos de texto de
valores separados por comas (CSV) almacenados en las carpetas de moldes en el
panel izquierdo, si se selecciona la opcién Molds (Moldes).

File: Type Filter

(Dsetues (mages  (csvs (@) mostrard todos los tipos de archivos

disponibles y almacenados en las carpetas de moldes en el panel izquierdo,

si se selecciona Molds (Moldes).
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Si se selecciona Molds (Moldes), todas las carpetas de moldes apareceran en el panel
ubicado a la izquierda.

D Details © Molds O System

Si se selecciona la opcién System (Sistema), la carpeta Reports (Informes) se mostrara
con todos los archivos de sistema que contiene.

3. Tocar, |:| , Details (Detalles) para expandir los archivos visualizados en un formato
tabular con el nombre, el tamafo del archivo y la fecha y la hora de su ultima modificacion.

4, Seleccionarlaopcién USB para desplegar el contenido de un dispositivo USB conectado.

@ USB O Network

5. Seleccionar la opcion Network (Red) para desplegar el contenido de una carpeta en red
si el sistema estd configurado para una red.

Boton

Descripcion

=

Tocar el botédn Load Mold Setup (Cargar ajuste de molde) para cargarun
archivo de ajustes de molde. Este botén no esté habilitado a menos que
se seleccione un archivo de ajustes de molde. No se puede cargar
directamente el archivo de ajustes predeterminado.

Tocar el botén Save As (Guardar como) para guardar el archivo de ajustes
de molde actualmente cargado. Esta accion Unicamente se aplica al
archivo de ajustes de molde cargado independientemente de la opcidn
que se haya seleccionado en la pantalla.

Tocar el boton New Mold Setup (Nuevo ajuste de molde) o Mold Folder
(Carpeta de moldes) para crear un nuevo archivo de ajustes o una carpeta
de moldes. Este botén no esta habilitado si la opcién sistema esta
seleccionada.

Tocar el boton Copy (Copiar) para copiar los ajustes, las imagenes o los
archivos CSV de una carpeta o dispositivo a otro.

Tocar el boton Delete (Eliminar) para borrar una carpeta, un ajuste,
una imagen de un molde o un archivo CSV. Se muestra un mensaje de
confirmacion. Este botdn no esta habilitado a menos que se seleccione
una carpeta o un archivo.

-
T
&

Tocar el botén Rename (Cambiar nombre) para desplegar un teclado con
el proposito de cambiar el nombre de una carpeta, un ajuste o unaimagen
de un molde o un archivo CSV. Este botén no esta habilitado a menos que
se seleccione un archivo o una carpeta.

Tocar el boton Preview (Vista previa) para mostrar los archivos de
ajustes, las imagenes del molde y los archivos CSV.
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6.1.1 Guardar los cambios en un archivo de ajustes de molde

Una vez que se cargd un archivo de ajustes de moldes, podra guardar definitivamente los
cambios que se realicen en él.

1.

En la pantalla Mold Setup (Ajuste de molde), tocar el botén Save Changes (Guardar
cambios). Esto desplegard un cuadro de didlogo Mold Setup - Save (Ajuste de molde:
guardar) para confirmar el molde y el nombre del archivo en el que se guardaran los
cambios que se efectuaron.

Tocar o Los cambios se guardan.

6.1.2  Guardar el archivo de ajustes de molde actual como un nuevo archivo

Una vez que se cargd6 un archivo de ajustes de molde, se podra guardar como un nuevo archivo.

Para guardar el archivo de ajustes de molde actual como un nuevo archivo, seguir los pasos
que se describen a continuacién:

1.

2.

En la pantalla Mold Setup (Ajuste de molde), tocar el botén Save As (Guardar como).
Esto desplegara el teclado.

File Name ®

.mold

|
DEaEaaaanas

DnEnEnoEen aas

BEIEDERRD EEE

Saaahoaas 888

S80S0 naEEs
(%)

[ 9

Ingresar el nuevo nombre del molde y luego presionar o

6.1.3 Cargar un archivo de ajustes de molde existente

Luego de que se cred un archivo de ajustes de molde, se cargara automaticamente como un
ajuste de molde actual en el sistema.

Para cargar un ajuste de molde diferente, seguir los pasos que se describen a continuacién:

1.

En la pantalla Mold Setup (Ajustes de molde), seleccionar la carpeta de ajustes de
moldes que contiene el archivo de ajustes para cargar.

Tocar el nombre del archivo de ajuste que desea cargarse.

Tocar el botén Load Mold Setup (Cargar ajuste de molde) para cargar el ajuste de
molde seleccionado.

Una vez que el ajuste de molde se encuentra cargado, el nombre aparecerd en todo
momento en el botén Mold Setup Info (Informacién sobre el ajuste del molde) en el pie
de pdgina del sistema.
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6.1.4 Eliminar archivos

Cuando no se necesita mas un archivo o una carpeta en el disco duro interno, este se puede
eliminar.

1. Enlapantalla Mold Setup (Ajuste de molde), tocar el archivo o la carpeta que se desea
eliminar.

Tocar el botén Delete (Eliminar).

Aparecerd un mensaje que confirmara la eliminacién. Para continuar, tocar 0

Para cancelar la eliminacién, tocar 8

6.1.5 Copiar archivos

Se pueden copiar archivos de ajuste , imagenes o CSV de moldes de una carpeta o un
dispositivo a otro.

Para copiar y pegar un archivo, seguir los pasos que se describen a continuacion:

1. Enlapantalla Mold Setup (Ajuste de molde), tocar el archivo que se desea copiar.

e

s
Tocar % .

Navegar hasta la carpeta o el panel de destino, tocar cualquier parte en el panel
o la carpeta.

6.1.6 Transferir datos

6.1.6.1 Transferir datos a la red

Utilizar la pantalla Mold Setup (Ajuste de molde) para transferir datos a la red.
Cuando se esté conectado a la red, la estructura de la carpeta de red aparecerd de manera
predeterminada en el panel derecho de la pantalla Mold Setup (Ajuste de molde).

6.1.6.2 Transferir datos con un dispositivo de almacenamiento USB

Se pueden transferir datos con unidades USB o unidades de discos CD-ROM USB. Seleccionar
el botén USB en la pantalla Mold Setup (Ajuste de molde). Cuando se conecta un
dispositivo USB en el puerto USB, la estructura de carpetas del dispositivo de USB aparece en
el panel derecho de la pantalla Mold Setup (Ajuste de molde). La estructura de la carpeta
desaparecera cuando se desconecte el dispositivo. Seguir los pasos del proceso de copiary
pegar para mover los archivos desde el dispositivo al disco duro local o desde el disco duro
local al dispositivo USB.
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Capitulo 7 Realizar ajustes

Se pueden modificar las configuraciones del proceso para un ajuste de moldes antes de
iniciar el molde o mientras el molde se encuentre en ejecuciéon. En este capitulo se explica
coémo utilizar, supervisar y modificar el sistema.

El Neo5 permite visualizar los datos sobre la zona en diferentes formatos graficos y textuales.
Estos incluyen visualizaciones tabulares, imagenes y vistas que se dividen en grupos de zonas.

7.1  Seleccion de la zona

Se pueden seleccionar multiples zonas desde las siguientes pantallas:

» Vista de varios grupos

« Vistadetexto

» Ajuste rapido

+ Vistadel Neo2

- [Etapas

*  Pruebade molde

» Resultados de la prueba de molde
« Calibracion de zona

+ Configuracion de ranura de zona
+ Informacion de CAN

1. Se pueden seleccionar las zonas de cuatro maneras:

a. Tocar una zona. Se selecciona la zona.
b. Tocar . Esto selecciona todas las zonas disponibles.

c. Utilizar la funcion de bloque. Tocar y mantener presionado un elemento de la zona
durante mas de un segundo. Esta accion resaltard la zona en color verde. Luego,
tocar otra zona. Todas las zonas entre las zonas inicial y final se resaltaran
(seleccionaran).

d. Tocarunazonay arrastrarla con el dedo. Se seleccionan todas las zonas por las que
se pasa por encima con el dedo. Esta es una opcioén para seleccionar zonas en todas
las pantallas, con excepcién de la vista del Neo2.

2. Tocar a para restablecer todas las zonas seleccionadas.

3. Cuando se selecciona una zona, esta se resaltara en amarillo.
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7.2 (Crear un grupo

1. Enla pantalla Home (Inicio), seleccionar

Temperature Management

Quick Set Staging Mold Test Mold Test Results

2. Enelboton Groups (Grupos), tocar ’ para mostrar el menu desplegable.

ID Frequently Used

ID Zone Edit

ool 002 003 004 005 006 o7 ool

Fomm

Group

Group 1 Name

arr o ms am. o nzz ary ara
Group 2 Name

Group 3 Name
s 026 o w8 2n 030

Group 4 Name

Group 5 Name

Group b Name

Group 7 Name

Group 8 Name

Group 9 Name Jﬁ

3. Asignar nombres a uno o mas de los titulares de nombres del grupo (1 al 10).
a. Tocar el campo ubicado a la derecha del nombre 1 del grupo.
b. Utilizar el teclado para ingresar el nombre 1 del grupo, luego .

c. Segun sea necesario, realizar los pasos 3.a y 3.b. para ingresar los nombres del grupo
2 hasta el grupo 10.

Group 1 Na

husy#1

E 9
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4, Seleccionar las zonas que se desea que sean parte de un grupo.

5. Tocar el campo ubicado a la derecha de Group (Grupo).

njection Molding Systems

[r Frequently Used

[r Zone Edit

[' Groups

Group

Group 1 Name

Group 2 Name

Group 3 Name

Group 4 Name

Group 5 Name

Group & Name

Group 7 Name

Group 8 Name

Group 9 Nama

s

o0z

026

001

020

o8

o

a2

030

007

oz

()

6. Desde el cuadro de didlogo de Group (Grupo), tocar el nombre del grupo que se quiere

otorgar a las zonas seleccionadas, luego o

m

None
huskyl

9

7. Se mostrard un botén seleccionador de grupos para ese grupo en la parte inferior de

la pantalla.
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jection Molding Systems

II Frequently Used Group
| zone eait |

(-4 002 003 o 005 006 oor -3
|' Groups I hursky#1

g o o oz o1 ma o1 o

—_—

Group

husky#1
Group 1 Name hssky #1

or o 018 w wal 022 023 e
Group 2 Name

husky#1

Group 3 Name
s 026 o w8 2n 030

Group 4 Name

Group 5 Name

Group b Name

Group 7 Name

Group 8 Name

o ﬁ _

8. Segun sea necesario, realizar los pasos 3 a 6 nuevamente para asignar las zonas a los
grupos restantes.

9. Para eliminar un grupo, tocar la casilla ubicada a la derecha del nombre del grupo X.

10. En la pantalla Group Name Keyboard (Teclado para ingresar el nombre del grupo),

tocar . para eliminar el nombre, luego o

El nombre del grupo aparecera en la parte inferior de todas las pantallas Quick Set
(Ajuste rapido). Cuando se toque el nombre del grupo, se podran establece o cambiar
el parametro para todas las zonas en el grupo a la vez.

Se puede crear un maximo de 10 grupos.
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ljection Molding Systems

Ib Frequently Used

[» Zone Edit

Fomm

Group

Group 1 Name

huesky#1

Group 2 Name

husky # 2

Group 3 Name

husky#3

Group 4 Name

Group 5 Name

Group 6 Name

Group 7 Name

Group 8 Name

Group 9 Name

Group

ol 002 003 o 05 006 oy a
husky#2 nusky#3 husky#l

(- o010 011 o012 13 014 015 (113
husky#2 harsky#3 harsky#1

o o s am an uz ary an
husky #2 husky#3 husky#1

s 026 oy wa 29 030
husky#2 nusky#3

En la pantalla Home (Inicio), en la fila de vistas de zona, seleccionar

Multi-Group View .

Se mostraran todos los grupos que se configuraron en la pantalla grupos de Quick Set
(Ajuste rapido).

o

»BEE A
2 [ [P

*F

ot D

o (D
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Sise toca . la pantalla se desplegara en modo de pantalla completa.

husky#1

husky#2

husky#3

Tocar . para regresar al modo mitad de pantalla.

7.2.1 (ddigo de colores

Se puede aplicar un cédigo de colores a los grupos.

1. Enlabarra del encabezado P ... A AL .a,
seleccionar n

2. Enelcuadro de didlogo Select a Color (Seleccionar un color), seleccionar el color,

luego Q

Select a Color
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La barra del encabezado para esa zona cambiard al color seleccionado.

5__UR
7.2.2 Orden de diseio

Se puede también escoger un orden de disefio para los grupos.

o

1. Seleccionar 2 B

Define Group Layout Order
Group: husky#1
Group: husky#2
Group: husky#3
Clear Previous Clear All
9

2. Tocar el botén Clear previous (Eliminar anterior) o el botén Clear all (Eliminar todo) para
borrar los nUmeros.

3. Tocar la casilla del grupo que se desea que esté en primer lugar (posicién primera) en la
Vista de varios grupos.

4, Continuartocando las casillas para colocar los grupos en el orden en que se quiere

visualizarlos, luego o

Los grupos se acomodaran con el grupo 1 al comienzo (en la pantalla de modo

completo). En el modo de pantalla reducida, los grupos se acomodaran de arriba a abajo
y de izquierda a derecha.

jection Moldir

husky#2 .ﬂ ﬂ...A husky#1 .E

Q@ ®06 #8
|
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Injection Molding Systems

7.2.3  Mostrar detalles de los grupos

1. Tocar ’ en el encabezado del grupo para mostrar los detalles del grupo.

{ l Injection Molding Systems
-BEN . e

Zone /| MName zink g 5 Ohms | Full Load
025 Zone 025 | 350.0°F 75.0°F 0.0% L Auita 10.0°F 20.0°F - - ---
017 Zone 017 350.0°F 75.0°F 0.0% — Auto 10.0°F 20.0°F - - - 240V
009 Zone 009 350.0°F 75.0°F 0.0% 0.0004 Auto 10.0°F 20.0°F ow - ow 240V
001 Zone 001 350.0°F 75.0°F 0.0% 0.00048 Auto 10.0°F 20.0°F ow = ow 240V

o N s
FTT R - B0

% ®0 7 &

| 2018-05-04

10:35:43
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2. Tocar para mostrar los detalles de todos los grupos.

T or— O

[ zone 2T ame [scbore L mem [ e 1 amo
025 Zone 025  350.0°F 75.0°F 0.0% == oog Zone 008 350.0°F 75.0°F 0.0% 0.0004
017 Zone 017 350.0°F 75.0°F 0.0% 016 Zone 016  350.0°F 75.0°F 0.0%
009 Zone 009  350.0°F 75.0°F 0.0% 0.0004 0z4 Zone 024  350.0°F 75.0°F 0.0%
001 Zone 001 350.0°F 75.0°F 0.0% 0.0004

= A

028 Zone 028  350.0°F 75.0°F 0.0%

020 Zone 020 350.0°F 75.0°F 0.0%

012 Zone 012 350.0°F 75.0°F 0.0% 0.0004

004 Zone 004  350.0°F 75.0°F 0.0% 0.000A

@ ®0 ~®

3. Tocar para comprimir los detalles del grupo o tocar w | para comprimir solo

los detalles de ese grupo.

4. Tocar para ir a la pantalla Quick Set (Ajuste rapido).

7.3  Descripcion general de la pantalla Neo2 View (Vista del Neo2)

La pantalla Neo2 View (Vista del Neo2) muestra las zonas en un formato grafico. Esta
disefiada para ofrecer una manera facil de visualizar el estado general del molde sin tener
que revisar los datos detallados.

En la pantalla Home (Inicio), seleccionar  tjcoz view
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jection Molding

Zone 001 001 Zone 002 002 Zone 003 003 Zone 004 004  Zone 005 005 Zone D06 006 Zone 007 007 Zone 008 008
Bosor zaov Wosocr 200 Prsocr 200v Prsocr 2aov Besocr zaov) Basocr zaov W7socr 2av PrsocF 2a0v
Ss00.0°F 00008 =s00.0°F 0.0004  S3s00F 0000a S3s00F 00004 Z350.0°F 00008 Z350.0°F 0.0004  S350.0°F 00008 SIS00°F 0.0004

0% ow 0.0% oW 0.0% ow 0.0% ow 0% ow 0.0% oW 0.0% ow 0.0% ow
Zone 009 009 Zone 010 010 Zone 011 011 Zone 012 012 Zone 013 013 Zone 014 014 Zone 013 015 Zone 016 016
Bsor 200v [Jososr zaov Jrsocr zav Jrsocr zaov Jrsocr zaov Prsocr zaov Jrsocr zaov frsocr zaov
S 350.0°F 0.0008  =350.0°F 0.000A =350.0°F 0.000A =350.0°F 0.000A = 350.0°F — | =350.0°F — | 2350.0°F — | Baso.ocF

0% ow 0.0% ow 0.0% ow 0.0% ow 0% 0.0% 0.0% 0.0%
Zone 017 017 Zone 018 018 Zone 019 019 Zone 020 020 Zone 021 021 Zone 022 022 Zone 023 023 Zone 024 024
Bsor 200v [Jososr zaov Jrsocr zav Jrsocr zaov Jrsocr zaov Prsocr zaov Jrsocr zaov frsocr zaov
=350.0°F — | Sasn.0%F — | E3s0.0°F — | E350.0°F — | E3s50.0°F — [ Sas0.0%F — | E3s0.0°F — | Baso.ocF

0% — B0 — | Bo.o%w - Bo.ow 0% — | Bo.0% — | Bo.o%w 0.0%
Zone 025 025 Zone 026 026 Zone 027 027 Zone 028 028 Zone 029 029 Zone 030 030
Boso0r 200v Jososr  zaov rsocr zav rsocr zaov rsocr zaov rsocr zaov
=350.0°F — | Sasn.0%F — | E3s0.0°F — | E350.0°F — | E3s50.0°F — [ Sas0.0%F

0% — B0 — | Bo.o%w - Bo.ow 0% — | Bo.0%

NOTA: Calor APAGADO

jection Molding

Zone 003 003 Zone 004 004  Zone 005 005 Zone D06 006 Zone 007 007 Zone 008 008

P00 zeov r1a.00F 200v 310.00F 2a0v [314.00F zaov rra.00F 2aov 3140.00F 200v
S350.0°F 0.0004  S350.0°F 0.000A =350.0°F 0.000A =350.0°F 0.0004 Z350.0°F 0.0004 S3IS0.0°F 0.0008
Woo ow | Woos ow  Woos ow Moo ow | loox ow || oow ow

Zone 009 009 Zone 010 010 Zone 011 011 Zone 012 012 Zone 013 013 Zone 014 014 Zone 013 015 Zone 016 016
Ba1a00r 200v [fara0F za0v| Jara0er 2e0v Jara0cr 2a0v 31400 zaov | Ja1a.0F zaov Jara00r 2a0v 31a.00F 2a0v

S 350.0°F 0.0008  =350.0°F 0.000A =350.0°F 0.000A =350.0°F 0.000A = 350.0°F — | =350.0°F — | 2 350.0°F 350.0°F

0.0% ow  Mo.o% ow  Wo.o% ow Io.o% ow 'o.oe». — Wo.0% — Wo.o% Io.me

Zone 017 017 Zone 018 018 Zone 019 019 Zone 020 020 Zone 021 021 Zone 022 022 Zone 023 023 Zone 024 024
Bzra0F 200v P314.00F 200v [P31a.0F 200v J314.0°F 200v Ja1a00F 200v| [31a.0°F 200v P314.00F 2a0v P314.0F 2a0v
=350.0°F — | Sasn.0%F — | E3s0.0°F — | E3s50.0°F — | S3s50.0°F — [ Sasn.0%F — | E3s0.0°F — | Baso.ocF

0.0% 0.0% 0.0% e 0.0% 0.0% 0.0% 0.0% 0.0%

Zone 025 025 Zone 026 026 Zone 027 027 Zone 028 028 Zone 029 029 Zone 030 030

Baia00r 200v Pa1a00r 200v Paraocr 200v Para0cr 2000 Paraocr 200v | Paraccr 2a0v

=350.0°F — | Sasn.0%F — | E3s0.0°F — | E3s50.0°F — | S3s50.0°F — [ Sasn.0%F

0.0% 0.0% 0.0% - 0.0% 0.0% 0.0%

NOTA: Calor APAGADO/zonas enfriamiento/zonas 1y 2 se encuentran DESCONECTADAS.
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Manifold 002 Zone 003
Bacoor 2e0v Jasooer 240v
Z500.0°F 1754 =400.0°F 1754
0.0% ow  Mo.o% ow

NOTA: Calor ENCENDIDO/zonas (verdes) en temperatura/zonas (blancas) no estan en
temperatura/zona 1 estd anclada a zona 24/zonas 9, 17 y 25 estdn DESCONECTADAS.

Elemento Descripcion
Barra de La barra en cada zona muestra la temperatura de la zona.
temperatura Los segmentos de la barra cuentan con un cédigo de colores.

. El drea en color verde representa la ventana de moldeo.
. La delgada linea blanca representa el punto de ajuste.
. Una flecha representa la temperatura actual.
« Silaflechaesamarilla, latemperatura no se encuentra dentro del rango
del grafico.

Zone 003 003

Brsor  2a0v
=350.0°F 0.000A

0.0% ow

« Laflechaadquiere un color negro cuando la temperatura se encuentra
dentro del rango del gréfico y se desplaza hacia arriba hasta alcanzar el

punto de ajuste.
Zone 003 003

Bsia0F 220
=350.0°F 0.000A

0.0% ow
. El area amarilla en la barra de zonas representa la ventana de alarmas.
. Las &reas rojas y azules en la barra de zonas representan las ventanas de
interrupcién superior (roja) e inferior (azul).
. Una barra gris blanca indica que la zona esta desactivada.
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Tocar el botén y la pantalla se alternara con la pantalla que esta debajo. Esta pantalla

solo muestra la temperatura de la zona.

Zone 001 001 Zone 002 002| Zone 003 003 Zone 004 004 Zone 005 005 Zone 006 006 Zone 007 007 Zone 008 008| Zone 009 003 Zone 010 010 Zone 011 011 Zone 012 012
75.0°F 75.0°F 75.0°F 75.0°F 75.0°F 75.0°F 75.0°F 75.0°F 75.0°F 75.0°F 75.0°F 75.0°F

Zome 013 013 Zome 014 014 Zone 015 015 Zone 016 D16 Fone 017 017 Zore 01 018 Zons 019 019 Zons 020 020) Zone 021 021 Zane 022 022 Zone 023 023 Zome 024 04
75.0°F T5.0°F 75.0°F 75.0°F 75.0°F 75.0°F 75.0°F 75.0°F 75.0°F 75.0°F 75.0°F 75.0°F

Zone 025 025 Zone 026 026| Zone 027 027 Zone 026 028 Zone 029 029 Zone 030 030
75.0°F 75.0°F 75.0°F 75.0°F 75.0°F 75.0°F

Tocar el botén nuevamente para regresa a la vista de graficos.
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7.4

Descripcion general de la pantalla Text View (Vista de texto)

La pantalla Text View (Vista de texto) muestra informacion sobre la zona en un formato
tabular. Se muestran datos detallados de cada zona en cada fila de la tabla. Esto brinda la

vista mas completa del proceso.

1.

En la pantalla Home (Inicio), seleccionar

001

002
003
ooa
005
006
007
oog
009
010
011
012
013

014

Manifold
Manifold
Zaone
Zone
Zone
Zone
Zone
Zone
Zone
Zone
Zone
Zone
Zaone

Zone

500.0°F
500.0°F
350.0°F
350.0°F
350.0°F
350.0°F
350.0°F
350.0°F
350.0°F
350.0°F
350.0°F
350.0°F
350.0°F

350.0°F

Text View

75.0°F
75.0°F
75.0°F
75.0°F
75.0°F
75.0°F
75.0°F
75.0°F
75.0°F
75.0°F
75.0°F
75.0°F
75.0°F

75.0°F

0.0%
0.0%
0.0%
0.0%
0.0%
0.0%
0.0%
0.0%
0.0%
0.0%

0.0%

0.0004
0.000A
0.0004
0.0004
0.0004
0.000A
0.0004

0.0004

2 g2 2/2 2222 :2¢2:F

ow 2a0v
- ow 240V
ow 240V
ow 240V
ow 240V
- ow 240V
ow 2480V
ow 240V
ow 240V
- ow 240V
ow 2480V
- ow 240V
= 2a0v

= 24
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Encabezado de la columna

Descripcion

Fila de zona

Cadafila en la vista de texto representa una zona de calentamiento en el
sistema. Se podrd navegar hasta la pantalla Quick Set (Ajuste rapido) al
tocar cualquier parte dentro de la fila. Consultar 7.5.

Encabezados
de la columna

Cada encabezado en la vista de texto indica qué informacion se muestra
en cada columna.

. Zona = numero de zona

. Nombre = nombre de zona

. Punto de ajuste = punto de ajuste de la zona
. Temp = temperatura actual de la zona

. PWR = salida de potencia al calentador

. Amps = consumo de corriente del calentador (los valores en esta
columna se suprimen para las tarjetas XL y HL)

. Fuga = Fuga a tierra Esta columna solo se muestra si la opcién
mostrar lectura de fuga a tierra esta seleccionada en la seccién fuga
a tierra en la pantalla System Setup (Configuracién del sistema).

. Reg = modo control (Automatico = control T/C, Manual = salida fija
en %, Regular = temperatura Unicamente; sin salida de potencia)

. Alarma = ventana de alarma (Grados por encima y por debajo del
punto de ajuste antes de que se genere una condicion de alarma)

. Interrupcién = ventana de interrupcion (Grados por encima y por
debajo del punto de ajuste antes de que se genere una condicién
de interrupcion)

. Vatios = vataje calculado de cada calentador (los valores en esta
columna se suprimen para las tarjetas XL y HL)

. Ohmios = ohmios de carga completa calculados pertenecientes
al calentador basados en los resultados de la prueba de circuitos
(los valores en esta columna se suprimen para las tarjetas XL y HL)

. Carga completa = vataje de carga completa calculado
perteneciente al calentador basados en los resultados de la prueba
de circuitos (los valores en esta columna se suprimen para las
tarjetas XLy HL)

. Voltios = tensién de linea medida que suministra potencia a cada
calentador

Barra de
desplazamiento

Utilice la barra de desplazamiento para desplazarse entre las paginas
comprendidas dentro de una pantalla. Si los datos disponibles entran
en una sola pagina, la barra de desplazamiento no se visualizara.
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7.4.1 Seleccion de la zona en la pantalla Text View (Vista de texto)

Utilizar la pantalla Text View (Vista de texto) para seleccionar una o multiples zonas.
1. Para ver una zona, tocar cualquier parte en la fila de esa zona.

2. Paraver multiples zonas, tocar y mantener presionado la primera zona. Luego, arrastrar
hacia arriba o hacia abajo hasta la Ultima zona. Todas las zonas entre las dos zonas estan
seleccionadas.

3. Lavista se desplazard automaticamente hacia la pantalla Quick Set (Ajuste rapido).

7.4.2 (lasificacion

Se pueden ordenar los datos en la columna en la pantalla Text View (Vista de texto)

y en todas las otras pantallas que tienen encabezados de columna. Tocar el campo de
encabezados. Las flechas ascendentes y descendentes ("' 4\ )aparecen al lado del
nombre del encabezado de la columna. Tocar el encabezado de la columna para revertir
el orden.

Se puede clasificar la informacién de acuerdo con las columnas dinamicas (por ejemplo,
corriente [Amperios], tension [voltios], etc.). Esto puede resultar de ayuda cuando se intenta
averiguar cudl zona es la que esta consumiendo la mayor cantidad de corriente en cualquier
momento.

7.5 Pantalla Quick Set (Ajuste rapido)

Utilizar la pantalla Quick Set (Ajuste rapido) para cambiar las configuraciones de la zona.

En la pantalla Home (Inicio), seleccionar

Temneratura Management
m
& 5 t
B o8n
B 4

Quick Set Staging

o

Mold Test Mold Test Results

NOTA: Cuando se selecciona una zona en las pantallas de Neo2 View (Vista del Neo2),
Multi-Group (Varios grupos) o Text View (Vista de texto), se mostrara
automaticamente la pantalla Quick Set (Ajuste rapido).
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7.5.1 Campos usados con frecuencia

Ib Frequently Used

[» Zone Edit

==

[» Setpoint Limits

(» Manual standby

[» Manual Boost

[» Remote Standby

[» Remote Boost

Ib Heater Types

[» Advanced Settings

[» Control Settings

[» ART Settings

¥ Frequently Used

Injection Molding

Normal Temperature Setpoint

ool

500.0°F

350.0°F

350.0°F

s

350.0°F

002

500.0°F

010

350.0°F

350.0°F

026

350.0°F

Para expandir cada pestafa, tocar ’ .

003

350.0°F

350.0°F

350.0°F

350.0°F

004

350.0°F

350.0°F

30.0F

s

350.0°F

005

350.0°F

350.0°F

a1

350.0°F

o2

350.0°F

350.0°F

014

350.0°F

350.0°F

030

350.0°F

007 ool
350.0°F 350.0°F

015, o6
350.0°F 350.0°F

azy o
350.0°F 350.0°F

Seleccionar la zona, las zonas o los grupos que se desea cambiar o a los que se quiere
ingresar datos.

Temperature Setpoint

Power Setpoint

Zone On/Off

Regulation Mode

Alarm Window

Abort Window

500.0°F

350.0°F

350.0°F

s

350.0%F

350.0°F

350.0°F

350.0°F

350.0'F

350.0'F

350.0°F

350.0°F

350.0°F

350.0°F

350.0°F

e

350.0°F

350.0°F

350.0°F

o1

350.0°F

350.0°F

350.0'F 350.0°F

018 018
350.0'F 350.0°F

023 o
350.0°F 350.0°F
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Tocar la casilla ubicada a la derecha del pardmetro para desplegar un teclado o el mend.

Normal Temperature Setpoint

450°F

9320

w
ol LT

-

482.0

<)
(%)

Punto de ajuste de temperatura. Utilizar el teclado numérico para ingresar el punto de ajuste
de temperatura de las zonas en la regulacién automatica o de supervision.

Flechas ascendente y descendente

F

482.0 . . . . .
La flecha ascendente, 4, indica el punto de ajuste que aumentara segun el valor

ingresado. El nUmero que figura debajo de la flecha es el valor numérico maximo que puede
ingresarse en la ventana de didlogo sin exceder el limite maximo del punto de ajuste.

NOTA: Se debe ingresar un limite de punto de ajuste maximo. Consultar Seccion 7.5.4, antes
que este botoén se active.

La flecha descendente, " , indica el punto de ajuste que disminuird segun el valor
ingresado. El numero que figura debajo de la flecha es el valor numérico maximo que puede
ingresarse en la ventana de didlogo sin descender por debajo del limite minimo del punto de
ajuste.

NOTA: Se debe ingresar un limite de punto de ajuste minimo. Consultar Seccion 7.5.4, antes
que este botodn se active.

Utilizar las flechas 4\ y g para sumar o restar un valor especifico del punto de ajuste actual.

1. Enel cuadro de didlogo Normal Temperature Setpoint (Punto de ajuste de
temperatura normal), tocar los botones 4 o .

NOTA: Al principio, los dos botones estan sombreados en gris.

2. Con elteclado numérico, ingresar el valor que quiere sumar o sustraer del punto de
ajuste actual. Por ejemplo, 5 grados.

NOTA: Tras haber ingresado el valor, los botones 4\ o W se activaran, ya no estaran
mas sombreados en color gris.

Tocarel botéon conlaflecha 4 .Se sumaran 5 grados al punto de valor actual. El cuadro
de didlogo desaparecera. Se regresara a la pantalla Quick Set (Ajuste rapido) y el punto
de ajuste que se muestra en las zonas seleccionadas aumentara en 5 grados.
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4. Tocar el botén con la flecha g y el punto de ajuste actual disminuird en 5 grados. El
cuadro de didlogo desaparecera. Se regresard a la pantalla Quick Set (Ajuste rapido) y
el punto de ajuste que se muestra en las zonas seleccionadas disminuird en 5 grados.

5. Elnumeroenelbotén es el valor maximo que se puede ingresar con el teclado numérico
para utilizar las flechas ascendente y descendente.

sky Injection Molding Systems

Normal Temperature Setpoint

o oo o011 omz on o s o

Power Setpoint

30.0°F 350.0°F 350.0°F 350.0'F 350.0°F 350.0°F 350.0'F 450.0'F

Zone On/Off

oar ol o az0 an o2 023 oz

o 350.0°F 350.0°F 350.0°F 3I50.0°F 350.0°F 350.0'F 450.0°F
Regulation Mode

s 027 (1 (] 30

Alarm Window 350.0°F 350.0°F 350.0°F 350.0°F 350.0°F

Abort Window

oo )M e em

Normal Power Setpoint

50% =<2

oo
s b 4
500 | 50.0 0 e

Punto de ajuste de potencia. Utilizar el teclado numérico para ajustar el porcentaje de potencia
aplicada cuando la zona esta en regulacién manual.

Zone On/Off

Encendido/apagado de zona. Enciende o apaga la zona seleccionada. La opcién predeterminada
es encendido.
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m

Auto
Manual
Monitor

9

Regulacién. Configura el modo regulacion de la zona seleccionada. La opcion AUTO o automatico
(ciclo cerrado) utiliza la retroalimentacion del termopar para controlar la temperatura. La opcién
manual (ciclo abierto) significa que el sistema Unicamente empleara la potencia (0 a 100 %),
seleccionada por el usuario, al calentador y no buscara una retroalimentacion del termopar. La opcion
supervision significa que el sistema solo regulara la temperatura de la zona (sin aplicar potencia al
calentador).

Alarm Window

Ventana de alarma. Utilizar el teclado numérico para ajustar los limites de la alarma superior e inferior.

25°F <

-

150
wso| 00 | @D

Ventana de interrupcidn. Utilizar el teclado numérico para ajustar los limites de interrupcién superior
e inferior.
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7.5.2 Campos de editar zonas

Zone Name

Zone Zone Zone Zone Zone Zone Zone
Locked/Unlocked
ol o o L o2 oy o
Display/Hide Zone Zone Zone Zone Zone Zone Zone
ors e ozr ars e o3
Zone Zone Zone Zone Zone

[n.nnmoné:smu'bg

)
Fromomoon )
)
|

[»m Settings

Tocar la casilla ubicada a la derecha del botén de nombre de la zona.

Utilizar el teclado para ingresar un nombre a las zonas o a los grupos. Hay ocho pestaias de
nombres para zonas comunes por encima del teclado. Tocar la pestaifia de nombre comun
para asignar ese nombre a la zona.

-
Valve Gate ..

Zone Probe Tip Nozzle Sprue

Manifold Bridge Valve Gate Mot Used

caps 0 @ Auto +

Se ha asignado el nombre de la zona, compuerta de la valvula, a todas las zonas en el grupo
Husky #1.

Luego de nombrar todas las zonas, presionar Auto+. La opcién Auto+ asigna un nimero, en
orden secuencial, a todas las zonas.
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Zone Name
L 003 04 o oo oar e
Zone 002 Zone 003 Zane 004 Zone 005 Zone 006 Zone 007 Valve Gate
Zone Name o10) o1 a2 o ou s o,
ne 009 Zone 010 Zone 011 Zone 012 Zone 013 Zone 014 Zone 015 Valve Gate
Locked/Unlocked Unlocked
o ol e e o o ory . e
Display/Hide Display e 017 Zone 018 Zone 019 Zone 020 Zone 021 Zone 022 Zone 023 Valve Gate
—
o e oar oam o L
Zone 025 Zone 026 Zone 027 Zane 028 Zone 029 Zone 030

' )
| Remote Boost |
[’. Heahaﬂyps JI

Zone

Unlocked
Locked

9 Q

En el cuadro de didlogo seleccionar bloquear o desbloquear, luego 0 Sila zona esta
bloqueada, no se pueden efectuar cambios desde la pantalla Quick Set (Ajuste rapido).

Se muestran todas las zonas.

Pagina 59



HUSKY"

njection Moldin

Zone Displayed/Hidden

¥ Zone Edit

Display Display Display Display Display Desplay Display
Zone Name
008 ot o1y oz a1 ol s aie
Locked/Unlocked Display Display Display Display Display Desplay Display
e o 020 e 02z o1y e
Display/Hide Display Display Display Display Display Display Display
[} 0 a7 o am 830
Display Display Display Display Display

ﬁ el _ _

7.5.3  Grupos

Consultar Seccién 7.2.

7.5.4 Limites de puntos de ajuste

y Injection Moldir:

Normal Temperature Setpoint

oo 001 el o0 oo6. oor ooa
S500.0°F 350.0'F 350.0"F 350.0°F 350.0'F 350.0'F 350.0°F
ol o1 o Lk} ol oy ok
350.0'F 350.0'F 350.0°F 350.0°F 350.0'F 350.0°F 350.0°F
TEI'T‘IDEI'athe Minmum 18 ft] 20 el 0 a3 ol
350.0°F 350.0'F 350.0°F 350.0°F 350.0'F 350.0'F 350.0°F
Temperature Maximum
26 axr (-] (-H 030
350.0°F 350.0°F 350.0°F 350.0°F 350.0°F

Power Minimum

Power Maximum
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Rango del punto de ajuste. Utilizar los cuadros de didlogo minimos y maximos para
establecer el rango para el punto de ajuste de la temperatura. Ejemplo: Si el valor minimo
se establece en 38 °C (100 °F) y el maximo en 315 °C (600 °F), no se podra ingresar un punto
de ajuste que sea inferior a 38 °C (100 °F) o superior a 315 °C (600 °F).

Rango de potencia. Utilizar los cuadros de didlogos minimos y maximos para establecer el
rango de potencia.
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7.5.5 Suspension manual

Temperataure Setpoint

Temperature Minimum

Temperature Maximum

Power Setpoint

Power Minimum

Power Maximum

Duration Timer

003

350.0°F

350.0"F

019

350.0°F

oar

350.0"F

350.0'F

o

350.0°F

350.0"F

a7

350.0°F

350.0°F

ox3

350.0°F

Punto de ajuste de temperatura de suspensién manual. La temperatura de todas las zonas se

establece cuando se selecciona . La suspension manual disminuye la temperatura de

todas las zonas al punto de ajuste hasta que el temporizador expire o cuando se presione

. nuevamente.
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Rango de temperatura de suspensiéon manual. Utilizar los cuadros de didlogo minimos
y maximos para establecer el rango de temperatura de suspensiéon manual.

Punto de ajuste de potencia de suspension manual. El nivel de potencia al que se configuran
todas las zonas cuando se selecciona . La suspension manual disminuye el nivel de

potencia de todas las zonas al punto de ajuste hasta que el temporizador expire o cuando

se presione . nuevamente.
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Manual Standby Power Setpoint Minimum

Manual Standby Powe oint Minimum

Rango de potencia de suspension manual. Utilizar los cuadros de didlogo minimos
y maximos para establecer el rango de potencia de suspensién manual.

00:02:20

Manual Standby Duration ®

00:00:00

Temporizador de duracion. En el cuadro de didlogo, establecer el tiempo en que las zonas

permaneceran en el modo de suspensién manual.

NOTA: Esta es una configuracién del sistema que se aplica a todas las zonas.

Descripcion operativa de la suspension manual

Tiempo Tiempo Tiempo Modo Operacion: seleccion del boton STANDBY
manual deretardo remoto de entrada (Suspension)
0:00:00 --- - ---- El sistema ingresa en modo suspension
de manera indefinida.
XXX:XX

El sistema permanece en modo suspension
hasta que el temporizador expira.

Para cancelar el temporizador de duracién del modo suspension manual en cualquier
momento, tocar los botones Start (Iniciar) o Stop (Detener).
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7.5.6

Impulso manual

Normal Temperature Setpoint

o0l 00, o o 005 008 oy ooa
500.0°F 350.0°F 350.0°F 350.0°F 350.0°F 350.0°F 350.0°F
* Manual Boost 08 o0 o1 012 11 1 018 o8
350.0°F 350.0°F 350.0°F 350.0°F 350.0°F 350.0°F 350.0°F
Temperature Setpoint
o1 o1 e o o o o2a
1. 350.0°F 350.0°F 350.0°F 350.0°F 350.0°F 350.0°F 350.0°F
Temperature Minimum
o an 1) e ¥
Temperature Maximum 380.0°F 350.0°F 350.0°F 350.0°F 30.0°F

Power Setpoint

Power Minimum

Power Maximum

Duration Timer

Punto de ajuste de temperatura de impulso manual. La temperatura de todas las zonas se establece
cuando se selecciona A . Elimpulso manual aumenta la temperatura de todas las zonas al punto
de ajuste de la temperatura de impulso manual hasta que el temporizador expire o cuando se

presione A nuevamente. El valor predeterminado es No cambiar.
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Rango de temperatura de impulso manual. Utilizar los cuadros de didlogo minimos
y maximos para establecer el rango de temperatura de impulso manual.

Punto de ajuste de potencia de impulso manual. El nivel de potencial al que se configuran
todas las zonas cuando se selecciona A .Elimpulso manual aumenta el nivel de potencia
de todas las zonas al punto de ajuste hasta que el temporizador expira o cuando se presione

A nuevamente. El valor predeterminado es de 90 %.
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8 ST

Manual Boost Power Setpoint Minimum

50%

100

Manual Standby F

100%

Setpoint Maximum

8 ST . ®

Rango de potencia de impulso manual. En los cuadros de didlogo, establecer el rango de

potencia de suspension manual minimo y maximo.

Temporizador de duracién del impulso manual. En el cuadro de didlogo, establecer el tiempo
en que las zonas permaneceran en el modo de impulso manual.

Descripcion operativa del impulso manual

Tiempo Tiempo Tiempo Modo Operacion: seleccionar el botén BOOST
manual de retardo remoto de entrada (Impulso)
0:00:00 - e ---- El sistema ingresa al modo impulso de
manera indefinida.
XXX:XX - -—-- -—-- El sistema permanece en modo impulso

hasta que el temporizador expire.

El impulso manual puede cancelarse en cualquier momento al tocar los botones Start
(Iniciar) o Stop (Detener).
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7.5.7  Suspension remota

Se activa la suspensiéon remota con una entrada digital al Neo5 desde una ubicacién remota
en IMM.

Injection Molding Systems

I" Remate Standby I’n Normal Temperature Setpoint
Temperature Setpoint |— o) ™ o el 0 oo ot e
Temperatre Minimum - 500.0°F 500.0°F 350.0°F 350.0°F 350.0°F 350.0°F 350.0°F 350.0°F
Temperature Maximurn |— w08 o0 o1 o2 013 014 015 o8
350.0°F 350.0°F 350.0°F 350.0°F 350.0°F 350.0°F 150.0°F 350.0°F
Power Setpoint -
or? o ms am 21 02z azy aza
Pawer Minimum
350.0°F 350.0°F 350.0°F 3I0.0°F 350.0°F 350.0°F 350.0°F 350.0°F
Power Maximum fewa
ws 026 0z s w2 030
et e 350.0°F 350.0°F 350.0°F 350.0°F 350.0°F 350.0°F
Delay 00:00:25
Input Mode
Reset Delay Timer
in Direct Mode

[ Remote Boost ]

[I‘ Heater Types l“

250°F
]
450.0 o 6

Punto de ajuste de temperatura de suspensién remota. La temperatura de todas las zonas
se configura cuando se recibe una sefial de suspension remota. La suspensidén remota
disminuye la temperatura de todas las zonas a un punto de ajuste hasta que el temporizador
expira o se elimine la sefnal de suspensién remota.
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Rango de temperatura de suspension remota. Utilizar los cuadros de didlogo minimos
y maximos para establecer el rango de temperatura de suspensiéon remota.

Punto de ajuste de potencia de suspension remota. La potencia de todas las zonas

se configura cuando se recibe una sefal de suspension remota. La suspensién remota
disminuye los niveles de potencia de todas las zonas a un punto de ajuste hasta que el
temporizador expira o se elimine la sefial de suspensién remota.

Rango de potencia de suspension remota. Utilizar los cuadros de didlogo minimos
y maximos para establecer el rango de potencia de suspension remota.
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Temporizador de duracion. En el cuadro de didlogo, ingresar el tiempo durante el cual las
zonas permaneceran en el modo de suspensiéon remota.

NOTA: El temporizador de duracion, el retardo de suspension remota y el modo de entrada
son configuraciones del sistema que se aplican a todas las zonas.

Remote Standby Delay ®

00:00:25 -

9

Retardo de suspensién remota. En el cuadro de didlogo, ingresar el tiempo que se desee que
el sistema espere desde el momento en que recibe la sefial de suspensién remota hasta
cuando este ingresa al modo suspensién remota.

Remote Boost Input Mode

Direct
On/Off
Trigger

9

Modo de entrada. Establecer a uno de los tres modos.

Pdgina 70



Descripcion operativa de la suspension remota

Modo
de entrada

Tiempo
manual

Tiempo
deretardo

Tiempo
remoto

Operacion: seleccion del boton STANDBY
(Suspension)

0:00:00 0:00:00 Accionar

El sistema no ingresaré al modo suspension
debido a que los temporizadores no se
configuraron.

- 0:00:00 XXX:XX Accionar

El sistema ingresa inmediatamente al modo
suspensién y permanece en ese momento
hasta que el temporizador expire.

X XX:XX X XX:XX Accionar

El sistema se retrasa por un tiempo especifico
y luego ingresa al modo suspension hasta que el
temporizador expira.

XXX XX 0:00:00 Accionar

El sistema se retrasa por un tiempo especifico
yluego, ingresa al modo suspension de manera
indefinida.

XXX XX XXX:XX Accionar

El sistema se retrasa por un tiempo especifico

y luego ingresa al modo suspension hasta que el
temporizador expira. Si la sefal de entrada
cambia el estado mientras el temporizador de
retardo esta activo, este Ultimo se restablecera al
valor especifico.

XXX:XX 0:00:00 Accionar

El sistema se retrasa por un tiempo especifico

y luego, ingresa al modo suspensién de manera
indefinida. Si la sefal de entrada cambia el estado
mientras el temporizador de retardo esta activo,
este Ultimo se restablecerd al valor especifico.

- 0:00:00 0:00:00 ENCENDIDO

/APAGADO

El sistema ingresa al modo suspension hasta
que la sefal de entrada no se active.

- 0:00:00 XXX:XX ENCENDIDO

/APAGADO

El sistema ingresa al modo suspension hasta
que la sefal de entrada no se active o el
temporizador expire.

XXX:XX XXX:XX ENCENDIDO

/APAGADO

El sistema se retrasa por un tiempo especifico
y luego ingresa al modo suspensién hasta que
la sefal no se active o el temporizador expire.

XXX:XX 0:00:00 ENCENDIDO

/APAGADO

El sistema se retrasa por un tiempo especifico
y luego ingresa al modo suspension hasta que
la sefial no se active.

Directo

El sistema ingresa al modo suspensién hasta
que la seial de entrada no se active. Si la sefal
de entrada estd activa cuando se inicia el
sistema, este inmediatamente ingresara

al modo suspension.
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7.5.8

Para cancelar el temporizador de duracién de la suspensién remota en cualquier momento,
tocar los botos Start (Iniciar) o Stop (Detener) (solo cuando se esté en los modos Accionar
o Encendido/apagado).

Restablecer temporizador de retardo en modo directo:

La opcidn de restablecimiento del temporizador de retardo solo se utiliza cuando se esta en
modo directo y mientras el temporizador de retardo esté en funcionamiento.

Si esta activada, o, la opcién de restablecimiento del temporizador de retardo permite
restablecer el temporizador de retardo al tocar el botén Standby (Suspension) en el
encabezado del sistema.

Impulso remoto

Se activa el impulso remoto con una entrada digital al Neo5 desde una ubicacién remota
en IMM.

Husky Injection Molding Systems

n Normal Temperature Setpoint . )

ool 002 003 004 005 006 007 ool

[» Setpoint Limits

[» Manual Standby

w
&
=4
3

ID Manual Boost 500.0°F 350.0°F 350.0°F 350.0°F 350.0°F 350.0°F 350.0°F
I. Rmm sundw 00 0o 011 oz o3 014 015 10
350.0°F 350.0°F 380.0°F I50.0°F 350.0°F 350.0°F I80.0°F 350.0°F
* Remote Boost
o o ms o on 02z a o
Temperature Setpoint f--
350.0°F 350.0°F 350.0°F I50.0°F 350.0°F 350.0°F 350.0°F 350.0°F
Temperature Minimum |-
s 026 017 L (-] 030
Temperature Maximum |- 150.0°F 350.0°F 150.0°F 150.0°F 350.0°F 350.0°F

Power Setpoint

Power Minimum -

Power Maximum -

Duration 00:00:25

Delay 00025 ﬁ
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Punto de ajuste de temperatura de impulso remoto. La temperatura de todas las zonas se
configura cuando se recibe una senal de impulso remoto. El impulso remoto aumenta la
temperatura de todas las zonas al punto de ajuste de temperatura de impulso remoto
hasta que el temporizador expira o se elimine la sefal de impulso remoto.

int Minimum

20 100.0

9 Q) L wo | @ Q)

Rango de temperatura de impulso remoto. Utilizar los cuadros de didlogo minimo y maximo
para establecer el rango de temperatura de impulso remoto.

< INARNRRARNNRRRRARARRRRRRND

‘ I

Q
Q

a0

Punto de ajuste de potencia de impulso remoto. El nivel de potencia de todas las zonas se
configura cuando se recibe una sefial de impulso remoto. El impulso remoto aumenta el nivel
de potencia de todas las zonas al punto de ajuste de temperatura hasta que el temporizador
expira o se elimine la sefal de impulso remoto.
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Rango de potencia deimpulso remoto. Utilizar los cuadros de didlogo minimo y maximo para
establecer el rango de potencia de impulso remoto.

t Duration
00:00:25

Temporizador de duracién. En el cuadro de didlogo, ingresar el tiempo durante el cual las
zonas permaneceran en el modo de impulso remoto.

NOTA: El temporizador de duracion, el retardo de impulso remoto y el modo de entrada de
impulso remoto son configuraciones del sistema que se aplican a todas las zonas.
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Retardo de impulso remoto. En el cuadro de didlogo, ingresar el tiempo que se desee que el
sistema espere desde el momento en que recibe la sefal de impulso remoto hasta cuando

este ingresa al modo impulso.

Remote Boost Input Mode E

Direct
On/Off
Trigger

9 D

Modo de entrada de impulso remoto. Establecer a uno de los tres modos.

Descripcion operativa del impulso remoto

Tiempo | Tiempode | Tiempo Modo de .. . ,
P P P Operacion: seleccionar el boton Boost (Impulso)
manual retardo remoto entrada

-—-- 0:00:00 0:00:00 | Accionar El sistema noingresara al modo de impulso debido
a que no hay temporizadores configurados.

- 0:00:00 X:XX:XX | Accionar El sistema ingresa inmediatamente al modo de
impulso y permanece en ese estado hasta que el
temporizador expire.

- XXX:XX | XeXX:XX | Accionar El sistema se retrasa por un tiempo especifico
y luego ingresa al modo de impulso hasta que el
temporizador expire.

- X:XX:XX 0:00:00 | Accionar El sistema se retrasa por un tiempo especifico
y luego, ingresa al modo de impulso de manera
indefinida.

- 0:00:00 0:00:00 | ENCENDIDO | El sistema ingresa al modo de impulso hasta que

/APAGADO | la senal de entrada ya no esté activada.
- 0:00:00 X:XX:XX | ENCENDIDO | El sistema ingresa al modo de impulso hasta que
/APAGADO | la sefal de entrada ya no esté activada o el
temporizador expire.

- XXX:XX | XeXX:XX | ENCENDIDO | El sistema se retrasa por un tiempo especifico

/APAGADO | yluego ingresa al modo de impulso hasta que la
sefal no se active o el temporizador expire.

- X:XX:XX | 0:00:00 | ENCENDIDO | El sistema se retrasa por un tiempo especifico

/APAGADO | yluego ingresa al modo de impulso hasta que la
sefal no esté activa.

- - - Directo El sistema ingresa al modo suspensién hasta que la

sefal de entrada no se active. Sila sefal de entrada
esta activa cuando se inicia el sistema, este
inmediatamente ingresara al modo suspension.

El impulso remoto puede cancelarse en cualquier momento al tocar los botones Start
(Iniciar) o Stop (Detener) (solo cuando se esté en los modos Accionar o

Encendido/apagado).
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7.5.9 Tipos de calentadores

Stop

[ s o IE
Heater Type
ID Remote Standby I
I’ m BW# I ol 002 003 o L) 006 o o
Sprue MNone None None None MNone Sprue Sprue
IV Heater Types I
00 0o 011 oz o3 014 015 10
Heater Ty B
caser type s None Hone Mone Sprue None Hone None None
Custom f\‘FW - Ry o o ms o) o 02z ary) o
Custom Type 2 Zone None Nane Naone None None Naone Bridge Bridge
Custom Type 3 Probe -1 26 027 ol
Probe P be
Custom Type 4 Walve Gate LIRS = £E

Custom Type 5 g

Custom Type 6 Sprus

Custom Type 7 Mozzle.

Custom Type 8 Manifold

e d DI GEEEE GEEED

| 2016-07-16

1. Asignar nombres a uno o mas de los tipos de calentadores personalizados (1 a 8).

a. Tocar el campo ubicado a la derecha del tipo 1 personalizado. Se desplegara la
pantalla del teclado para ingresar el nombre del tipo de calentador personalizado.

Custom Hea
Zone Probe Tip Nozzle Sprue
Manifold Bridge Valve Gate Mot Used

caps 0 @ Auto +

b. Utilizar el teclado para ingresar el nombre del tipo de calentador o seleccionar uno

de los nueve nombres de tipo de calentador, luego presionar 0

c. De sernecesario, hacer los pasos 1.ay 1.b para ingresar los nombres del tipo 2 de
personalizacion hasta el tipo 8 de personalizacién.
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2. Seleccionar las zonas que se quieren asignar a un tipo de calentador especifico.

3. Tocar el campo ubicado a la derecha del tipo de calentador.

4. Desde lalista desplegable, en el cuadro de didlogo del tipo de calentador, tocar el tipo

de calentador que se desea asignar a las zonas seleccionadas, luego 0

Heater Type MO}

None
Bridge
Zone
Probe
Valve Gate
Tip
Sprue
Nozzle
Manifold

9

5. Segun sea necesario, realizar los pasos 2 a 4 nuevamente para asignar los tipos de
calentadores a otras zonas u otros grupos.

7.5.10 Ajustes avanzados

Husky Injection Molding Systems

I L ]u
: - Boost Setpoint M
['Mvanced Settings l
Output Power Limit |~ = = = = = e s =
700.0°F 700.0°F 700.0°F 700.0°F 700.0°F 700.0°F 700.0°F 700.0°F
Slaved to Zone -
(- o010 011 o012 13 014 015 (113
Sensar Input
T00.0°F 700.0°F 700.0°F 700.0°F 700.0°F 700.0°F 700.0°F 700.0°F
Output Mode -
arr o ms am. o nzz ary ana
PCM-Priority Control  §-— 700.0°F 700.0°F T00.0°F T00.0°F 700.0°F 700.0°F T00.0°F T00.0°F
AMC = 025 026 oxr o8 o9 030
Barth Leakage Check [ T00.0°F 700.0°F 700.0°F 700.0°F 700.0°F 700.0°F
Earth Leakage Limit
Mo Respense Limit |-

No Heater Datected

Enable

No Heater Limit -
|b Control Settinas Iﬁ
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Limite de potencia de salida. En el cuadro de didlogo, ingresar el porcentaje maximo de
potencia de salida que se suministrara a para calentar las zonas.

Anclado en zona. En el cuadro de didlogo, ingresar el nimero de zona al cual se anclara la
zona seleccionada. Si se produce unafalla en el termopar de las zonas seleccionadas, el Neo5
utilizard la salida de potencia de la zona que se encuentra anclada. Esto permitird que la zona
seleccionada funcione sin un termopar en operacion. Consultar Seccién 7.5.13.

Sensor Input Bfcl

Match Zone

Entrada de sensor. En el cuadro de didlogo, ingresar el nimero del termopar que esta
conectado a las zonas. El botén Match Zone (Unir zona) seleccionara el termopar con el
mismo numero que la zona.
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Output Mode [C]

Zero Cross
Phase Angle

90

Modo de salida. En el cuadro de didlogo, se puede elegir qué tipo de modo de salida se
utilizara para controlar las zonas. Escoger un cruce por cero o un angulo de fase.

PCM - Priority Control O]

Zone
System

9 &

Modulacién de cédigos de pulso (PCM). En el cuadro de didlogo, seleccionar la zona o el
sistema. En una condicién de interrupcion, el Neo5 eliminara la potencia desde la zona si la
zona en mal funcionamiento se configura a zona o se activa en modo detener si la zona en
mal funcionamiento se configura a sistema.

Control manual automatico (AMC) Si el termopar de las zonas falla, el Neo5 automaticamente
aplicard un porcentaje de salida de potencia manual para calentar la zona, si la opcién AMC
estd en Encendido. El software Neo5 utilizara el promedio histérico para calcular el
porcentaje de salida de potencia manual.

Earth Leakage Check

On
Off

9 &

Comprobacién de fuga a tierra. En el cuadro de didlogo, configurar la opcién comprobacién
de fuga a tierra a encendido o apagado. El ajuste predeterminado es Encendido.
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Earth Leakage Limit @

.500A <
a8
HEE
123
N

v
0.500 o @

Limite de fuga a tierra. En el cuadro de didlogo, ingresar el limite en amperios. El limite es el
umbral donde el Neo5 activa una alarma por fuga a tierra.

g

onse Limit @

4Min <

!
Sin limite de respuesta. Este ajuste global que determina por cuanto tiempo el sistema
deberia aplicar 96 % de potencia o0 mas sin un aumento del 5 % en la temperatura antes de

gue se declare una condicién de alarma. El valor predeterminado es de 4 minutos y el rango
vélido es de 2 a 15 minutos.

Activar no hay calentador detectado. La alarma de No hay calentador detectado suministra
retroalimentacién instantanea de que un calentador ha fallado o ya no esta conectado al
circuito. Tocar la casilla de Activar no hay calentador detectado para habilitar la funcion.
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.200A

No Heater Limit ®

0.000

- e
4.800 | 0.200 o @

Limite de no hay calentador. El sistema utiliza este limite para determinar si un calentador
aun estd conectado a la zona. Si la medicién actual de la zona esta por debajo del limite
durante mas de 10 segundos, se activa la alarma No hay calentador.

7.5.11 Campos de ajustes de control

I’ Setpoint Limits. Boost S M
I’ Mawal suMhy ol 002 003 o 05 006 oy a
I) Manual Boost 700.0°F 700.0°F 700.0°F 700.0°F 700.0°F 700.0°F 700.0°F 700.0°F
I’ mm suwby (- o010 011 o012 13 014 015 (113
700.0°F 700.0°F 700.0°F 700.0°F 700.0°F 700.0°F 700.0°F 700.0°F
ID Remote Boost
o o ms am o 02z az e
ID Heater Types
700.0°F 700.0°F 700.0°F 700.0°F 700.0°F 700.0°F T00.0°F 700.0°F
[P ‘Advanced Settings
025 026 01T s 029 030
|" Control Settings I 700.0°F 700.0°F 700.0°F 700.0°F 700.0°F 700.0°F

Control Mode

P - Porportional -

I - Integral -

D - Derivative

R ———.
|> ART Settings |
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Control Mode 0]
ART
PID

9

Modo de control. ART automaticamente ajusta el algoritmo de control para adaptarse a los
diferentes requisitos del calentador. Si una zona no esta controlando adecuadamente, el
sistema permite alos usuarios que cambien de un algoritmo de ART ajustado automaticamente
a un algoritmo que puede ajustarse manualmente.

P-Proporcional. Este es el valor del término proporcional utilizado por el algoritmo de control.
Los valores posibles son de 0 a 250.

I-Integral. Este es el valor del término integral utilizado por el algoritmo de control. Los valores
posibles son de 0 a 250.

D-Derivado. Este es el valor del término derivado utilizado por el algoritmo de control.
Los valores posibles son de 0 a 250.

Los valores de PID se configuran en el menu desplegable de los ajustes de ART.

7.5.12 Ajustes de ART

" AOVaNcea Sewmngs J
- Boost Setpoint M
(¥ control settings |
" ol 002 003 o L) 006 oy a
|vAﬂT Settings |
—_— 700.0°F 700.0°F 700.0°F 700.0°F 700.0°F 700.0°F 700.0°F 700.0°F
ART
00 0o 011 oz o3 014 015 10
- Al L - T00.0°F 700.0°F 700.0°F 700.0°F 700.0°F 700.0°F 700.0°F 700.0°F
Minimum | — o o ms wn o 02z ary) o
Minimum D T00.0°F 700.0°F T00.0°F T00.0°F 700.0°F 700.0°F T00.0°F T00.0°F
Default P | s 026 xr s 29 030
700.0°F 700.0°F 700.0°F 700.0°F 700.0°F 700.0°F
Default | -
Default O
ART Offset -
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ART (O]

Reset
Re-ART
Cancel

9 D

ART

»  Restablecer. Restablece los parametros de ART de las zonas. En la siguiente operacion
de inicio, las zonas recorreran el proceso de ART.

ART (O]

Reset
Re-ART
Cancel

9 D

NOTA: Se puede seleccionar la opcion de restablecer independientemente del modo
del sistema.

« Re-ART. Vuelve a ejecutar el proceso de ajuste en las zonas seleccionadas.

ART ®

Reset
Re-ART
Cancel

9 D

NOTA: Elsistema debe encontrarse en modo de ejecucion antes de que una zona pueda
volver a ser sometida a un proceso de ART.

o Cancelar. Esta opcién detiene el proceso de ART.

ART ®

Reset
Re-ART
Cancel

9 D

NOTA: Elsistema debe encontrarse en ejecucion antes de que pueda cancelarse el
proceso de ART.
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Minimum - P

Minimo D. En el cuadro de didlogo, ingresar el valor minimo derivado (D).

Pdgina 84



Default - P

P predeterminado. En el cuadro de didlogo, ingresar el valor P predeterminado.

Default - |

D predeterminado. En el cuadro de didlogo, ingresar el valor D predeterminado.
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o
50°F X

.-- 1
-. (]
0.0

Es b
850.0 | 50.0 o @
|

Compensacién ART. La compensacién ART es la cantidad de grados que la temperatura
actual debe tener por debajo del punto de ajuste normal de todas las zonas antes de que
el sistema inicie el proceso de ART.

7.5.13 Anclado de zona

Los termopares son algunos de los componentes mas vulnerables en el molde. Si se produce una
falla en el termopar, se activara una alarma y se registrara un error en la pantalla Alarm (Alarma).
Cuando esto ocurra, se puede realizar 1 de los 3 pasos que se describen a continuacién:

1. Detener el moldeo, retirar el molde y reparar la falla. Es posible que esta no sea una
opcion conveniente o incluso posible.

2, Cambiar la zona a modo de control manual y continuar con el procesamiento. Esta
opcion presenta limitaciones debido a que el modo manual no puede compensar los
cambios en el proceso que afectan los requisitos de potencia del calentador, por
ejemplo, calor cortante.

3. Anclar la zona fallada con otra. Debido a la simetria en el disefio de los moldes de canal
caliente, con frecuencia hay otras zonas que presentan caracteristicas térmicas muy
similares como las de la zona fallada. El Neo5 puede emplear salida de potencia de una
zona que se encuentra completamente en funcionamiento a una zona con un termopar
fallado. Esto significa que cualquier cambio en el procesamiento que afecté los requisitos
de potencia de los calentadores se aplicard automaticamente a la zona defectuosa. Es
similar a reparar un termopar defectuoso sin haber nunca abierto el molde.

7.5.13.1 Uso de la funcion automatica de anclado

Si un termopar se encuentra en mal funcionamiento durante la operacién de moldeo, la
funcion de anclado automdtico se activara. Se controlan continuamente los calentadores

y se almacenan los datos de comparacidn. Estos datos se utilizan para seleccionar una relacién
casi idéntica de Principal/Anclado para cada zona en el molde.

Sobre la base de los datos de comparacién almacenados, el sistema sabe a qué zona se debe
anclar la zona defectuosa para que contintie operando en un modo de control de ciclo cerrado.

El Ginico requisito es ver el error, luego eliminar y restablecer la alarma. En las pantallas Neo2
View (Vista del Neo2), Multi-Group View (Vista de varios grupos) y Text View (Vista de
texto), el nUmero de zona alterna entre el nimero de zona original y la zona a la que se anclé.
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Una vez que se elimina y se restablece el error, el valor de anclado se almacena en una base
de datos. La pantalla Quick Set (Ajuste rapido) para esa zona muestra la zona a la que se
anclé. Se puede desactivar la funcién de anclado automatico en la pantalla System Setup
(Ajustes del sistema).

Si la funcién de anclado automatico no puede buscar un par apropiado, se activara la funcién
de control manual automatico (AMC). Si se activa la AMC, el sistema automaticamente cambia
la zona defectuosa a modo manual al aplicar una salida de potencia promedia calculada al
calentador. Si la funcion AMC se encuentra desactivada, se activa el modo de control de
prioridades (PCM) y cierra la zona o el sistema sobre la base de la configuracién de PCM.

7.5.13.2 Anclar manualmente la zona uno en otra zona

Si un termopar esta a punto de fallar, se puede anclar a otra zona antes de que falle por
completo.

Para anclar manualmente la zona uno a otra:

iIMPORTANTE!

Elegir una zona principal con caracteristicas similares en el calentador. Por ejemplo, un
usuario puede no querer anclar una zona del distribuidor a una zona extrema. No se puede
anclar una zona a si misma.

1. Enla pantalla Quick Set (Ajuste rapido), seleccionar las zonas que necesitan anclarse.
2. Abrir el menu desplegable de Advanced Settings (Ajustes avanzados).

3. Tocar la casilla ubicada a la derecha del botén Slave to Zone (Anclar a zona). Ingresar

el nimero de zona a la cual se anclara la zona seleccionada, luego o

En las pantallas Neo2 View (Vista del Neo2), Multi-Group View (Vista de varios grupos) y
Text View (Vista de texto), el color de la zona anclada manualmente cambia de blanco a
azul oscuro y la zona y el nombre cambian entre el nimero de las zonas originales y el
numero de la zona a la cual se encuentra anclada.

7.5.14 Tecnologia de razonamiento activo (ART)

La tecnologia de razonamiento activo (ART) es la ciencia de aplicar sistemas de control
basados en microprocesadores a la toma de decisiones automatica. Es un método de control
dirigido al proceso de aprendizaje activo o continuo, que es resistente a las funciones
defectuosas y al funcionamiento incorrecto al evadir intencionalmente la operaciéon
incorrecta o la falla.

El software de razonamiento activo, en combinacién con el hardware integrado, disemina
la informacién y mejora las decisiones del proceso en comparacion con cualquier otro
controlador de salida o de entrada modular Gnico. Es importante la capacidad de todas las
zonas de interactuar entre si y de comprender los efectos de esa interaccién. Una ventaja es
el control completamente automatico. Durante el encendido, el control inspecciona todas
las zonas de manera individual, luego inspecciona las comparaciones de todas las zonas

y determinar cualquier interaccién entre ellas. Busca detectar cualquier fuga a tierra que se
produzca de manera individual o en su conjunto. Luego, crea las rutinas requeridas de
secado e inicio suave para calentar de manera exitosa y uniforme el molde.
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7.5.14.1 Cambiar el control de la zona de ART a PID

El algoritmo de control se ajusta automaticamente para adaptarse a diferentes requisitos del
calentador. Este método de control se denomina tecnologia de razonamiento activo (ART).
En algunos casos, puede ser necesario que se cambie de un algoritmo de ART ajustado
automaticamente a un algoritmo que puede ajustarse manualmente. Este método de
control se denomina PID. Cuando se cambia una zona de control por medio de ART a un
control a través de PID, se pueden ingresar manualmente los valores para los parametros
Proporcional, Integral y Derivado.

7.5.14.2 Valores PID tipicos

A continuacioén se presenta una lista de algunos de los valores PID tipicos.

Valores PID
Proporcional Integral Derivado Tipo Ejemplo
015 010 002 Rapido | Las sondas o los calentadores con
— termopares ubicados internamente
050 020 000 Réapido
020 010 000 Rapido
015 015 000 Réapido
020 007 100 Medio Las sondas o los calentadores con
- termopares ubicados internamente
020 005 200 Medio (gran masa)
100 003 000 Lento Los distribuidores o los calentadores
con termopares ubicados externamente
075 003 150 Lento

7.5.14.3 Causas posibles de oscilacion

Es posible configurar los términos de control de manera incorrecta, lo cual puede ocasionar
una oscilacion. Las causas mas comunes de oscilacién son las siguientes:

Causas posibles de oscilacion

Causa

Descripcion

“P" demasiado grande

Cambio de potencia demasiado grande por °C de cambio de temperatura.

uI "

demasiado grande

La potencia esta cambiando demasiado rapido para que el proceso la siga.

“D" demasiado grande

El cambio escalonado de potencia es demasiado grande para el ritmo de
cambio de la temperatura.

Corte

Un problema importante que a menudo se ignora es el efecto del corte en
un material a medida que atraviesa el drea de los puntos de inyeccién. Esto
puede causar aumentos en la temperatura superiores a los 33 °C (60 °F)
en condiciones graves. Por lo tanto, si grandes variaciones de temperatura
ocurren durante el moldeo, vale la pena trazar esta variacién en el tiempo
de ciclo de moldeo. Debido a que el controlador no puede iniciar un
proceso de enfriamiento adicional, solo es posible minimizar este efecto
con los términos PID debidamente seleccionados.
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Capitulo8 Diagndsticos de molde

El diagndstico es una herramienta util para la resolucion de problemas con un molde o para
verificar la integridad del cableado de un molde luego de haber llevado a cabo un proceso
de mantenimiento. Ademas, se puede utilizar el diagnéstico para analizar el aislamiento
térmico entre las cavidades del molde.

8.1  Ajustesde la prueba

NOTA: Los ajustes vienen configurados de fabrica con valores predeterminados. No obstante,
de ser necesario, se pueden modificar. Los pasos que se detallan a continuacién no son
obligatorios y solo deben llevarse a cabo una vez, a menos que sea necesario efectuar
cambios en el futuro.

Antes de realizar la prueba debe ingresar los parametros de la prueba en la pantalla Settings
(Ajustes).

1. Enla pantalla Home (Inicio), seleccionar

001 002 003 004 005 006

20.0°F -.. ::: Zone 001 Zone 002 | Zone 003 Zone 004 | Zone 005 Zone 006
07 [0 ong 010 011 012

Tipl Zone 008 Zone 009 Zone 010 Zone 011 Zone 012
013 014 015 016 017 018

Zone 013 | Zone 0l4 | Zone0l5 Zone 016 | Zone 017 @ Zone 018

019 020 0z1 022 023 024

Temperature

Zone 019 Zone 020 Zone 021 Zone 022 | Zone 023 Zone 024

025 026 ozr 028

Zone 025 Zone 026 | Zone 027 | Zone 028

70 sec

o
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2. Enla pantalla Mold Test (Prueba de molde), seleccionar settings (Ajustes).

Zone Coaling Time |

o001, 00z 003 004 005/ 006 007 008 008 010
Validate Zone After  110.0'F 00:00:01  00:00:01  00:00:01  00:00:01  00:00:01 | 00:00:01  00:00:01 | 00:00:01 | 00:00:01  00:00:01

Fixed Start Setpoint

011 012 013 014 015 016 017 018 019 020

Use Fixed Setpaint 00:00:01  00:00:01 | 00:00:10 | 0D:D0:10 | 00:00:10 || O0:00:10  00:00:10 | 00:00:10 | OD:00:10  00:00:10

Zone Cooling Time | 00:00:01

021 022 023 024 025 026 027 028

Maximum Test Time | 00:00:05 D000 00:00:10 G010 00000 | 000010 00000 00:00:10  00:00:10

Output Power Limit Quickset

Sensar Rewine

3. Tocarlacasilla ubicada a la derecha del botén Validate Zone After (Validar zona luego de).

50°F

w
a
=

S INNRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRTN|

(<
K

4. En el cuadro de didlogo Validate Zone After (Validar zona luego de) ingresar la
temperatura, luego presionar . Esto corresponde al aumento de la temperatura
expresado en grados que debe alcanzar una zona antes de que se considere una zona
operativa.

5. Tocar la casilla que estd a la derecha del botdn Fixed Start Setpoint (Punto de ajuste
de inicio fijo).
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10.

Fixed Start Setpoint

... 1

300.0

9 o

Si se habilita un punto de ajuste fijo, el valor ingresado se utilizara como un punto de
ajuste minimo. Si no se habilita, se utilizard el punto de ajuste habitual mas bajo como
el punto de ajuste minimo para las zonas que se encuentran seleccionadas para ser
sometidas a pruebas.

Todas las temperaturas de los sensores de entrada que estan siendo sometidos a pruebas
deben estar por debajo de este limite antes de evaluar la siguiente zona durante la
comprobacién del cableado.

En el cuadro de didlogo Fixed Start Setpoint (Punto de ajuste de inicio fijo) ingresar
la temperatura, luego presionar .

Para utilizar un punto de ajuste fijo, tocar la casilla que esta a la derecha del botén Fixed
Setpoint (Punto de ajuste fijo). Esta accién colocard una 0 en la casilla.

Tocar la casilla que esta a la derecha del botén Zone Cooling Time (Tiempo de
enfriamiento de zona).

Zone Cooling Time ®
w0020 | (K
... OIM:w

9

00:00:00

En el cuadro de didlogo Zone Cooling Time (Tiempo de enfriamiento de la zona),
ingresar el tiempo de enfriamiento de zona y luego presionar, o Consultar 8.2.1.

Tocar la casilla ubicada a la derecha del botén Maximum Test Time (Tiempo de
prueba maximo).
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8.2

11.

Maximum Test Time

En el cuadro de didlogo del tiempo de prueba maximo, ingresar el tiempo de prueba

maximo y luego presionar, o Consultar 8.2.2.

Limite de alimentacién de salida. Este es un enlace a la pantalla Quick Set (Ajuste rapido)
para permitir que el usuario configure un limite de alimentacion de salida si asi se lo desea.

Sensor. Si las zonas y los termopares no se encuentran correctamente conectados (zona
1 al termopar 1), la casilla ubicada a la derecha del botén Sensor se activara (no aparecera
en color gris). Tocar la casilla Rewire (Volver a cablear) para conectar correctamente la
zona al termopar.

Ejecutar una prueba de diagnéstico de molde

1. Antes de establecer una conexién del suministro de alimentacion al controlador o al
molde, limpiar el molde y su entorno.
:PRECAUCION!

Riesgo de danar el equipo. No confiar en la posibilidad de una conexion a tierra en los
cables del molde. Con un largo de cable apropiado, adherir el molde al conector de
tierra del molde en el sistema central.

2.

3.

Por seguridad, verificar que el controlador y el molde compartan el mismo conector
de tierra.

Comprobar el cableado del molde para verificar que no haya cables pelados, extremos
desgastados o una ruptura en los aislantes.

Si hay cables de alimentacidn y termopares presentes, conectarlos desde el controlador
al molde.

Conectar el Neo5 a una entrada de corriente principal y encenderlo a través del punto
de suministro de desconexion.

Iniciar sesién y cargar un ajuste de molde.
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7. Enla pantalla Home (Inicio), seleccionar.

Temperature Management

- t
] g 088

B (O

Quick Set Staging

old Test Results

Mold Test
2

8. Solo se evaluaran las zonas seleccionadas.
9. Seleccionar las zonas deseadas en la pantalla Mold Test (Prueba de molde).
10. Asegurarse de que el Neo5 esté detenido.

11. Tocar la casilla ubicada al lado de la prueba que quiere realizar en las zonas
seleccionadas. Consultar 8.2.3.

Test Heaters Test Sensors Test Wiring

13. Tocar 8 K\ 3 si es necesario detener la prueba.

12. Tocar @ {@ para realizar las pruebas seleccionadas en las zonas elegidas.

8.2.1 Tiempo de enfriamiento de zona

En algunos moldes, posiblemente sea necesario esperar antes de proceder a la evaluacién de
la préxima zona. Este tiempo de espera es necesario en aquellos casos donde, luego de haber
cortado la corriente eléctrica, el termopar continda calentando mas de lo previsto. Esto es
comun con los grandes colectores. Si el Neo5 comenzé a evaluar la siguiente zona antes de
gue la temperatura de la zona anterior haya dejado de aumentar, esto podria impactar en los
resultados de la prueba. El ajuste predeterminado es de 10 segundos. Cada configuracién
de molde puede tener su propio conjunto de tiempos de enfriamiento.

8.2.2 Tiempo de prueba maximo

En algunos moldes, si hay un problema con el cableado de los termopares, posiblemente un
calentador podria resultar dafado durante la prueba. Concretamente, algunos calentadores
en ciertas configuraciones pueden no admitir las temperaturas pico alcanzadas cuando se
aplica la maxima potencia para el tiempo de prueba predeterminado. Un ejemplo extremo
es realizar una prueba en un canal caliente sin una placa de cavidades en su posicién. Si el
calentador es grande, un tiempo de prueba breve puede no ser lo suficientemente
prolongado para calentar y ocasionara que la prueba falle. Los operarios pueden configurar
el tiempo de prueba maximo para cada zona para adaptarse a los distintos tipos de
calentadores. El ajuste predeterminado es de 2 minutos. Cada configuracion de molde
puede tener su propio conjunto de tiempos de prueba maximos.
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8.23

8.3

Definiciones de la prueba

Prueba de los calentadores de prueba. Durante el calentamiento, la corriente y la tensién
maxima se registran y se calcula la resistencia. Asimismo, también se efectian verificaciones
para detectar fusibles quemados.

Prueba de los sensores de prueba. Evalta el funcionamiento correcto del termopar.
Por ejemplo, si un termopar esta perdido o anulado.

Prueba del cableado de prueba. Garantiza que el termopar y los calentadores estén
correctamente conectados (1 a 1, 2 a 2, etc.). Durante el calentamiento, la corriente y la
tensién maxima se registran y se calcula la resistencia. Antes de efectuar la prueba de
comunicacién cruzada, la prueba espera que la temperatura de la zona sea inferior al limite.

Resultados de la prueba de molde

1. Enla pantalla Home (Inicio), seleccionar

Temperature Management

Quick Set Staging

Husky Injection Molding Systems
Stop

00:00:00

1 Zone 001 1 7 ? ? ? 7 ? ? ? 7 ? ? 7

2 Zone 002 2 ? ? ? ? ? ? ? ? ? ? ? ?

3 Zone 003 3 ? ? 7 ? ? ? 7 ? ? 7 7 ?

4 Zone 004 4 ? ? ? ? ? ? ? ? ? ? ? ?

s | zoneos | s 2 2 ? . 2 2 ? . 2 ? ? 2

6 Zone 006 6 7 ? ? 7 7 ? ? 7 7 ? ? 7

7 T|p1 7 ? ? ? ? ? ? ? ? ? ? ? ?

9 | mmes| 8 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 =

9 Zone 009 9 ? ? ? ? ? ? ? ? ? ? ? ?

10 Zone 010 10 7 ? ? ? 7 ? ? ? 7 ? ? 7

11 Zone 011 11 7 ? ? ? 7 ? ? ? 7 ? ? 7

12 Zone 012 12 7 ? ? ? 7 ? ? ? 7 ? ? 7

13 Zone 013 13 7 ? ? ? 7 ? ? ? 7 ? ? 7

14 Zone 014 14 7 ? ? ? 7 ? ? ? 7 ? ? 7

15 Zone 015 15 7 ? ? ? 7 ? ? ? 7 ? ? 7

16 Zone 016 16 7 ? ? ? 7 ? ? ? 7 ? ? 7

17 Zone 017 17 7 ? ? ? 7 ? ? ? 7 ? ? 7 et
2018-07-30

11:14:34

En la siguiente seccién se describen los campos y los botones contenidos en la pantalla Mold
Test Results (Resultados de prueba de molde).
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Elemento

Descripcion

Zona Numero de zona

Nombre Nombre de zona

Sensor Indica el nUmero del sensor que se esta utilizando para esa zona.

Fusibles La prueba de fusibles determinara si el fusible para esa zona esté
funcionando correctamente. Los valores de los fusibles se visualizan del
siguiente modo:

. Signo de interrogacién = indica que la prueba no se completé.

. OK = indica que el fusible de esa zona pasé la prueba.

. BLOWN (Quemado) = la zona no pasé la prueba y el fusible esta
guemado.

T/C La prueba del termopar determinara si el termopar para esa zona esta
funcionando correctamente. Los valores del termopar se visualizan del
siguiente modo:

. ? = indica que el termopar de la zona no se evalud o no completé
la prueba.

. OK = indica que el termopar de la zona pasé la prueba.

. REV = anulado

. N/C =no conectado

. N/A = no asignado

. CAL = no calibrado

. OL = sobrecarga positiva

. -OL = sobrecarga negativa

. ART = la zona se esta enfriando.

AMP. Consumo de corriente del calentador durante la prueba de cada zona.

. ?=la prueba no se completé.

. - --=no hay sensor de corriente para esta zona.

. XX.XXA = corriente a plena carga medida de la zona.

. No hay calentador = el valor medido es inferior al limite del
pardmetro no hay calentador

VCA Lectura de la tension de linea realizada durante la prueba de cada zona.
. ?=la prueba no se completé.

. xxxV = tensién medida que se suministra a la zona.
Ohmios Resistencia calculada de cada zona basada en la tensién de linea
y lecturas actuales medidas durante la prueba.
. ? =la prueba no se completé.
. - --=no hay sensor de corriente para esta zona.
. xxxQQ = valor en ohmios calculado para esta zona.
Vatio Potencia calculada de cada zona basada en la tensién de linea y lecturas

actuales medidas durante la prueba.

. ? =la prueba no se completé.
+  ---=no hay sensor de corriente para esta zona.

. xxxx.xxW = potencia en vatios de carga completa calculada para
esta zona.

Pagina 95



Elemento

Descripcion

Cableado

La prueba de cableado evalua la asignacion correcta del sensor de la
zona. Esta prueba determina si coinciden las asignaciones del sensor.

Si la asignacioén del sensor no coincide, las conclusiones de
comunicacion cruzada obtenidas de la prueba fracasaran.

Los valores del cableado se visualizan del siguiente modo:

. ? =no evaluado o no completd la prueba.

. OK = aprobado.

. Fail -n = no aprobado donde n es la zona con la respuesta maxima.

Iso.

Esta prueba calcula los datos de comunicacién cruzada que se utiliza
para describir qué tan bien una zona se encuentra aislada de las zonas
adyacentes. Cuando se calienta una zona, no deberia aumentar la
temperatura de una zona adyacente.

Iso. Los valores se visualizan como porcentaje.

. ? =no evaluado o no completd la prueba.

G/F

La prueba de falla a tierra evalta una derivacion a tierra en cada zona.
Los valores de la derivacidn a tierra se visualizan del siguiente modo:

. ?=la prueba no se completé.
+  ---=no hay sensor de corriente para esta zona.
. OK = aprobado.

. Fail = no aprobado (medido a un valor de derivacién que excedio el
ajuste del limite de derivacién a tierra en Quick Set [Ajuste rapido]).

B/O

La prueba de secado evalia la humedad en cada calentador. Los valores
de secado se visualizan del siguiente modo:

. ?=la prueba no se completé.
e ---=no hay sensor de corriente para esta zona.
. OK = aprobado.

. Fail = no aprobado (medido a un valor de derivacién que excedié el
ajuste del limite de secado en Quick Set [Ajuste rapido]).

Fuga

La fuga a tierra medida en amperios.

. ?=la prueba no se completé.

Tiempo

Tiempo tomado para evaluar cada zona.

. ?=la prueba no se completé.

NOTA: “No evaluado”, puede ser debido a que la zona no se seleccioné o porque uno
o dos mas tipos de pruebas (calentadores, sensores o cableado) no se verificaron.
“La prueba no se completd”, significa que se agot6 el tiempo para la prueba o que
el usuario ha detenido la prueba.

8.3.1 (ableado automatico del termopar

Se pueden cruzar los cables de los termopares involuntariamente en el molde, donde el
termopar de un calentador se conecta a otro calentador y viceversa.

La prueba de cableado del Neo5 verifica el cableado del termopar/calentador y determina

si el cableado esta correcto. Cuando se completa la prueba y si se encontré un error, la zona

con el error desplegara el cartel de Failed (Fallado), sequido del nUmero de la zona con la
respuesta maxima en la columna del cableado. Ademas, el botén Re-Wire (Volver
a cablear) en la pantalla Mold Test, Settings (Prueba de molde, Ajustes) se habilitara.
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Para volver a cablear automaticamente los termopares:

1. De sernecesario, en la parte inferior de la pantalla Mold Test (Prueba de molde), pulse
.

2. Enlapantalla Settings (Ajustes), pulsar el botédn Rewire (Volver a cablear)

[ enae | Rewire I para asignar nuevamente los termopares del molde

a las zonas correctas.

NOTA: Esta informacion se guarda con la configuracién actual del molde.

8.3.2 Comparar los resultados de la prueba de molde

Compare

Cuando se marca la funcién de comparacion en la pantalla Mold Test
Results (Resultados de prueba de molde), la pantalla Diagnostics Results (Resultados de
diagnésticos)desplegara dos tablas, una encima de la otra. En la tabla superior se muestran
los resultados de “referencia” mientras que en la tabla inferior se muestran los resultados de
“comparacion”. Los botones en la parte superior de la pantalla permiten que el operario
escoja los resultados de referencia y los resultados de comparacidn de una lista de tablas en
la base de datos.

1. Enla pantalla Mold Test (Prueba de molde), seleccionar la opcidn de realizar una
prueba de diagnésticos. Los resultados se guardan en una tabla de diagnésticos.

2. Tocar , Mold Test Results (Resultados de prueba de molde) y dirigirse a la

pantalla Diagnostics Results (Resultados de diagnoésticos).
3. Enla parte superior derecha de la pantalla Diagnostics Results (Resultados de
diagnésticos), pulsar E . Se desplegara el teclado Test Results Title (Titulo de

resultados de prueba).

Results Title

Je#]s[u]~[ef ] ]<]>]
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4, Tocar . La tabla de resultados de diagnésticos se copia a una nueva tabla

denominada Test 1 (Prueba 1).

5. Tocar Compare En el menu desplegable, Select Baseline (Seleccionar
referencia), seleccionar la prueba que quiere utilizar como referencia para la tabla superior.

Select Baseline ﬂ

Most Recent
test
test 1

9 D

6. Pulsar Compare Ep o] mend desplegable, Select Compare (Seleccionar
comparacion), seleccionar la prueba que quiere comparar con respecto a la referencia.

Select Compare

Most Recent
test
test 1

9 D

o _]

7. Lasdiferencias en amperios, vatios, voltios y ohmios se resalta en rojo en la tabla inferior.

8. Unavezque seintrodujeron 20 tablas de resultados de diagndstico en la base de datos,

=]
se deshabilitara el botén Store (Almacenar) | ™ para borrar la tabla

de resultados de diagnéstico, luego podra almacenar una tabla distinta.

Delete Result BfC]

test
test 1

9 &
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Capitulo9 Calentar el molde

Este capitulo describe como iniciar el sistema del Neo5 y comprobar errores y situaciones de
alarma si se producen.

9.1 Prueba de circuito del calentador

9.1.1 Puesta en marcha

1. Cuando se selecciona . en el calentador, se lleva adelante una prueba de circuito
del calor en todas las zonas antes de que se aplique la potencia completa. La duracién
de esta prueba es de 15 segundos y se realiza antes de que se active la rutina de puesta
en marcha suave.

Esta prueba detectara los siguientes fallos en el circuito del calentador:

Fallos Descripcion

Circuito abierto Ocurre cuando se rompe o se afloja un conductor y no fluye corriente
a través del circuito.

Cortocircuito Ocurre cuando circula corriente por un camino no previsto como
consecuencia de un error en el cableado en las salidas del calentador,
un par de conductos deshilachados o un cable apretado.

Fuga Un corto de corriente baja a tierra que suele ocurrir cuando el material
aislante del calentador absorbe humedad.

Calentador incorrecto | Este es el caso donde el calentador excede la capacidad de lazona ala
que se conecta en el controlador.
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9.2 Sistema de secado del calentador humedo/fuga a tierra

El Neo5 estd equipado con un sistema avanzado de secado del calentador himedo/fuga

a tierra. Cuando se pone en marcha el Neo5, se comprueban las condiciones de fuga a tierra
de manera simultanea y continua. Cuando sea necesario, iniciara un secado de baja tensién
en las zonas con fallos. Esto secara la humedad de las zonas.

9.2.1 Limitedefugaatierra

Para tarjetas H (1cc3y:

Las tarjetas incluyen un sensor especificamente para controlar la corriente de fuga en el
circuito del calentador de forma continua. El sistema declarard un error de fuga a tierra en
funcién de un limite de fuga a tierra configurable por el usuario con un valor predeterminado
de 500 miliamperios y un rango ajustable de 1 a 999 miliamperios.

Para determinar el limite de fuga a tierra, ir al campo de ajustes avanzados en la pantalla
Quick Set (Configuracion rapida). Consultar 7.5.10.

9.2.2 (Configurarla longitud y la cantidad de ciclos de secado

Se pueden ejecutar hasta 5 secados de baja tension si es necesario. Se puede establecer la
duracion de cada ciclo de 1 a 30 minutos. El modo y el temporizador del sistema indican el
progreso de cada ciclo de secado.

Una vez que se complete un ciclo de secado, el sistema determina si es necesario realizarlo
una vez mas. Si el pardmetro de alerta de secado estd activo (consultar la pantalla System
Setup (Ajustes del sistema), Capitulo 10), y, después de que se haya completado el nUmero
determinado de ciclos de secado, si ain hay humedad suficiente en el sistema para
garantizar otro ciclo de secado, el sistema se apagard automaticamente y activard una alarma
de secado. Si no hay mas humedad en el sistema después de que se haya completado el
numero determinado de ciclos de secado, comenzara el proceso de puesta en marcha suave.

El sistema notificara la presencia de un error de secado en funcién de un limite de secado
configurable por el usuario con un valor predeterminado de 200 miliamperios y un rango
ajustable de 1 a 999 miliamperios. Cualquier valor de 200 miliamperios o superior, pero
inferior al limite de fuga a tierra, activara un error de secado.

Consultar la pantalla System Setup (Ajustes del sistema), Capitulo 10, para determinar los
parametros de Bake Out (Secado).
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9.3

9.3.1

94

Rutina de puesta en marcha suave

Durante la rutina de puesta en marcha suave, todas las zonas se calientan simultaneamente
y alamisma velocidad. La rutina de puesta en marcha suave garantiza una expansién térmica
uniforme e idéntico tiempo de residencia en el material.

NOTA: La puesta en marcha suave no esta activa durante la puesta en marcha por etapas.
La secuencia de la puesta en marcha suave es la siguiente:
1. Sies necesario, comienza el secado.

NOTA: Sino se ha completado el proceso de ART, aparecera la pantalla ART Process
(Proceso de ART) cuando se inicie la puesta en marcha suave.

2, Seinicia el proceso de ART si todavia no se ha ejecutado.

3. Se muestra Soft Start (Puesta en marcha suave) en la barra de estado. La potencia
aplicada a los calentadores varia entre los sensores y las zonas del distribuidor; los
sensores reciben menos potencia y los distribuidores mas. La temperatura de todas
las zonas aumenta a la misma velocidad, para garantizar una transferencia térmica
uniforme y suave dentro del molde. Esto ayuda a eliminar las fugas del molde.

4. Cuando todas las temperaturas estan proximas al punto de ajuste, se muestra el
funcionamiento en el modo de sistema.

5. Seactiva Soft Start (Puesta en marcha suave) en la pantalla System Setup (Ajustes
del sistema), consultar Capitulo 10.

Ajustar el limite minimo de puesta en marcha suave

El limite de inicio suave se usa para calcular el intervalo entre la zona de temperatura mas
bajay lazona de temperatura mas alta en el sistema. Este intervalo se mantiene durante todo
el proceso de inicio suave y determina la brecha entre las zonas mas frias y calientes. En
general, al reducir el valor limite de puesta en marcha suave, se reduce esta brecha, lo que
contribuye a una mayor uniformidad térmica del sistema de canal caliente desde una puesta
en marcha en frio.

Para establecer el limite minimo de puesta en marcha suave, consultar la pantalla System
Setup (Ajustes del sistema), Capitulo 10.

Pantalla Alarm (Alarma)

La pantalla Alarm (Alarma) muestra los errores que se producen. Cuando una alarma estd
activa, un icono en el botén Alarms (Alarmas) en el pie del sistema cambia a amarillo
y parpadea en color rojo. Tocar el botédn Alarm (Alarma) para abrir la pantalla Alarm (Alarma).

NOTA: Para ver un descripcién de las situaciones de alarma que se muestran en la pantalla
Event History (Historial de eventos) y en la pantalla Alarm (Alarma), consultar
Seccidén 9.6. Para ver un descripcién de las situaciones de cancelacién que se
muestran en la pantalla Event History (Historial de eventos) y en la pantalla Alarm
(Alarma), consultar Seccién 9.7.
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Husky Injection Molding Systems
Stop
°F 00:00:00

’_ Date/Time Source Description

2018-07-30

11:15:31

Elemento Descripcion
Fecha/hora Fechay hora en que se activé la alarma.
Origen Causa de activacion de la alarma.

Descripcién Descripcién del problema que activé la alarma.

Este botdn es un enlace rapido a la pantalla Event History (Historial de eventos).
La pantalla Event History (Historial de eventos) almacena todas las alarmas después de
que se hayan eliminado de la pantalla Alarm (Alarma).

9.4.1 Abrir la pantalla Alarm (Alarma)

Para abrir la pantalla Alarm (Alarma):

1. Enla pantalla Home (Inicio) en la fila Data Collection and Monitoring (Recopilacién
de datos y control), seleccionar Alarms (Alarmas).

< Alarms Event History ~ Data Exchange Power Deviation Supply Voltage Can Info Process Monitor

0]
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9.4.2 Eliminar alarmas

Si se produce un error, el Neo5 encendera alarmas sonoras y visuales, y mostrara la situacion
de la alarma en la pantalla Alarm (Alarma).

Para borrar una alarma, realizar lo siguiente:

NOTA: Antes de restablecer una alarma, corregir el origen de activacion la alarma.
Para silenciar una alarma sonora, tocar .
Para restablecer la luz de la alarma y reconocer la alarma, tocar .

Tocar . una vezy se asigna el estado de inactiva/no reconocida.

Tocar dos veces y se asigna el estado de inactiva/reconocida. Este proceso elimina
la alarma de la pantalla. Se puede ver la alarma en la pantalla Event History (Historial de
eventos) después de que se borre.

9.5 Pantalla Event History (Historial de eventos)

La pantalla Event History (Historial de eventos) enumera las alarmas de la zona, las
alarmas, las advertencias, los cambios en los puntos de ajuste, las cambios de ajustes,

la puesta en marcha de la interfaz persona-maquina y los eventos sin especificacion que
han ocurrido anteriormente. En la pantalla Home (Inicio), tocar Event History (Historial
de eventos).

NOTA: Para ver un descripcién de las situaciones de alarma que se muestran en la pantalla
Event History (Historial de eventos) y en la pantalla Alarm Summary (Resumen
de alarma), consultar Seccion 9.6. Para ver un descripcién de las situaciones de
cancelacién que se muestran en la pantalla Event History (Historial de eventos) y en
la pantalla Alarm Summary (Resumen de alarma), consultar Seccién 9.7.
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mm- -03 10:55:39 HMI Enable At Temp Audible Notification testl testl Changed fram Mo to Yes by triad
2018-04-03 10:55:35 HMI Enable At Temp Audible Notification testl testl Changed from Yes to No by triad
2018-04-03 10:55:32 HMI Enable At Temp Audible Notification testl testl Changed fram Mo to Yes by triad
2018-04-03 10:55:31 HMI Enable At Temp Audible Notification testl testl Changed from Yes to No by triad
2018-04-03 10:54:42 Zone 1 Normal Temperature Setpoint restl testl Changed from 340.0°F to 350.0°F by triad
2018-04-03 10:54:04 Zone 30 Normal Temperature Setpoint testl testl Changed from 360.0°F to 340.0°F by triad .
2018-04-03 10:54:04 Zone 29 Normal Temperature Setpoint restl testl Changed from 360.0°F to 340.0°F by triad
2018-04-03 10:54:04 Zone 28 Normal Temperature Setpoint testl testl Changed from 360.0°F to 340.0°F by triad
2018-04-03 10:54:04 Zone 27 Normal Temperature Setpoint restl testl Changed from 360.0°F to 340.0°F by triad
2018-04-03 10:54:04 Zone 26 Normal Temperature Setpoint testl testl Changed from 360.0°F to 340.0°F by triad
2018-04-03 10:54:04 Zone 25 Normal Temperature Setpoint restl testl Changed from 360.0°F to 340.0°F by triad
2018-04-03 10:54:04 Zone 24 Normal Temperature Setpoint testl testl Changed from 360.0°F to 340.0°F by triad
2018-04-03 10:54:04 Zone 23 Normal Temperature Setpoint restl testl Changed from 360.0°F to 340.0°F by triad
2018-04-03 10:54:04 Zone 22 Normal Temperature Setpoint testl testl Changed from 360.0°F to 340.0°F by triad
2018-04-03 10:54:04 Zone 21 Normal Temperature Setpoint restl testl Changed from 360.0°F to 340.0°F by triad
2018-04-03 10:54:04 Zone 20 Normal Temperature Setpoint testl testl Changed from 360.0°F to 340.0°F by triad
2018-04-03 10:54:04  Zone 19 Normal Temperature Setpoint restl testl Changed from 360.0°F to 340.0°F by triad

Elemento Descripcion

Fecha/hora Fechay hora en que se inici6 el evento.

Origen

Donde ocurrié el evento.

Evento

Nombre del evento.

Molde

Indica el molde que estd asociado con el ajuste de molde que se cargd
cuando ocurri6 el evento.

Ajustes de molde

Indica el ajuste del molde que se cargé cuando ocurrié el evento.

Detalles

Describe el evento.

9.5.1

Filtrar eventos

Se pueden filtrar los eventos.

1.
2.

3.

En la pantalla Event History (Historial de eventos), tocar .

En la pantalla Filter Event (Filtrar evento), seleccionar los filtros.

Tocar

Pdgina 104



9.6 Situaciones de alarma. Errores de advertencia

Las situaciones de alarma se muestran en la pantalla Alarm (Alarma) y en la pantalla
Event History (Historial de eventos). Las siguientes situaciones producen que se inicien
las alarmas sonoras y visuales. Al ser advertencias, no apagaran ninguna parte del sistema.

Errores de advertencia

Advertencia Descripcion

Alarma de temperatura excesiva | La temperatura real de una zona ha superado su punto de ajuste
en la cantidad establecida como limite de alarma.

Alarma de temperatura La temperatura real de una zona ha caido por debajo de su punto
insuficiente de ajuste en la cantidad establecida como limite de alarma.

Anclado automatico habilitado | Se ha producido un fallo en el termopar de una zona mientras
se ejecutaba el modo de control automatico. El sistema ha
ANCLADO AUTOMATICAMENTE esta zona a otra con los datos
recopilados antes del fallo del termopar. Ahora, la zona
defectuosa esta controlada por la salida de potencia de otra
zona similar. El nimero de zona maestra se mostrara en el
cuadro SLAVED TO ZONE (ANCLADO A ZONA) correspondiente
ala zona con fallos en la pantalla Quick Set (Ajustes rapidos).

AMC activo Se ha producido un fallo en el termopar de una zona mientras se
ejecutaba el modo de control automatico. La funcion AutoSlave
(Anclado automatico) no encontré una coincidencia para esta zona
en el molde o bien esta funcién se encuentra desactivada. La zona
se ha configurado para iniciar el AMC (control manual automatico)
en este evento. Ahora, la zona se controla en modo manual con el
porcentaje de potencia seleccionado por el controlador mediante
los datos recopilados antes del fallo del termopar.

Desviacién de potencia El valor de salida de la potencia de la zona se ha desviado por una
cantidad calculada por el algoritmo de desviacién de potencia.
El algoritmo de desviacién de potencia se basa en varios factores,
incluidos un promedio de potencia historica, tipo de calentador,
cambios en la potencia que abastece a la unidad, etc.

No hay calentador Retroalimentacion instantanea de que un calentador ha fallado
0Yya no esta conectado al circuito. El consumo de corriente de las
zonas estuvo por debajo del limite de deteccién de ausencia de
calentador durante mas de 10 segundos.

9.7 Condiciones de cancelacion. Errores de apagado

Las situaciones de cancelacién se muestran en la pantalla Alarm (Alarma) y en la pantalla
Event History (Historial de eventos). Las siguientes situaciones producen que se inicien las
alarmas sonoras y visuales. Dado que los errores son de apagado, producirdn una situacién
de zona o de sistema sobre la base del ajuste de la modulacién de c6digos de pulso (PCM).
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Errores de apagado

Error de apagado

Descripcion

Cancelar por temperatura
excesiva

La temperatura real de una zona ha superado su punto de ajuste
en la cantidad establecida como limite de cancelacién.

Cancelar por temperatura
insuficiente

La temperatura real de unazona ha caido por debajo de su punto
de ajuste en la cantidad establecida como limite de cancelacién.

Configuracién

Los parametros de control de cada zona se comparan con los
valores enviados y recibidos por cada una de ellas. Si los valores
difieren, entonces el sistema corregird automaticamente el
problema. Si el problema no se corrige después de un minuto,
la alarma de configuracion se activa.

Sobrecarga de circuito

El sensor de corriente inicia la sefial de hardware de corriente
excesiva. Este error se produce de inmediato: mayormente en
una situacién completamente breve.

Temperatura excesiva en una
tarjeta de control

La temperatura de una tarjeta de control ha excedido los 76 °C
(170 °F).

Fuga a tierra

ICC?: Si se excede el limite calculado o el valor predeterminado,
se activa el error de fuga a tierra.

ICC3: Si el nivel de fuga calculado excede el limite de fallos de
fuga a tierra, se activa el error de fuga a tierra.

Fusible 1 quemado

Se ha quemado el fusible 1 en la tarjeta de control inteligente
(ICC2 o) ICC3) y es necesario reemplazarlo.

Fusible 2 quemado

Se ha quemado el fusible 2 en ICC? 0 ICC3y es necesario
reemplazarlo.

Termopar perdido

Esta zona tiene un termopar con fallos o abierto.

Limite de temperatura maximo

La temperatura de esta zona ha superado el valor mdximo
permitido. Mayormente significa que el interruptor ha fallado en
la posicidn cerrada y la zona ha desaparecido. El ajuste de fabrica
estd 95 °C (200 °F) por encima del punto de ajuste normal.

No hay respuesta

El sistema ha estado aplicando de 96 % a 100 % de energia a este
calentador durante una cantidad de tiempo determinada, y el
termopar conectado a la zona no esta respondiendo. El termopar
puede estar aplastado o los cables de potencia del calentador
pueden estar rotos.

Por encima del limite de
corriente

La corriente de esta zona ha superado el valor maximo permitido.

Recibir comunicacion de datos

Esta zona ha dejado de recibir datos.

Termopar inverso

Se han cambiado los cables positivos y negativos del termopar
osehaninvertido las conexiones. A medida que se aplica potencia,
la temperatura asciende en vez de descender. Corregir esta
situacion en el punto donde se invirtieron los cables.

Tiempo espera de lectura

Esta zona ha dejado de transmitir datos.
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Capitulo 10 Pantalla System Setup (Ajustes del sistema)

En este capitulo se describe la funcionalidad disponible comprendida en la pantalla System
Setup (Ajustes del sistema) y se brindan instrucciones sobre los ajustes de algunas de las
preferencias a nivel sistema mas cominmente utilizadas.

Para desplegar la pantalla System Setup (Ajustes del sistema), tocar la opcién System Setup
(Ajustes del sistema) en la pantalla Home (Inicio). Los elementos en esta pantalla dependen
de los derechos de acceso del usuario y del estado actual del sistema.

10.1 Pantalla System Setup (Ajustes del sistema)

Utilizar la pantalla System Setup (Ajustes del sistema) para configurar el sistema.
En la pantalla Home (Inicio), seleccionar

System Setup

Ademas, se puede acceder también a la pantalla System Setup (Ajustes del sistema) desde

el encabezado de todas las pantallas. Tocar .

Company Name [Huskv Injection Molding Systems ] Soft Start Display Earth Leakage Reading
Soft Start Enable

Meo5 version 0.25

Circult Test
Circuit Test Enable

Auto Power Limiting Enable D

Auto Save Mold Setup Dynamic Soft Start Enable
Soft Start Minimum Limit
Monitor Zone Settings

Allow Monitor Regulation For Selection At Temperature

Exclude Monitor Zones From At-Temperature D Minimum Limit

Delay Timer Enable

Circuit Test State 4 Power Level

Bake Out
Bake Out Enable

System Zone Alarm Control Earth Leakage
Serial Number [DODBOO ] Alarm Sensitivity Over Current Enable
Model [NEUE ] Maximum Temerature Limit | 199 gop Earth Leakage Fault Enable

Mold Settings
Force Phase Angle Control D Delay Timer Force Bake Dut Enable
Show Temperature For Manual Zones DA Bake Out Alert Enable

il:ll:l!

Glebal Ouput Power Limit 100% A SN R e D Bake Out Limit
Force Temperature Units to Neither ' AL AL el Bake Out Power ﬂ
5%
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Neo5

Mold Settings

Force Phase Angle Control
Show Temperature For Manual Zones
Global Quput Power Limit

Force Temperature Units to

Voltage Settings

Wattage Voltage

Supply Configuration

Log Transfer

Open Source Software

Software Package Information

100%

Neither

Delta 3PH

Husky Injection Molding Systems

Stop

00:00:00
DaKe UuL

Delay Timer Enable
Bake Out Enable

Delay Timer
Force Bake Qut Enable

Delay Timer Status
Bake Out Alert Enable

Audible Notification Enable
Bake Out Limit

Audible Notification Interval
Bake Out Power
Bake Out Time Per Cycle

Auto Slave Number of Bake Out Cycles

Auto Sl Enabl
uto Slave Enable Bake Out Setpoint

Auto Slave Power Limit N
At Bake Out Temperature Window

Heat to Bake Out Setpoint Timeout

Descripciones de los elementos incluidos en la pantalla System Setup (Ajustes del sistema)

Elemento

Descripcion

Numero de serie

El nimero de serie tiene un proposito informativo Unicamente.
Es un numero asignado al sistema cuando se fabrica. El centro
de asistencia de Husky puede solicitar este nimero cuando se
requiere implementar un proceso de resolucion de problemas
o de actualizacién.

Modelo

Nombre del modelo del controlador

Nombre de empresa

Nombre de la empresa definido por el usuario que aparece en el
encabezado del sistema.

Version de software

La version actual de software tiene un propésito informativo
Unicamente. El centro de asistencia de Husky puede solicitar
este numero cuando se requiere implementar un proceso de
resolucion de problemas o de actualizacién.

Guardar automaticamente
los ajustes de molde

Si esta opcion se encuentra marcada, todos los cambios
efectuados en los ajustes actuales del molde se guardaran
a medida que se realicen y no podran descartarse.

Permitir regulacién de control
para seleccién

Activa el pardmetro que permite el cambio del modo de regulacion
para “supervisar” las zonas en la pantalla Quick Set (Ajuste rapido).

Excluir zonas de control de
En temperatura

Activa el parametro que permite la exclusion de las zonas
configuradas para “supervisar” la regulacion desde la opcion
En temperatura por el sistema.

Forzar control de dngulo
de fase

Hay dos métodos para controlar la potencia aplicada a los
calentadores, consultar Seccidon 2.2. Si esta opcidn estd marcada,
solo se utilizara el control de angulo de fase.
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Descripciones de los elementos incluidos en la pantalla System Setup (Ajustes del sistema) (Continuacion)

Elemento

Descripcion

Mostrar temperatura para
zonas manuales

Un ajuste global que regula si las pantallas de visualizacién del
controlador muestran las lecturas del termopar de las zonas en
modo manual.

Limite de alimentacién
de salida global

Controla la potencia de salida maxima suministrada a cada zona.
Anula el ajuste individual de la zona en la pantalla Quick Set
(Ajustes rapidos).

Forzar unidades de
temperatura a

Fuerza a las unidades de temperatura a ajustes especificados.

Tensién de vataje

Inserta la tensién nominal disefiada de los calentadores porlo que
el sistema puede calcular la tensidn de vataje con precision.

Configuracién de suministro

Utilizado para seleccionar el parametro de configuracion del
suministro: Delta 3PH, Wye 3PH+N, monofase o TX integrada.

Sensibilidad de alarma

La duracion de tiempo que el sistema debe permanecer en
condiciones de error antes de que se determine que es una alarma.

Limite de temperatura
maxima

La cantidad de grados por encima del punto de ajuste en el que se
encuentra activada la alarma de temperatura maxima.

Activar inicio suave

Si esta opcidn estda marcada, se emplea un proceso de inicio suave
tras el encendido.

Activar inicio suave dinamico

Si esta opcion estd marcada, se activa un proceso de inicio suave
dindmico.

Limite minimo de inicio suave

Una vez que se inicia el proceso de inicio suave, el sistema calcula
la diferencia entre la zona con las temperaturas mas altas y mas
bajas. Si esta diferencia es menor que el valor de este parametro,
se emplea el valor de este parametro al proceso de inicio suave.

Limite minimo

Define el limite minimo para la activacién de la sefal de En
temperatura. La sefal de En temperatura se activa cuando todas
las temperaturas de la zona activa se encuentran dentro del limite
de alarma inferior. Si el ajuste de banda de la alarma es mas
pequeno que el limite minimo de En temperatura, entonces se
utilizard el limite minimo de En temperatura para activar la sefal
de En temperatura.

Activar temporizador
de retardo

Si esta opcidn esta marcada, se iniciara el temporizador
de retardo.

Temporizador de retardo

Establece la cantidad de tiempo que el sistema esperara antes de
que se active la sefal de salida de En temperatura.

Estado de temporizador
de retardo

Tiempo restante en el temporizador de retardo.

Activar notificacion sonora

Brindara una notificacion sonora por medio de la cual se indica
que las zonas estan en temperatura.

Intervalo de notificacion
sonora

El tiempo que transcurre entre los pitidos audibles.

Activar anclado automatico

Alterna este parametro a activado o desactivado.
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Descripciones de los elementos incluidos en la pantalla System Setup (Ajustes del sistema) (Continuacion)

Elemento

Descripcion

Limite de alimentacion de
anclado automatico

Este valor es el limite usado por la rutina de anclado automatico
para determinar si la salida de potencia promedio de una zona
candidata se encuentra dentro de la desviacién aceptable de la
zona anclada.

Activar sobrecorriente

Si esta opcidn esta marcada, la alarma por sobrecorriente esta
activada.

Activar falla de fuga a tierra

Alterna este parametro para activar o desactivar la verificacion de
fuga a tierra.

Mostrar lectura de fuga a tierra

Activa la columna de fuga en la pantalla Text View (Vista de texto).

Activar prueba de circuito

Activa la prueba del circuito de las tarjetas ICC>

Activar limite de alimentacion
automatica

Si esta opcidn esta marcada, la funcion de limite de alimentacién
automadtica esta activada.

Prueba de circuito de nivel
de alimentacion Estado 4

Determina el porcentaje de potencia aplicado durante la prueba
de circuito de nivel de alimentacién Estado 4.

Activar secado

Si este pardmetro estd activado, el sistema ejecutard una prueba
de secado y empleara una tensién baja para eliminar la humedad
en un calentador de ser necesario. Alterna este parametro

a activado o desactivado.

Activar forzar secado

Alterna este parametro a activado o desactivado. Si este
pardmetro esta activado, cada zona en el sistema se secara tras
el encendido.

Activar alerta de secado

Si este pardmetro esta activado, el sistema se detiene y produce
una alarma para cada zona que despliegue una condicién de
secado que no haya sido eliminada durante el ciclo de secado.

Si este parametro esta desactivado, el sistema sale del ciclo de
secado existente y continda con la secuencia de encendido.

Limite de secado

El sistema utiliza este valor para evaluar si existe una condicién
de secado. Tras generarse el encendido del sistema, si una zona
excede este limite, el sistema ingresara en modo de secado.

En caso de tarjetas ICC?, el rango del parametro es de
0 a 5 amperios. El valor predeterminado es de 0,2 amperios.

En caso de tarjetas ICC3, el rango del parametro es de 1 a 999
miliamperios. El valor predeterminado es de 200 miliamperios.

Potencia de secado

El sistema utiliza este valor durante el proceso de secado.

El rango del pardmetro es de 0 a 25 %. El valor predeterminado
esde 5 %.

Tiempo de secado por ciclo

Duracién del ciclo de secado. El rango del parametro es de
1 a 30 minutos. El valor predeterminado es de 5 minutos.

Cantidad de ciclos de secado

La cantidad de intentos para secar la humedad en un calentador.
Elrango del pardmetro es de 1 a 10. El valor predeterminado es de 1.

Punto de ajuste de secado

Especifica el punto de ajuste de secado que deben lograr las zonas
durante el proceso de secado. El valor predeterminado es de 100 °C
(212 °F). Se despliega solo si las tarjetas ICC3 estan instaladas.
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Descripciones de los elementos incluidos en la pantalla System Setup (Ajustes del sistema) (Continuacion)

Elemento

Descripcion

En ventana de temperatura
de secado

Durante el proceso de secado, este parametro especifica el limite
que deben lograr todas las zonas antes de que el valor del ciclo de
secado comience con la cuenta regresiva. El valor predeterminado
esde5 °C(9 °F). Se despliega solo si las tarjetas ICC3 estan instaladas.

Calor para el limite de tiempo
del punto de ajuste de secado

Especifica la cantidad de tiempo que se le otorgan a las zonas para
alcanzar el punto de ajuste de secado. Si el periodo finaliza, un
mensaje de advertencia muestra el problema y qué sucede
cuando se confirma ese mensaje de advertencia. Se despliega solo
si las tarjetas ICC3 estan instaladas.

10.2 Cambiar el nimero de zonas en el sistema

Es posible que se tenga que agregar o eliminar zonas de un ajuste de moldes existente. Si el
molde en ejecucion tiene pocas zonas de control en comparacion con aquellas que figuran en
la pantalla, puede eliminar las zonas que no se utilizan para asegurarse de que no se muestran.

Para cambiar el nimero de zonas en el sistema, hacer lo siguiente:

.

)
En la pantalla Home (Inicio), tocar { .

2. Seleccionar la cantidad de zonas o ranuras que se habilitaran o deshabilitaran.

Zone Slot Parameters

Slot Enable
Thermocouple Type
Amperage Limit
Card Image

Control Card Offset

Show Empty Slots

Firmware Update

Husky Injection Molding

un

3. Tocar el botén Slot Enable (Activar ranura).

4. Tocar @

5. Reiniciar el controlador.
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Capitulo 11 Encendido y apagado gradual

Esta funcion permite que el Neo5 caliente o enfrie zonas siguiendo un orden
predeterminado al utilizar etapas. Las zonas se pueden asignar a cualquiera de las 4 etapas
y pueden configurarse con un punto de ajuste independiente para cada etapa. Se puede
configurar un temporizador para cada etapa que permitira que las zonas se “remojen”
durante una cantidad de tiempo determinado. El sistema de canal caliente debe calentarse
(Encendido gradual) y enfriarse (Apagado gradual) en un orden especifico para evitar
generar problemas tales como los errores en la alineacién y las fugas.

11.1  Activar o desactivar el encendido gradual

En la pantalla Home (Inicio), en la fila administracion de la temperatura, seleccionar

Temperature Management

Quick Set Staging Mold Test Mold Test Results

1. Seleccionar las zonas o los grupos que conformaran la etapa X.

2. Enlapantalla Staging (Etapas), tocar ’ en el botén Staged startup (Encendido
gradual) para mostrar el menu desplegable.

|' Staged Startup
Enable

Run Last Stage 155%) (55%)
Indefinitely

At Temp Window

155%) (55%)
Stage 1 Scak Timer | 00:02:00

Stage 2 Soak Timer 00-00:00

[55%)

Stage 3 Soak Timer | 00:00:00

Stage 4 Soak Timer | 00:00:00

——
¥ Stage 1 (Startup)

[+ stage 2 (startup)

135%) 155%)

[» Stage 3 (Startup)

]
]
[» stage a (startup) ]
)

[r Staged Shutdown

3. Tocar la casilla ubicada al lado del botéon Enable (Activar). Se mostrara una o enla
casilla.

4, Paradesactivar el encendido gradual, tocar nuevamente la casilla marcada.
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Elemento Descripcion
Ejecutar ultima etapa Si este ajuste estd activado, todas las zonas en la ultima etapa
indefinidamente asignada no se modificardn a su punto de ajuste habitual una vez

que las zonas hayan alcanzado el punto de ajuste de la etapa
y haya finalizado el tiempo de inmersién.

Temporizador de etapa x de El tiempo durante el cual las zonas permanecen “en inmersion/
inmersion remojo” en el punto de ajuste de la etapa antes de que comience
la siguiente etapa.

En ventana de temperatura La etapa estara en temperatura cuando el punto de ajuste se
encuentre dentro de la ventana de temperatura.

11.1.1 Ajuste de temporizadores de inmersion

Al final de cada etapa durante el encendido o el apagado gradual, cuando todas las zonas
estén en el punto de ajuste de la etapa, pueden dejarse que se “remojen” durante un periodo
especifico antes de que comience la proxima etapa. Utilizar la pantalla Staging (Etapas) para
cambiar las duraciones del tiempo de inmersidon/remojo.

NOTA: No es necesario asignar un tiempo de inmersién a cada etapa. Para evitar un retraso
entre una etapa que ha alcanzado el punto de ajuste y antes de que se active la
siguiente etapa, configurar el temporizador a 00:00:00.

NOTA: No es necesario seleccionar las zonas para configurar el temporizador de inmersion.
1. Enla pantalla Staging (Etapas), tocar ’ en el botén Staged startup (Encendido

gradual) para mostrar el menu desplegable.

2. Tocar la casilla que esta a la derecha del temporizador de inmersién de la etapa 1.

|' Staged Startup I

Enable

oor

Run Last Stage
Indefinitely ¢ o

At Temp Window

Stage 1 Soak Timer

Stage 2 Soak Timer

Stage 3 Soak Timar
s

Stage 4 Soak Timer o .

[» Stage 1 (Startup)

[> Stage 2 (Startup)

[+ stage 3 (startup)

[r Stage 4 (Startup)

[r Staged Shutdown ﬂ husky
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3. Utilizar el cuadro de dialogo para configurar el tiempo de inmersion, luego 0

11.2 Configurar la temperatura y potencia de la etapa

1.

Q

Seleccionar la etapa (1, 2, 3 0 4) (Encendido) y tocar ’ para exhibir el menu
desplegable.

Tocar el botdn que estd a la derecha de la barra de temperatura de la etapa X.

En el cuadro de didlogo, ingresar la temperatura para la etapa X, luego presionar

Hacer los pasos 1 a 4 para establecer el porcentaje de potencia de la etapa X.

| staged startup

I' Stage 1 (Startup)

Husky Injection Molding Systems

Stop

00:00:00

Startup: Stage 1 Temperature

Stage 1 Temperature

200.0°F

Stage 1 Power

50%

| stage 2 (startup)

I' Stage 3 (Startup)

Stage 3 Temperature

1200.0°F)

Stage 3 Power

150%)

w Stage 4 (Startup)

Stage 4 Temperature

{200.0°F)

Stage 4 Power

150%)

|'v Staged Shutdown

200.0°F

o

o

o

oa1

200.0°F

o

o

o

200.0°F

O

O

O

003

200.0°F

o

o

o

004

200.0°F

o

o

o

008,

200.0°F

o

o

o

o

o

200.0°F

o

o
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Capitulo 12 Registro de datos

12.1

El registro de datos es una herramienta util para localizar el funcionamiento de un molde.
Esta herramienta ayuda a analizar el sistema para optimizar el proceso de moldeado, localizar
errores y descubrir el origen de un error reciente o predecir donde se pueden producir futuros
errores. El Registro de errores contiene un registro de errores que se han producido desde

la dltima vez en que se borraron los errores. Usar la pantalla Process Monitor (Control de
proceso) para ver el funcionamiento de un molde y los datos registrados. Si se ha producido
un error mientras el sistema estaba realizando un registro, revisar el comportamiento del
sistema en el momento en que se produce el error para buscar posibles causas.

Pantalla Process Monitor (Control de proceso)

La pantalla Process Monitor (Control de proceso) muestra dos graficos.

Se pueden marcar 1, 2 o 3 parametros en cada grafico para la zona seleccionada. Los graficos
de los pardmetros tienen un cédigo de colores. El eje x es el parametro y el eje y es la hora.

1. Enla pantalla Home (Inicio), seleccionar

Process Monitor

sky Injection Molding Systems

°F 00:00:00

Zone 001
260.0°F
71.0%
250V

2one -

Parameters Cursar

T0.0°F
0.0%
2a0v

0B:00:45 08:10:45
Zone D02
260.0°F
71.0%
2500

zone -

Parameters Cursor

08:10:45

Pagina 117



HUSKY"

12.1.1 Visualizar el proceso

Cambiar la zona:

1. Tocar el cuadro que estd a la derecha del cuadro de zona.

2. Utilizar el teclado e introducir el nuevo nimero de zona. Tocar o
Cambiar el pardmetro:

1. Tocar el cuadro del pardmetro n.e 1.

2. Enelcuadro de didlogo, seleccionar el parametro. Tocar o

Select Parameter @

Setpaint

Temperature
Power
Amps

Leakage
Volts
None

9 D

3. Seguirlos pasos 1y 2 para los pardmetros 2 y 3.
4. Elnombre de zona aparecera encima del dngulo izquierdo del grafico.

5. Cuando se arranque el Neo5, los parametros para la zona seleccionada comenzaran
a marcarse en el gréfico.

6. Utilizarlos botones 4 P para mover el cursor (linea punteada vertical) a la
izquierday a la derecha. El valor del pardmetro aparecerd en el cuadro que estd al lado

del nombre del pardmetro y aparecerd la hora en el cuadro aladerechade 4 p .
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Capitulo 13 Intercambio de datos

Se pueden almacenar informes e imagenes en el nuevo disco rigido Neo5. En la pantalla File
Management (Administracién de archivos), se pueden mover los informes/imagenes a una
red o a un dispositivo USB para compartirlos, almacenarlos o imprimirlos. O se pueden
guardar directamente en la red o el dispositivo USB.

13.1 Seleccionar datos de proceso de informes y ajustes

1. Enla pantalla Home (Inicio), en la fila Data Collection and Monitoring (Recopilacidn de
datos y control), seleccionar Data Exchange (Intercambio de datos).

Husky Injection Molding S

Run

Select Report Type Save Process Data Setup Metwarking
o)

Zone Information - Brief y sourati
Save Data to File D Interface Configuration

Zone Information - Detailed
Fi 00:00-0%

. . TEqUEncY MNetwork Share °
Diagnostics

Maold Setup Process Variables

Zone Calibration
Save Process Data To

Local System/Regors

use O

Network D Not connected

Power Deviation Data

Event Data

Save Report Data To

Local D System/Reports

use NeaS Screens

Metwork D MNot connected

g
O
O
O
O
([l
=
=
=

2. Enlapantalla Intercambio de datos, seleccionar los informes que se desean guardar.

Elemento Descripcion

Seleccionar tipo de informe Tildar la casilla al lado del informe que se desea guardar.

Guardar datos del informe en | Tildar la casilla al lado de donde se desea guardar el informe.
Se debe instalar un dispositivo USB en el puerto USB o se debe
conectar el Neo5 a una red.
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Elemento

Descripcion

Guardar ajuste de datos
de proceso

Tildar el cuadro Save data to File (Guardar datos en archivo) para
guardar los datos del proceso en el disco rigido Neo5. Presionar
el botén Frequency (Frecuencia) e introducir los intervalos de
tiempo en que se desea que el Neo5 guarde los datos de proceso
actuales. Presionar el cuadro de seleccion de las variables del
procesoy tildar la casilla al lado de las variables de proceso que
se desea guardar.

r ™,
o
Setpoint v
Temperature v
Power
Current
Current Leakage v
Line Voltage

v

L A

Guardar datos de proceso en

Tildar la casilla al lado de donde se desea guardar los datos de
proceso. Se debe instalar un dispositivo USB en el puerto USB o se
debe conectar el Neo5 a una red.

Redes

Se puedeingresarlaruta dered parala carpeta de red compartida.
Se pueden subir archivos desde la red o descargarlos en ella.
El formato es \\servidor\carpeta compartida.
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13.2 Descripciones de informes

Esta seccion provee una descripcion de cada informe de impresion.

Los informes se guardaran en una de las siguientes ubicaciones:

«  Carpeta de sistema/informes en el disco rigido Neo5,
« undispositivo USB instalado, si esta configurado,
*  Uuna carpeta compartida en una red, si esta configurada.

Tipo de informe de impresién

Descripcion

Informacion de zona: breve

En la pantalla Text View (Vista de texto), se guardaran los
siguientes datos en un archivo:

. Numero de zona

. Punto de ajuste y unidades

«  Temperaturay unidades actuales

Informacion de zona:
detallada

En la pantalla Text View (Vista de texto), se guardaran los
siguientes datos en un archivo:
. Numero de zona

. Nombre de zona

. Punto de ajuste

. Temperatura

. Alimentacion

. Amperaje

. Fuga

. Modo de regulacién

. Limite de alarma

. Limite de cancelacién

. Vatios

. Resistencia

e Vatios de carga completa
. Tension
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Tipo de informe de impresion Descripcion

Diagnostico En la pantalla Test Results (Resultados de prueba), imprima lo
siguiente en el archivo:
. Numero de zona
. Nombre de zona
. Sensor

. Fusibles

. T/C

. Amperaje

. Voltios de CA

. Vatios

. Cableado

. Aislacion

. Fuga a tierra

. Secado

. Tiempo

. Resistencia

Ajustes de molde . Ndmero de zona

. Nombre de zona

. Punto de ajuste

. Limite de punto de ajuste minimo

. Limite de punto de ajuste maximo
. Limite de alimentacién

. Alarma

. Cancelar

. AMC

. PCM

. Regulacién

. Punto de ajuste de espera manual

. Punto de ajuste de espera remoto

. Punto de ajuste de impulso manual
. Punto de ajuste de impulso remoto
. Entrada de sensor

. Anclado a

. Salida (cruce por cero o angulo de fase)
. Activar fuga a tierra

. Control (PID o ART)

. P (Proporcional)

. | (Integral)

. D (Derivado)

. No hay respuesta
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Tipo de informe de impresion

Descripcion

Calibraciéon de zona

Fechay hora

Carpeta de molde y ajuste de molde

Estado del sistema

Valor de prueba bajo

Valor de prueba alto

Numero de zona:

— Valor bajo antes de la calibracién
— Valor alto antes de la calibracién
Numero de zona:

— Valor después de la calibracién

Datos de desviacion
de alimentacion

Fechay hora

Carpeta de molde y ajuste de molde
Estado del sistema

Activar desviaciéon de alimentacion
Usar limite calculado

Periodo de muestra

Tiempo de estabilizacion

Limite minimo de desviacion
Limite de desviacién especificada del usuario
Numero de zona

Nombre de zona

Tipo de calentador

Estado de zona

Promedio base

Tolerancia relativa

Delta base

Promedio base

+ Tolerancia

Desviacion

Compensacion global
Alimentacion de compensaciéon
Muestra

Cantidad de errores

Error activo

Datos de evento

Fechay hora

Carpeta de molde y ajuste de molde
Estado del sistema

Cantidad de eventos:

— Fecha/hora

— Origen

— Tipo de evento

— Nombre de carpeta de molde
— Nombre de ajuste de molde

— Detalles de evento
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Capitulo 14 E/S digital

El Neo5 tiene cuatro entradas y cuatro salidas disponibles como opcién de pago.
Las cuatro entradas son las siguientes:

e Suspension remota

* Impulso remoto

» Inicio remoto

« Paradaremota

Las cuatro salidas son las siguientes:

o Alarma

«  Cancelar (PCM)

. En temperatura

»  Luzdeoperacion

Los conectores de entrada y salida estan ubicados en la parte trasera del Neo5 (ver

Seccién 15.2). Si se necesita ayuda para conectar las entradas y las salidas del Neo5,
comunicarse con la Oficina regional de ventas y servicios de Husky.
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14.1 Configurar la E/S digital

En la pantalla Home (Inicio), en la fila System Configuration (Recopilacién de datos),
seleccionar E/S digital.

jection Molding Systems

Inputs

Name

Remate Standby D D

Remote Boost D D
Remate Start D D
Remote Stop D D

1-2 -] @ rarm D D 1-2
3.4 @ @ woneew [] [ 34
5-6 @ @ At Temperature D D 56
7-8 [ @ runLight D D 78

Elemento

Descripcion

Activo

Indica el estado légico de la sefal E/S. Muestra el estado final de la
sefal después de que se aplica la inversién opcional.

Nivel

Indica el estado fisico (eléctrico) de E/S en el pin. Este estado
equivale al estado logico después de que se invierte de manera
opcional mediante una sefial normalmente cercana.

Nombre

El nombre de la entrada/salida.

Invertir

La sefal de entrada/salida esta activa cuando la sefal pasa de ser
alta a baja (en contraposicion con baja normal a alta).

En uso

Una tilde en el cuadro activa la entrada/salida.

Pines

Los pines del conector utilizado para la entrada/salida.

Después de que se haya realizado la conexién correspondiente, para cada entrada y salida
que se utiliza, seleccionar la opcion de inversidn si es necesario. Seleccionar En uso para
activar la entrada/salida.
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14.2 Descripcion de pines del conector E/S digital

Las siguientes tablas incluyen las descripciones de conexién para todas las entradas y salidas
opcionales disponibles para el Neo5.

14.2.1 Descripciones de entrada digital

Entradas digitales

Nombre opcional

Descripcion

Suspensién remota

Coloca todas las zonas que tienen un punto de ajuste de espera
remota en modo Standby (de espera), punto de ajuste inferior, cada
vez que se activa la sefal de entrada.

Impulso remoto

Coloca todas las zonas que tienen un punto de ajuste de impulso
remoto en modo Boost (de impulso), punto de ajuste superior, cada
vez que se activa la sefal de entrada.

Inicio remoto

Coloca el sistema en modo Start (inicio) cada vez que se activa la
sefal de manera remota. Este estado permanecera hasta que se
seleccione la tecla STOP (PARADA) o se active la parada remota.

Parada remota

Coloca el sistema en modo Stop (parada) cada vez que se activa
la sefal de manera remota. Este estado permanecera hasta que
se seleccione la tecla START (INICIO) o se active el inicio remoto.

NOTA: No se puede iniciar el sistema cuando estd activa
la entrada.

14.2.2 Descripciones de salidas digitales

Salidas digitales

Nombre opcional

Descripcion

Alarma Se activa cuando se produce cualquier situacién de alarma
o cancelacion. Este estado permanecerd hasta que la situacion
de alarma SE ELIMINE o REINICIE.
Cancelar (PCM) Se activa en una situacién de cancelacién cuando el ajuste de PCM

en la pantalla Quick Set (Ajuste rapido) se establece en Sistema para
la zona de problema. Este estado permanecera hasta que la
situacién de alarma SE ELIMINE o REINICIE.

En temperatura

Se activa SOLAMENTE cuando todas las zonas estan por encima del
limite de alarma por baja temperatura. Este estado permanecera
hasta que cualquier zona descienda por debajo del limite de alarma
por baja temperatura.

Luz de operacién

Se activa cada vez que se presiona el botén START (INICIO). Este
estado permanecera hasta que el sistema quede en el modo STOP
(PARADA)
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14.2.3 Pindel conector de entrada

La tabla siguiente muestra el detalle de conexién de todas las entradas con cable para
contactos en seco (sin tension).

iPRECAUCION!

Peligro eléctrico: riesgo de daiio al equipo. NO aplicar tension a ninguna de las
entradas. Hacer eso podria causar daios al Neo5.

Entradas digitales (cableado para contactos en seco o sin tension)

Conector/pin Color del cable Funcion de la senal

Entrada/1 Negro

Suspensidon remota
Entrada/2 Rojo
Entrada/3 Blanco

Impulso remoto
Entrada/4 Verde
Entrada/5 Naranja

Inicio remoto
Entrada/6 Azul
Entrada/7 Marrén

Parada remota
Entrada/8 Amarillo
Entrada/9 Violeta No utilizada
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La tabla siguiente muestra el detalle de conexién de todas las entradas con cables para
aceptar tension de una fuente externa.

iPRECAUCION!

Peligro eléctrico: riesgo de dario al equipo. NO aplicar una tensién superior a 30 VDC
a ninguna de las entradas. Hacer eso podria causar dafos al Neo5.

Entradas digitales (Cableado para aceptar tension de fuente externa)

. Fuente de tension .. .
Conector/pin Color del cable Funcion de la sefal
externa

Entrada/1 Negro No utilizada

Suspensién remota
Entrada/2 Rojo +5-30 VDC
Entrada/3 Blanco No utilizada

Impulso remoto
Entrada/4 Verde +5-30 VDC
Entrada/5 Naranja No utilizada

Inicio remoto
Entrada/6 Azul +5-30 VDC
Entrada/7 Marrén No utilizada

Parada remota
Entrada/8 Amarillo +5-30 VDC
Entrada/9 Violeta -VDC Referencia

14.2.4 Pin del conector de salida

La tabla siguiente muestra el detalle de conexion de todas las salidas.

iPRECAUCION!

Peligro eléctrico: riesgo de daio al equipo. NO aplicar una tensién superior a 30 VDC
en 2 amperios a ninguna de las salidas. Hacer eso podria causar daios al Neo5.

Salidas digitales
Conector/pin Color del cable Funcion de la seiial

Entrada/1 Negro

Alarma
Entrada/2 Rojo
Entrada/3 Blanco

Cancelar (PCM)
Entrada/4 Verde
Entrada/5 Naranja

En temperatura
Entrada/6 Azul

Pagina 129



HUSKY"

Salidas digitales

Conector/pin

Color del cable

Funcion de la sefal

Entrada/7

Marrén

Entrada/8

Amarillo

Luz de operacién
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Capitulo 15 Mantenimiento

Este capitulo describe las tareas de mantenimiento que se requieren para mantener el Neo5.
Realizar las tareas de mantenimiento solo cuando sea necesario.

De forma regular y antes de iniciar el equipo, comprobar que todos los cables y sus
conexiones no estén dafiados ni desgastados. No utilizar el equipo si los cables estan
danados. Reemplazar todos los cables que parezcan dafados.

Procedimiento Referencia
Reemplazar una tarjeta de control inteligente Seccién 15.3.1
Reemplazar un fusible quemado en una tarjeta de control inteligente Seccién 15.3.2
Quitar y reemplazar el monitor tactil: Configuracién integrada Seccién 15.4.1
Quitar y reemplazar el monitor tactil: Configuracién independiente Seccién 15.4.3
Quitar y reemplazar la unidad de control principal (MCU): Configuracién Seccién 15.4.2
integrada
Quitar y reemplazar la unidad de control principal (MCU): Configuracion Seccion 15.4.4
independiente
Quitar y reemplazar la interfaz de operador: Configuracién independiente Seccién 15.4.5
Limpiar el sistema Seccién 15.6
Resolucién de problemas bésica Seccién 15.7
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15.1 Brindar mantenimiento al sistema

Los sistemas del Neo5 se basan en dos componentes reparables por el usuario:

»  Tarjetas de control inteligente de las series Xo H
o Interfaz de operador del Neo5

Unidad de control principal

Interfaz de operador
del Neo5

. Unidad de control
principal y monitor tactil

Monitor tactil

Neo5 Inteligente
Ubicacionesde la
tarjeta de control
(compartimientos)

Tarjeta de
control inteligente

Configuracion integrada del Neo5 (Se muestra la configuracion C6-2)

Pdgina 132



HUSKY"

Interfaz de operador del Neo5
' . Unidad de control principal
y monitor tactil

Neo5 Inteligente
Ubicaciones de la
tarjeta de control
(compartimientos)

Unidad de nit
control tactil
principal

Configuracion del sistema independiente del Neo5 (pila tinica)

jADVERTENCIA!

Tensiones peligrosas: riesgo de muerte o lesiones graves. Antes de brindar
mantenimiento al Altanium Neo5, bloquear y etiquetar el interruptor principal
de acuerdo con los cédigos locales.

Interruptor
principal

Interruptor principal del Neo5: Configuracion integrada
(Se muestra la configuracién C6-1)

Pagina 133



HUSKY"

Interruptor
principal

Interruptor principal del Neo5: Configuracion independiente (pila unica)

15.2 Conexiones de cables

Dependiendo de la configuracion del Neo5, habra conexiones de cables en la parte trasera
y delantera del controlador.

Los niveles de aislamiento de los cables de control y de los dispositivos conectados a los
conectores del Neo5 son los siguientes:

» 500V cuando los dispositivos son abastecidos por un sistema de 380 VCA a 415V CA,
e 300V cuando los dispositivos son abastecidos por un sistema de hasta 240 V CA.

15.2.1 Conexiones de cables: Configuracion integrada

Conexiones de cables: Parte delantera del Neo5
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Inputs

Conexiones de cables: Parte trasera del Neo5

Elemento Conexion de cables Descripcion
1 Bocina Alarma sonora.
2 LCD1 (HDMI) Sefal de video para el monitor tactil.
3 Pantalla tactil Sefal de la pantalla tactil para el monitor tactil.
4 Ethernet Interfaz del usuario para redes de clientes.
5 USB Puerto USB para importar y exportar archivos.
6 Entrada Entradas digitales (opcionales).
7 Salida Salidas digitales (opcionales).

15.2.2 Conexiones de cables: Configuracion independiente
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Elemento Conexion de cables Descripcion

1 100-240 V CA de Potencia de la CA principal del servidor del Altanium.
entrada

2 COMUNICACION Comunicaciéon CAN Bus al sistema central del Altanium.
de salida

3 Pantalla tactil Senal de la pantalla tactil para el monitor tactil.

4 Ethernet Interfaz del usuario para redes de clientes.

5 USB Puerto USB para importar y exportar archivos.

NOTA: Utilizar el puerto USB en la parte delantera de la unidad
para acceder de manera mas fail.

6 LCD1 (HDMI) Senal de video para el monitor tactil.

7 Entrada Entradas digitales (opcionales).

8 Salida Salidas digitales (opcionales).

15.3 Tarjetas de control inteligente

Hay dos series de tarjetas de control inteligente (ICC) que se pueden instalar. Tarjetas de
control inteligente de las series X (ICC2) o H (ICC3). La tarjeta de la serie X se identifica por un
transformador cuadrado grande azul o marrén montado cerca del disipador térmicoy es la
generacion mas antigua de tarjetas del Altanium. La tarjeta de la serie H se identifica por la
etiqueta amarilla enumerada que indica cuantas zonas admite. Las tarjetas de la serie H son
la dltima generacién de tarjetas del Altanium.

Aunque parecen similares, las tarjetas de las series X o H no son compatibles entre ellas y solo
se deben usar en sistemas de tipos de tarjetas similares.

Tarjeta de control inteligente de la serie H
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“Ubicacidén del
transformador

Compartimiento del sistema central con placa expuesta

Ambas series de tarjetas se conectan a placas instaladas en los compartimientos del sistema
central del Neo5. Las tarjetas administran la potencia que se transmite a los calentadores, la
retroalimentacion del termopar y el control y la proteccion del circuito.
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iIMPORTANTE!

Aunque lucen similares, las tarjetas de las series X o H usan diferentes placas y no son
compatibles entre ellas.

iIMPORTANTE!
Debe haber una tarjeta de control inteligente en la posicion 1 en todas las placas para

que el sistema funcione correctamente.

15.3.1 Reemplazar una tarjeta de control inteligente

jADVERTENCIA!

Peligro mecanico o de electrocucion: Riesgo de muerte, lesiones graves o daio al
equipo. Apagar toda la alimentacion al sistema y desconectarlo completamente

de la fuente de alimentacion principal. Seguir los procedimientos de bloqueo

e identificacion.

Las tarjetas ICC2 e ICC3 son sensibles a descargas electroestaticas. Utilizar una correa
de conexiodn tierra cuando se manipulen las tarjetas.

1. Localizar la caja de tarjetas que contiene la tarjeta de control inteligente con fallos.
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{PRECAUCION!

Modo de falla mecanico: Intentar quitar una tarjeta cuando los tornillos superiores
einferiores de montaje del disipador no estan completamente separados de las roscas
hembra en el gabinete puede provocar daios catastroficos a la tarjeta.

2. Aflojar los tornillos ranurados superiores e inferiores del disipador de calor. Estos dos
tornillos son tipo prisionero, por lo que no caerdn dentro del sistema ni se perderan en
el suelo.

3. Deslizar el destornillador entre la sefial plateada y el saliente del gabinete eléctrico,
y extraer la tarjeta con cuidado.
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{PRECAUCION!

Peligro de carga estatica: Riesgo de daiio al equipo. Las tarjetas de control inteligente
son sensibles a descargas electroestaticas. No colocar, bajo ninguna circunstancia,
ninguna tarjeta de control inteligente sobre moquetas, alfombras ni cualquier otro
material que pueda crear una carga estatica.

4. Colocar con cuidado la tarjeta en una superficie con conexién a tierra.

5. Deslizar la nueva tarjeta en la ranura y empujarla despacio y con firmeza hasta su
posicion. Una tarjeta orientada de forma incorrecta no se asentard adecuadamente.

6. Ajustar los tornillos ranurados superiores e inferiores del disipador de calor.

15.3.2 Reemplazar un fusible quemado en una tarjeta de control inteligente

eplace fuses with

50me type gng raling 0
y

Fusibles

Ubicacion del fusible
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Peligro mecanico o de electrocuciéon: Riesgo de muerte, lesiones graves o dafio al
equipo. Apagar toda la alimentacion al sistema y desconectarlo completamente
de la fuente de alimentacion principal. Seguir los procedimientos de bloqueo

e identificacion.

Las tarjetas ICC2 e ICC3 son sensibles a descargas electroestaticas. Utilizar una correa
de conexidn tierra cuando se manipulen las tarjetas.

1. Localizar la caja de tarjetas que contiene la tarjeta de control que tiene un fusible
quemado.

2. Aflojar los tornillos ranurados superiores e inferiores del disipador de calor. Estos dos
tornillos son tipo prisionero, por lo que no caeran dentro del sistema ni se perderan en
el suelo.

3. Deslizar el destornillador entre la sefial plateada y el saliente del gabinete eléctrico,
y extraer la tarjeta con cuidado.

iPRECAUCION!

Peligro de carga estatica: Riesgo de dafo al equipo. Una descarga estatica podria dainar
la tarjeta de control inteligente. No colocar ninguna tarjeta de control inteligente sobre
moquetas, alfombras ni cualquier otro material que pueda crear una carga estatica.

Colocar con cuidado la tarjeta en una superficie con conexién a tierra.

Quitary reemplazar el fusible con fallos con uno de tipo y valor nominal idénticos. Husky
recomienda la serie SIBA 712540 o fusibles equivalentes. Asegurarse de que el fusible
esté totalmente asentado. Un asentamiento inadecuado generard una zona caliente
que puede provocar problemas en el sistema.

NOTA: Lastarjetas de 20 a30 amperios solo tienen dos fusibles. Las tarjetas de 5 amperios tienen
8 fusibles.

6. Deslizar la nueva tarjeta en la ranura y empujarla despacio y con firmeza hasta su
posicién. Una tarjeta orientada de forma incorrecta no se asentara adecuadamente.

7. Ajustar los tornillos ranurados superiores e inferiores del disipador de calor.
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15.4 Interfaz de operador del Neo5

La interfaz de operador del Neo5 se utiliza para ingresar y mostrar pardmetros de moldeo.
Consta de dos componentes principales: el monitor tactil y la unidad de control principal
(MCU). También se presenta en dos configuraciones diferentes: integrada e independiente.

La interfaz de operador no contiene piezas reparables por el usuario y debe mantenerse
solamente reemplazando el monitor tactil o la unidad de control principal como
subconjuntos completos.

Unidad de control principal

Monitor tactil

Interfaz de operador integrada del Neo5

Monitor
tactil

Unidad de
control
principal

Interfaz de operador independiente del Neo5
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15.4.1 Reemplazar el monitor tactil: Configuracion integrada

jADVERTENCIA!

Peligro mecanico o de electrocucién: Riesgo de dano al equipo. Apagar toda la
alimentacion al sistema y desconectarlo completamente de la fuente de alimentacion
principal. Seguir los procedimientos de bloqueo e identificacion.

1. Dar vuelta el monitor tactil para colocarlo completamente en la posiciéon delantera.

jADVERTENCIA!

Peligro por puntos de apriete: Mantener las manos y los dedos apartados del
mecanismo de bisagra del monitor tactil de Neo5.

2, Esto expondrd el conector mini-USB, el conector del HDMI y el conjunto de tornillos
superiores que sujetan el monitor tactil al soporte de montaje.
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3.
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4. Aflojar los dos tornillos superiores usando una llave tubular o llave de tuerca de 4 mm.

ilMPORTANTE!

Aflojar solo los tornillos. Los orificios de montaje en el soporte del monitor tactil son
orificios ranurados que permiten la extraccion del monitor sin extraer los tornillos

completamente.

5. Darvuelta el monitor tactil para colocarlo completamente en la posicién trasera y aflojar
los dos tornillos inferiores.
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6. Sujetar firmemente el monitor tactil y deslizarlo hacia arriba hasta que los tornillos
hayan despejado las ranuras superiores de montaje y los orificios inferiores. Tirar hacia
adelante para retirar el monitor tactil del soporte de montaje.

7. Retirar los dos tornillos superiores e inferiores del monitor tactil e instalarlos en los
pernos roscados en la parte trasera del nuevo monitor tactil. Seguir los pasos 1 a6 en
orden inverso para instalar el nuevo monitor tactil.
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15.4.2 Reemplazar la MCU: Configuracion integrada

jADVERTENCIA!

Peligro mecanico o de electrocucion: Riesgo de muerte, lesiones graves o daio al equipo.
Apagar toda la alimentacion al sistema y desconectarlo completamente de la fuente de
alimentacion principal. Seguir los procedimientos de bloqueo e identificacion.

1. Dar vuelta el monitor tactil para colocarlo completamente en la posicion trasera para
exponer los conectores LCD1 y de la pantalla tactil.

Pantalla tactil

LCD1 - HDMI

jADVERTENCIA!

Peligro por puntos de apriete: Mantener las manos y los dedos apartados del
mecanismo de bisagra del monitor tactil del Neo5.

2. Desconectar los conectores de LCD1y de la pantalla tactil en la parte delantera de la MCU.
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3. Localizary quitar dos tornillos de montaje que sujetan la MCU en su posicién en la parte
trasera de la unidad.
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4. Colocarlas manos en la parte delantera de la MCU y empuijarla hacia atras para separar los
ganchos ocultos que la sujetan en su posicion en la parte delantera del servidor central.

Inputs Outputs

iIMPORTANTE!

No tirar de la MCU, ya que se mantiene en su posicion mediante ganchos que encajan en las
ranuras de la parte superior del sistema central y se ocultan a la vista. Empujar hacia atras la
MCU desde la parte delantera para separar los ganchos y luego levantar.

5. Unavez quelos ganchos se hayan separado, girar cuidadosamente la MCU hacia arriba,
hacia la parte delantera de la unidad, para exponer los cables de alimentacion
y comunicacién.
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6. Retirar con cuidado los enchufes de alimentaciéon y comunicacién del compartimiento
en la parte inferior de la MCU y continuar girando la unidad hacia arriba hasta que se
apoye sobre su cara frontal.
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7. Con los dedos, girar con cuidado los enchufes de alimentacién y comunicacién para
desconectar los cables de la parte superior del sistema central.

8. Después de que se desconecten los cables de alimentacién y comunicacién, levantar
con cuidado la MCU del sistema central.

9. Seguirlos pasos 1 a 8 en orden inverso para instalar la nueva MCU.
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15.4.3 Reemplazar el monitor tactil: Configuracion independiente

jADVERTENCIA!

Peligro mecanico o de electrocucién: Riesgo de daino al equipo. Apagar toda
la alimentacién al sistema y desconectarlo completamente de la fuente de
alimentacion principal. Seguir los procedimientos de bloqueo e identificacién.

1. Girar el monitor tactil hasta la posicién delantera completa para exponer el conector
mini-USB, el conector de HDMI y el conjunto de tornillos superiores que sujetan el
monitor tactil al soporte de montaje.

Mini USB
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Peligro por puntos de apriete: Mantener las manos y los dedos apartados del
mecanismo de bisagra del monitor tactil del Neo5.

2. Desconectar los conectores de HDMI y mini-USB de la parte trasera del monitor tactil
y aflojar los dos tornillos superiores usando una llave tubular o llave de tuerca de 4 mm.
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iIMPORTANTE!

Aflojar solo los tornillos superiores. Los orificios de montaje superiores en el soporte
del monitor tactil son orificios ranurados que permiten la extracciéon del monitor sin
extraer los tornillos completamente.

3. Darvuelta el monitor tactil para colocarlo en la posicion trasera completa y extraer los
dos tornillos inferiores completamente. Estos orificios de montaje no estan ranurados,
por lo que debe extraerse la tuerca completamente para permitir que se retire el
monitor tactil.
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4, Sujetar firmemente el monitor tactil y deslizarlo hacia arriba hasta que los tornillos
hayan despejado las ranuras superiores de montaje y empujar hacia adelante para
retirar el monitor tactil del soporte de montaje.

5. Asegurarse de que los tornillos se hayan instalado previamente en los pernos roscados
superiores y de que queden alejados de los pernos inferiores en la parte trasera del
monitor tactil. Seguir los pasos 1 a4 en orden inverso para instalar el nuevo monitor tactil.
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15.4.4 Reemplazar la MCU: Configuracion independiente

jADVERTENCIA!

Peligro mecanico o de electrocuciéon: Riesgo de muerte, lesiones graves o dafio al
equipo. Apagar toda la alimentacion al sistema y desconectarlo completamente
de la fuente de alimentacion principal. Seguir los procedimientos de bloqueo

e identificacion.

1. Ubicar los conectores de LCD1 y de la pantalla tactil en la parte inferior de la cabina de
la MCU.

Pantalla tactil ~ LCD1 - HDMI

Touch Screen
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2. Desconectar los conectores de LCD1 y de la pantalla tactil en la parte inferior de la MCU
y separar los conectores de alimentacién y comunicacién.

Comunicacion

hf. Pantalla tactil F

“"L’". .-. -

3. Ubicarlos cuatro tornillos que sujetan la MCU al soporte de montaje. El soporte se ubica
entre el monitor tactil y la cabina de la MCU.
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4. Aflojar los dos tornillos superiores que sujetan la MCU al soporte de montaje con una
llave de Allen o hexagonal de 4 mm.
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iIMPORTANTE!

Aflojar solo los tornillos superiores. Los orificios de montaje superiores en el soporte
de la MCU son orificios ranurados y permiten la extraccién de la unidad sin retirar los

tornillos superiores completamente.

5. Ubicary quitar completamente los dos tornillos inferiores. Estos orificios de montaje no
estan ranurados, por lo que deben extraerse las tuercas completamente para permitir

que se retire la MCU.
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6. Sujetar firmemente la MCU y deslizarla hacia arriba hasta que los tornillos hayan
despejado las ranuras superiores de montaje y empujar hacia adelante para retirar la
MCU del soporte de montaje. Seguir los pasos 1 a 6 en orden inverso para instalar la
nueva MCU.

S g
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15.4.5 Reemplazar lainterfaz de operador: Configuracion independiente

jADVERTENCIA!

Peligro mecanico o de electrocuciéon: Riesgo de muerte, lesiones graves o dafio al
equipo. Apagar toda la alimentacion al sistema y desconectarlo completamente
de la fuente de alimentacion principal. Seguir los procedimientos de bloqueo

e identificacion.

1. Localizar los cuatro tornillos que sujetan la interfaz de operador a la parte superior del
sistema central y los conectores de alimentacién y comunicacion.

Comunicacion
y potencia

2. Separar los conectores de alimentaciéon y comunicacion.
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’, 3

Alimentacion

Comunicacion

3. Localizary extraer los dos tornillos que sujetan la interfaz de operador en la parte
delantera del sistema central.
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4. Localizary extraerlos dos tornillos que sujetan la interfaz de operador en la parte trasera
del sistema central. Este paso requerira el uso de un destornillador lo suficientemente
corto para quitar la MCU ubicada encima de los dos tornillos de montaje traseros.

5. Sujetarfirmemente lainterfaz de operador desde el pilar de montaje plateado y levantar
con cuidado la unidad de la parte superior del sistema central. Sequir los pasos 1 a4 en
orden inverso para instalar la nueva interfaz de operador.
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15.5 Soporte movil del Neo5

La configuracion integrada del Neo5 cuenta con un soporte mévil como opcién pagada.

El soporte mévil permite que el monitor tactil de la configuracién integrada del Neo5 se eleve
hasta alcanzar una altura visual 6ptima (1320 mm-52 in) y sea mas facil de transportar.
Existen dos variantes de soporte movil:

»  Soporte moévil C6-1 (conjunto de soporte alto)
»  Soporte mévil C6-2 (conjunto de soporte bajo)

Configuraciones del soporte mévil del Neo5
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15.5.1 Instalar el Neo5 sobre el soporte movil

El soporte movil del Neo5 y el controlador vienen separados y deben ensamblarse.

jADVERTENCIA!

Peligro mecanico o de electrocucion: Riesgo de lesiones graves o dafio al equipo.
Apagar toda la alimentacion al sistema y desconectarlo completamente de la fuente
de alimentacion principal. Seguir los procedimientos de bloqueo e identificacion.

1. Colocar con cuidado el controlador del Neo5 sobre su lateral para ubicar y quitar los
cuatro niveladores. Estos niveladores se pueden ajustar con la mano sin necesidad de

utilizar herramientas para extraerlos.
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2. Colocar el soporte mévil en un area planay abierta del piso, y fijar los sujetadores
(ubicados en las ruedas delanteras). Localizar los cuatro orificios de montaje en la placa

superior del soporte movil.

iIMPORTANTE!

Asegurarse de que se use la combinacién correcta de soporte y controlador. Esto
evitara que el ensamble se vuelva muy pesado y se vuelque. La configuracion C6-1
es compatible con el soporte mévil mas alto y la configuracién C6-2, con el mas bajo.

3. Deados personasy con la técnica de elevaciéon adecuada, consultar Seccién 1.8.1,
colocar el Neo5 en la placa superior del Neo5. Mover hacia el centro el Neo5 de modo
que los orificios de montaje de la placa superior se alineen con los orificios roscados en

la parte inferior del Neo5.
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jADVERTENCIA!

Objeto pesado: Requerimiento de elevacion de dos personas. Para evitar sufrir
lesiones, solicitar asistencia y emplear la técnica de elevacion adecuada cuando se
eleva el Neo5. Consultar Seccién 1.8.1.

4. Unavezque se haya movido hacia el centro el controlador del Neo5 en el soporte mévil,
colocar los cuatro niveladores a través de los orificios y ajustar firmemente con la mano.

5. Utilizar la bandeja de la parte inferior del soporte para almacenar cualquier cable
asociado al controlador.
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15.6 Limpiar el sistema

jADVERTENCIA!

Peligro mecanico o de electrocucion: Riesgo de muerte, lesiones graves o dafo al
equipo. Apagar toda la alimentacion al sistema y desconectarlo completamente de
la fuente de alimentacién principal.

Tensiones peligrosas: riesgo de muerte o lesiones graves. Antes de brindar
mantenimiento a la unidad Altanium, bloquear y etiquetar el interruptor principal
de acuerdo con los cédigos locales.

Utilizar una correa de conexioén a tierra cuando se manipulen los componentes.

15.6.1 Sistema central (gabinete)

» Usar una esponja o un pano humedecido. Nunca se deben aplicar productos abrasivos

sobre la superficie. Las etiquetas también se deben limpiar y no se deben utilizar
limpiadores ni disolventes.

«  Siesnecesario utilizar algun tipo de limpiador, se recomienda emplear un limpiador

para ventanas, sin alcohol ni amoniaco, pulverizado en un pafo, no directamente en
el gabinete.

15.6.2 Monitor tactil

Asegurarse de que el monitor esté apagado.

2, Limpiar la pantalla con un pafo limpio, suave y sin pelusas. Esto quita el polvo y otras

particulas.

3. Deser necesario, aplicar una pequena cantidad de limpiador para ventanas, sin alcohol

ni amoniaco, en un pano limpio, suave y sin pelusas, y limpiar la pantalla.

iPRECAUCION!

Peligro mecanico: Riesgo de daiio al equipo. No rociar ni arrojar liquido directamente
a la pantalla o al gabinete. Rociar un pano sin pelusas con el limpiador. Si las gotas de
liquido se secan en el monitor, el liquido lo puede manchar o decolorarlo de forma
permanente.

iPRECAUCION!

Peligro mecanico: Riesgo de daio al equipo. El area de la pantalla tiene altas
probabilidades de rayarse. No utilizar material cetéonico (por ejemplo, acetona),
alcohol etilico, tolueno, acido etilico ni cloruro de metilo para limpiar el panel.
Estos productos pueden dafiar permanentemente el panel y anular la garantia.
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15.7 Resolucion de problemas basica

jADVERTENCIA!

Peligro mecanico o de electrocucion: Riesgo de muerte, lesiones graves o dafo al
equipo. Apagar toda la alimentacion al sistema y desconectarlo completamente de

la fuente de alimentacién principal.

Tensiones peligrosas: riesgo de muerte o lesiones graves. Antes de brindar
mantenimiento a la unidad Altanium, bloquear y etiquetar el interruptor principal

de acuerdo con los cédigos locales.

Utilizar una correa de conexioén a tierra cuando se manipulen los componentes.

Procedimientos de resolucion de problemas

Problema Posible causa Solucion
Tiempo de espera La tarjeta no puede comunicar (con fallo, | Si hay un fallo en la zona, extraer y volver
de lectura excedido no instalada o no encendida). a colocar la tarjeta, o reemplazarla.

El CAN Bus (cables y placas) no puede
transmitir datos.

La interfaz de operador no puede
comunicarse con el CAN Bus.

La tarjeta no estd en la direccién esperada.

Si hay un fallo en muchas zonas, revisar la
alimentacion al controlador para asegurarse

de que no falte una fase.

Si el fallo esta en todas las zonas, revisar el cable
de alimentacién y comunicacion de la interfaz de
operador para asegurarse de que estén
conectados correctamente o cambiar

la computadora de interfaz de operador.

Fusible quemado Cortocircuito en molde o cableado.
Salida incompatible con el calentador.
Tensidn excesiva aplicada al controlador.

Consultar las impresiones eléctricas de moldes

y usar un ohmimetro o metro de resistencia de
aislamiento para revisar los cables y el molde.

No hay probabilidad de que sea un problema con el
controlador, pero los conectores de la parte trasera
del controlador también deben inspeccionarse.

Temperatura Puede estar relacionada con el sensor,
excesiva/insuficiente | el ajuste o el control.

Confirmar que la ventana Alarm (Alarma) esté
establecida en un rango apropiado y no demasiado
pequefio. Recomendado: +/- 10 °F (6 °C).

Reutilizar ART (mejorar) en la zona en condiciones
tipicas de moldeo asegurandose de que el molde
esté en lamaquina de inyeccién con el enfriamiento
de molde activado y la resina en el molde.
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Procedimientos de resolucion de problemas

Problema

Posible causa

Solucion

Fallo a tierra

Calentador con fallo.
Cortocircuito en el cableado.
Tarjeta con fallo.

Molde, cable o controlador mal cableados.

Humedad en el calentador.

Consultar las impresiones eléctricas de moldes

y usar un ohmimetro o metro de resistencia de
aislamiento para revisar los cables y el molde.

No hay probabilidad de que sea un problema con
el controlador, pero los conectores de la parte
trasera del controlador también deben
inspeccionarse.

Cambiar la tarjeta por una unidad adecuada
y confirmar si se repite el error. De lo contrario,
reemplazar la tarjeta.

Si se sospecha de presencia de humedad, colocar
el punto de ajuste de la zona a 200 °F (93 °C)

y aplicar calor que se seque la humedad del
calentador.

No hay respuesta

El calentador no calienta lo suficiente
(tension de entrada baja o insuficiente).
No se detecta la temperatura del
calentador (termopar apretado o suelto).

El calor insuficiente puede ser baja tension de
alimentacién. Verificar la tensién de alimentacién
y confirmar que este molde ha funcionado
correctamente con la tension actual. De no ser asi,
conectar el controlador a una fuente de
alimentacién con suficiente tension.

En algunos casos, la lectura de corriente puede
utilizarse para determinar si circula corriente por
el calentador. Si no circula corriente, es probable
que haya un fallo en el cableado o que el
calentador no funcione correctamente.

Entre las posibilidades, se encuentran los
termopares con cortocircuito, separados, mal
colocados o apretados. Verificar los cables y el
cableado del molde para garantizar que los
termopares estén correctamente canalizados

y terminados.

T/C invertido

Se ha desconectado el termopar
con polaridad invertida.

La tarjeta no esta calibrada.

La tarjeta no funciona.

El molde estda mucho mas frio que
el ambiente.

El calor insuficiente puede ser baja tension de
alimentacién. Verificar la tensién de alimentacion
y confirmar que este molde ha funcionado
correctamente con la tension actual. De no ser asi,
conectar el controlador a una fuente de
alimentacidén con suficiente tension.

En algunos casos, la lectura de corriente puede
utilizarse para determinar si circula corriente por
el calentador. Si no circula corriente, es probable
que haya un fallo en el cableado o que el
calentador no funcione correctamente.

Entre las posibilidades, se encuentran los
termopares con cortocircuito, separados, mal
colocados o apretados. Verificar los cables y el
cableado del molde para garantizar que los
termopares estén correctamente canalizados

y terminados.
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Procedimientos de resolucion de problemas

Problema Posible causa

Solucion

Sin conexién, T/C El circuito del termopar estad danado.
Fallo en el termopar.

La tarjeta no esta calibrada.

La tarjeta no esta calibrada.

La tarjeta no funciona.

Zona mas alla de 1100 °F o0 600 °C.

El cortocircuito de la entrada del termopar debe
mostrar una temperatura ambiente en la interfaz
de operador. Si lo hace, el problema mas
probablemente sea un fallo en el cableado.
Revisar los cables y el molde para detectar fallo
en la conexion o en algun termopar.

Si al hacer un cortocircuito en la entrada del
termopar no se muestra una temperatura
ambiente, lo mas probable es que el problema sea
una pérdida de calibracién o una tarjeta que no
funciona. Intentar volver a calibrar la zona y, si
esto no funciona, reemplazar la tarjeta.

La temperatura No hay comunicacion con la tarjeta.
muestra 32 °F o 0 °C.

Consultar la solucién de error de tiempo espera
de lectura.

Sin pantalla Fallo en la computadora o en el monitor
tactil.
Falta la frase.

Verificar la alimentacion al controlador para
asegurarse de que no falte una fase.
Reemplazar el monitor tactil por una unidad
adecuada y confirmar si se restablece la imagen.
Si esto ocurre, reemplazar el monitor.
Reemplazar la computadora por una unidad
adecuada y confirmar si se restablece la imagen.
Si esto ocurre, reemplazar la computadora.
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